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FORORD

Handvarksradets forlag har gnsket at udsende et biografisk vaerk
omfattende dansk handvarks ledende mand og kvinder omkring
det tidspunkt, da handvarkets nyere organisationsarbejde kan fejre
sit 75 ars jubileum. I 1879 stiftedes Fzllesreprasentationen for
dansk Industri og Hindvaerk. Grunden til, at man dannede denne
hovedorganisation, var, at industri og handverk havde et behov for
et centralt organ, der overfor andre erhverv og overfor myndig-
hederne kunne fremfgre industriens og handvarkets synspunkter.
I 1857 var den nye naringslov blevet gennemfgrt, og dermed var
handverkets hidtidige organisatoriske grundlag knust. Laugene
forsvandt, og den erhvervspolitik, de var udtryk for, blev fejet af
vejen. Men der gik ikke lang tid, fgr det viste sig, at dansk indu-
stris og dansk handvaerks bestien var afhangig af, at der eksiste-
rede organisationer, der bl. a. kunne tage sig af dc unges uddan-
nelse. Derfor stiftedes den navnte Fallesreprasentation, som har
bestdet siden, og som den dag i dag varetager handveerkets interes-
ser ikke blot i uddannelsesmassig henseende, men ogsd i mange
andre henseender. Handvearkets organisationsliv blev altsi ikke
knust, men det bestar den dag i dag i fuldt flor og nyder respekt
og anseelse fra alle sider. Hvad er naturligere, end at vi med det
sig nermende jubilezum for gje udsender et biografisk verk om
hindvarkets mand og kvinder og disses placering i samfundet
af i dag.

Der findes biografiske verker, som giver et overblik over vort er-
hvervslivs ledende folk, men der findes intet vaerk, der — a jour fgrt
og palideligt — giver overblik over hvem er hvem i dansk hindverk.
Vi tror, det er lykkedes os at give hiandvarkets folk og samfundet
udenfor handvaerket et verk i hande, som man med tryghed kan
vende sig til, ndr man sgger oplysning om handvaerkets ledende folk.
NAir dertil kommer, at vi har givet en oversigt over dansk hindveark
1952 — dets betydning i samfundets gkonomiske liv i tekst og tal —
og at vi har givet et overblik over de betydeligste organisationer og
disses publikationer, mener vi, at der gennem varket er givet god
og sikker leksikalsk oplysning om dansk handveerk i dag.

HANDVERKSRADETS FORLAG
HANDVERK OG KULTUR



Dansk handverk ved det 20. Arhundredes midte

Kommitteret i Hindvarksradet, cand. jur. Erik Hansen

Er det mon forkert, nir man siger, at mange mennesker ofte er til-
bgjelige til at overse — eller i hvert fald ikke retfeerdigt betragte — hand-
vaerket som et selvstendigt erhverv. Derimod synes navnlig industri,
landbrug og handel at std betydeligt klarere i den almindelige bevidst-
hed som vigtige bestanddele af landets erhvervsliv. Og dog er forholdet
det, at handverket i dag stir som en vigtig del af vort erhvervsliv og
hgrer med til en af de kraftigste bzarepiller, hvorpa vort hele samfund
hviler.

Hvad er da hindveerket, og hvad betyder det.

Ved handvaerk forstar vi i denne fremstilling og sammensatning alene
det selvsteendigt nzringsdrivende handverk, altsi mesteren og dennes
virksomhed, og vi skal ikke her komme nermere ind p4 de mange for-
hold, hvor mesteren under den ene eller den anden form har kontakt
med svendene eller arbejderne eller omtale af disses igvrigt betydelige
andel i hindvarksproduktionen.

Da grundlaget, hvorpa det faglerte hindvaerk hviler, er den mest hen-
sigtsmaessige og ngdvendige uddannelse af de unge, der sgger ind i hand-
verket, er det naturligt at omtale de vigtigste forhold, der knytter sig
hertil.

Medens der ikke kraeves nogen faglig uddannelse eller kunnen i det
hele taget for at drive en handverksvirksomhed, stiller lovgivningen be-
stemte og ret vidtgdende krav til den, der vil patage sig at oplare en
leerling i et hindvarksfag. Vi star her i landet pA mesterlerens princip,
d. v. s, at hindvarkslerlingens uddannelse skal ske hos en laeremester,
man kan sige, at den skal ske i det praktiske livs og arbejdes skole, og
kan ikke alene ske ved en skoleuddannelse. Ganske vist findes der fag-
skoler indenfor de forskellige hindverksfag, men deres formail er alene
at give lerlingen en supplerende uddannelse i faget, idet der i adskillige
fag, og det gelder ikke mindst de sikaldte mekaniske fag, kan vere
ting, som hgrer med til faget, og som bgr omfattes af uddannelsen, men
som mesteren af den ene eller den anden grund ikke er i stand til at
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give lerlingen pa varkstedet. Nir den lovbestemte leretid 4 eller 5 ar
med dertil hgrende tvungen teknisk skolegang for lerlingen er udlgbet,
skal der aflegges en svendeprgve i faget.

At vaere leremester er forbundet med bade pligt og ansvar overfor ler-
lingen og tillige med ikke ubetydelige gkonomiske udgifter udover den
Ign, som lerlingen skal have under uddannelsen, siledes skal nzvnes
leeremesterens ansvar for lerlingens forsvarlige uddannelse og den er-
statning, mesteren eventuelt kan komme til at udrede til lzrlingen, hvis
uddannelsen ikke er forsvarlig, saledes at lzerlingen ikke kan besta svende-
prgven. Endvidere kan navnes leremesterens udgifter til sygekasse og
sygehjalp samt udgifter i forbindelse med lzrlingens tekniske skolegang.

Denne uddannelsesform for hindvarkets lerlinge, der i s& hgj grad
hviler pA den enkelte leremesters faglige og gkonomiske forméen, stem-
mer ngje overens med den indstilling, som den danske hindvarksmester
gennem &rhundreder har haft til larlingeuddannelsen og dermed til
interessen for sikringen af den faglerte tilgang til hans fag. Det mi med
stor tilfredshed noteres, at ogsd handverkets svende ganske tilslutter
sig mesterlerens princip som den bedste uddannelsesform for lerlinge
og i ngje overensstemmelse med den mentalitet, der hersker indenfor
hindvaerkets udgvere, sivel mestre, svende som lerlinge.

Den &rlige lerlingetilgang til hindveerket udggr ca. 11-12.000 og d=ek-
ker den tilgang, der er ngdvendig til opretholdelsen af det faglerte hind-
vark.

Den tekniske udvikling gir som bekendt hurtig, og der er sterk brug
for videre uddannelse i faget, ikke mindst nir nye maskiner, materialer
eller arbejdsmetoder kommer frem, og handvarket er her sd heldigt
stillet at have en rakke fagskoler og teknologiske institutter, der kan
patage sig den ngdvendige undervisning pA dette omrade. I forbindelse
med handvaerkets tekniske skole- og fagskoleuddannelse bgr navnes,
at disse skoler og de teknologiske institutter alle er selvejende institu-
tioner, der er oprettet af handvarkets organisationer og drives for dis-
ses regning, men med tilskud fra stat og kommune og underlagt Statens
Tilsyn med Hindvarkerundervisningen med hensyn til undervisningens
art og omfang og skolernes gkonomiske forhold. Statstilskuddet til denne
undervisning, der andrager ca. 50-55 pct. af skolernes driftsudgifter,
har i finansaret 1952/53 udgjort ca. 11,3 millioner kr.

Som fgr omtalt kraeves der ikke faglig uddannelse som betingelse for
at drive selvstendig virksomhed som hindvarker. Det kan maske synes
merkeligt, at staten, der som omtalt ofrer meget betydelige summer pa
handvarkets uddannelse, ikke yder den faguddannede hindvaerker, der
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vil etablere sig som selvsteendig mester, nogen fortrinsstilling frem for
den, der ingen uddannelse har fiet, siledes har man f. eks. i Norge lov-
massig bestemmelse om, at adgangen til at drive hdndveaerksnzring i kgb-
steederne er betinget af, at den pagzldende har aflagt svendeprgve i det
fag, hvori han gnsker at drive virksomhed.

Begrundelsen for de danske tilstande pa dette omrade ligger imidler-
tid i den frie neeringsret, som vi har her i landet. Tilsvarende forhold
geelder igvrigt i Sverige.

Kun pa et enkelt punkt fir den faglerte hindverker en fortrinsstil-
ling overfor den ikke-faguddannede, nemlig derved, at retten til at kalde
sig mester i henhold til bestemmelser i nzringsloven kun tilkommer den
handverker, der har bestiet svendeprgve i faget, eller som pA anden
made overfor handelsministeriet har godtgjort at vare veluddannet i
faget. Kun handvarkere, der har ret til at fgre mesterbetegnelsen, kan
som reprasentanter for handvaerket valges til varetagelsen af serlige
hverv, f. eks. til medlemmer af kommissioner og navn, voldgiftsmaend,
tilsynsfgrende ved tekniske skoler og fagskoler, til skuemestre ved svende-
préver o.s.v.

Den bestdende ordning, hvorefter et svendebrev giver adgang til me-
sterbetegnelsen, er imidlertid efter Handveaerksridets opfattelse ikke til-
fredsstillende. Handveerkets organisationer har derfor ivaerksat et arbej-
de for indfgrelse af en serlig mesterprgve, der navnlig tager sigte pa ud-
dannelse pa det forretningsmaessige omride, sdledes at en sidan prgve
mi aflegges, forinden vedkommende far ret til at benytte mesterbeteg-
nelsen. Det er hindvarket steerke gnske, at prgven, der forelgbig er fri-
villig, en gang ma blive obligatorisk som betingelse for retten til at
benytte smester<-betegnelsen.

Hvorledes star hadndvarket i dag i forhold til de gvrige erhverv.

Med hensyn til antallet af virksomheder indenfor de store erhvervs-
grupper stiller tallene sig siledes:

Antal virksomheder Antal beskeftigede
Landbrug ................ ca. 210.000 ca. 480.000
Hindvaerk ............... ca. 92.000 ca. 230.000
Industri ................. ca. 12.000 ca. 240.000
Handel .................. ca. 100.000 ca. 225.000
Transportm. m. .......... ca. 20.000 ca. 150.000

Af ovenstiende oversigter fremgar, at handvarket indtager en betyd-
ningsfuld plads i erhvervslivet, bAde hvad antallet af enkeltvirksomheder
og antal beskaftigede angir, bemarkelsesvaerdig er den ringe forskel



12

i stgrrelsesforholdet mellem antallet af de ved industrien og hindver-
ket beskaftigede medhjelpere.

Hvis man regner med, at indehaveren af hver af de 92.000 selvstzndige
handverksvirksomheder er gift og har blot eet barn, vil det sige, at
276.000 mennesker har deres udkomme ved det selvstendige hindveerk.
Safremt man hertil legger 230.000, der er beskaftiget i handvaerkets
virksomheder, viser det sig, at ca. 1/2 mill. mennesker har deres leve-
brgd ved handvarksarbejde.

Med hensyn til fordelingen af hindvaerket indenfor landet kan anfg-
res, at landdistrikterne har de fleste hiandvaerksvirksomheder, idet 49 pct.
af disse findes i landdistrikterne, medens 31 pct. er beliggende i kgb-
steeder og kun 20 pct. i hovedstaden. Grunden til det store antal hind-
varksvirksomheder p4 landet skyldes det danske landbrugs serlige struk-
tur med de mange sm& og middelstore brug, idet disse giver eksistens-
muligheder for hindvaerket i landsbyerne, hvor nasten alle handvarks-
fag har udgvere.

Da hindverk og industri ofte na®vnes i forbindelse med hinanden,
vil det vere naturligt at ggre et par bemarkninger til det indbyrdes for-
hold mellem de to store erhvervsgrupper.

Falles for hidndverk og industri er, at begge erhverv forarbejder ra-
stoffet til et faerdigt produkt, men mal og midler kan vaere ret forskel-
lige. Hindvaerket arbejder pa bestilling af den enkelte kunde, medens
industrien i massefabrikation fremstiller lagervarer. Hindvaerkerens ar-
bejde har et individuelt prag, og som faglert har han mulighed for at
sette sit praeg ikke alene pa det arbejde, han selv er beskaftiget med,
men ogsi pa sine medhjxlperes arbejde og bliver derved i stand til at
fgre kontrol med virksomhedens arbejde og tillige vaere i stand til at
holde dennes tekniske og forretningsmassige ledelse i sin hand. I indu-
strien, der frembringer artikler for det store forbrug, ma ledelsen som
fglge af den sterkt specialiserede produktion og vidtgiende arbejdsde-
ling i virksomhederne ofte overlade de enkelte led indenfor produktionen
og dennes afsatning til virksomhedernes funktionzrer.

Som et faellesanliggende eller i hvert fald som en falles interesse har
hindvaerket og industrien handvaerkets uddannelse af lerlinge, idet
hindverket uddanner en meget stor del af de faglerte arbejdere, som
industrien benytter, hvorved den bliver aftager af de lerlinge, som hind-
verket uddanner, men som selve hdndvarket ikke kan beskaeftige. Da
den danske industri er sterkt interesseret i fremstilling af kvalitetspro-
dukter, siledes at den — hvad det er lykkedes pa adskillige omrader —
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kan konkurrere pi kvaliteten med udenlandske produktioner, er den
naturligt ogsi sterkt interesseret i en god hindvarkeruddannelse.

Besk®ftigelsesmaessigt er som ovenfor vist hindvark og industri om-
trent hinanden jevnbyrdige, hvad antallet af virksomhedernes arbejder-
antal angar, hvorimod der er meget stor forskel i forholdet mellem virk-
somhedernes antal indenfor hindvaerk og industri.

Som tidligere omtalt tog handvaerket hurtigt maskinerne i sin tjene-
ste og tilpassede produktionen derefter. Det danske handvark er sterkt
mekaniseret takket veere landets gode elektricitetsforsyning, der har mu-
liggjort elektromotorens anvendelse.

Handverket rader over 56 pct. af landets elektromotorer med godt
36 pct. af hestekrafterne, medens industrien har 44 pct. med godt 63 pct.
af hestekreefterne; det er navnlig de sma motorer, der har handvaerkets
interesse.

Man kan ikke se helt bort fra, at den omstaendighed, at ca. 1/3 af hand-
vaerkets virksomheder benytter mekanisk kraft og ofte ggr det ud fra
et konkurrencemassigt synspunkt, kan indebzre en vis fare for virk-
somhedernes gkonomi, idet det i flere virksomheder maske kan knibe
med en rationel udnyttelse af maskinerne. Der er intet si farligt for
et erhverv som at skabe inflation i produktionsmidlerne.

" Pa den anden side har industriens fremstilling af billige og standardi-
serede maskiner til en rimelig pris — i hvert fald under normale gkono-
miske forhold — varet hindvarket en meget stor stgtte.

I de senere ar har der som et led i arbejdet for at gge produktionen
varet udfoldet bestraebelser for at rationalisere denne bl. a. ved koncen-
tration af visse produktioner, hvilket synes at have medfgrt en vis
tendens til overgang til stordrift i produktionen pa flere omrader. Denne
udvikling, der ikke har varet fri for pd visse punkter at vise monopoli-
stiske tendenser, har ikke varet gunstig for de selvstendidge handvaerks-
virksomheder. Handverkets og den mindre industris betydning for det
danske samfund bide gkonomisk og socialt kan ikke noksom frem-
haeves. Produktionslivet kan ikke baseres pa stordrift alene, de mindre
virksomheder er som nyttige og forbindende led uundvarlige i produk-
tionskaden, de har deres mission bidde som selvstendigt producerende
virksomheder eller som ngdvendige reparationsvirksomheder. Og hand-
varksvirksomhederne ledet af enkeltmand har betydelig stgrre tilpas-
ningsevne end de store virksomheder. De er i deres driftsform mere
elastiske end stordriften med dens komplicerede produktions-, admini-
strations- og financieringsapparat og hertil kommer, at handveerksvirk-
somhedernes driftsmetoder som oftest muligggr en betydelig lettere til-
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pasning og driftsomlegning i det omfang, som skiftende produktioner vil
ggre det ngdvendigt. Endvidere ma bemarkes de store virksomheders for-
holdsvis stgrre gkonomiske sarbarhed ved indtraedende beskaftigelses-
massige eller gkonomiske kriser, hvilket vil kunne fa meget uheldige
fglger for hele samfundet bidde produktions- og besk=ftigelsesmessigt,
men ogsi ved de gkonomiske og sociale vanskeligheder, der som fglge
heraf kan opstd for samfundet. Der vil derfor utvivlsomt kunne opnis
stgrre gkonomisk stabilitet i et lands erhvervsliv og samfundet i sin hel-
hed ved at bidrage til en styrkelse af de mindre virksomheder.

Det danske samfund har gledeligvis erkendt det selvstzndige hand-
veerks store betydning som en selvstzndig produktionsfaktor i samfunds-
husholdningen, der ligger lige langt fra industriens drift som fra koope-
rationens upersonlige driftsform. Det er naturligvis givet, at ingen i dag
vil kunne tenke sig et producerende samfund uden industriens indsats
og arbejde, som pA mangfoldige omrider er blevet en livsbetingelse for
samfundet i dag, og som tillige er blevet af afggrende betydning for
handvaerket, som har taget den tekniske udvikling i sin tjeneste afpasset
efter handvaerkets forhold og behov, men ligesd givet er det, at hand-
varkets selvstzndighed stadig ma bevares.

Forholdet mellem hindvark og industri har i tidens lgb fuldstendig
skiftet karakter. Tidligere tiders modstand og skepsis fra hindvarkets
side er aflgst af gensidig forstdelse af hinandens arbejds- og levevilkar og
af nyttigt samarbejde. .

Taget som helhed har hiandvarkets gevinst ved maskinernes og indu-
striens sejrsgang varet stgrre end dets tab.

Det er meget store belgb, ca. 3,5 milliard kr., som handvarket om-
saetter, og det spiller bidde som producent og forbruger af andre erhvervs
produkter og ikke mindst som en solid skatteyder en betydelig rolle i
samfundshusholdningen.

Héandverket reprasenterer en broget samling af vidt forskellige fag,
ialt findes der ca. 60 forskellige uddannelses- og virksomhedsomrader
indenfor hindvaerket, der hver har sit specielle interessefelt. Haindvaerket
var det erhverv, der fgrst tog fat pa at organisere sig efter interesser, og
laugene blev de fgrste faglige organisationer, vi kender her i landet.
Handvarkets organisationer er den dag i dag af stor betydning bade ind-
adtil i handvaerket, men ogsd udadtil for hindvaerkets stilling overfor
det gvrige erhvervsliv og samfundet igvrigt.

Handverket har organiseret sig bade til varetagelse af dets lokale
interesser af mere almen betydning og til varetagelse af det enkelte fags
sarlige faglige problemer. Hindvarkets interesser af almen betydning
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navnlig i uddannelsesmassig og filantropisk henseende varetages af de
lokale handvzarker- og industriforeninger, hvoraf der for tiden findes ca.
330, der som en vasentlig opgave har bestyreclse af tekniske skoler og
forvaltning af stiftelser og legater for hindvaerkere. Lokale mesterfor-
eninger eller laug for de enkelte fag varetager medlemmernes faglige
interesser, f.eks. i spgrgsmal om arbejdsvilkar, arbejdslgn, beskefti-
gelse, prisforhold m. m. Almindeligvis er disse foreninger sammenslut-
tede i stgrre landsdels- eller centralforeninger for hele landet, séledes
at disse kan blive et udtryk for hele fagets interesser.

Handvarkets erhvervsmassige interesser i videre forstand varetages af
handvaerksfagenes hovedorganisation »>Handverksradet — Fellesreprz-
sentationen for dansk hindvaerk«, der er en viderefgrelse af den i 1879
stiftede erhvervsorganisation for handvarket »Fallesreprasentationen
for dansk Industri og Handvaerke. Organisationens formal er at fremme
dansk hindvaerk og verne om de dertil knyttede erhvervsmassige og
kulturelle interesser. Lgnforhandlinger er undtaget fra Handveerks-
ridets arbejdsopgaver, idet lgnoverenskomstforhandlinger almindeligvis
sker gennem Arbejdsgiverforeningen. Som medlemmer af Handveerks-
ridet er tilsluttet nasten samtlige landets faglige mesterforeninger og
lokale hindvarksforeninger med et samlet medlemstal af ca. 60.000
handverksmestre. Hindvaerksradet er handvearkserhvervets officielle ta-
lergr overfor myndighededer og lovgivningsmagt sivel som overfor de
gvrige erhvervsorganisationer. Gennem Handverksridet bliver handvar-
kets interesser varetaget, idet dette er reprasenteret i talrige udvalg, nevn
eller institutioner, der er oprettede af staten til varetagelse af hindver-
kets eller det samlede erhvervslivs interesser.

Savel indadtil i hindvaerket som udadtil overfor de gvrige erhverv og
samfundet i det hele taget har denne hovedorganisation vist sin store
betydning for fremme af handvarkets interesser og for havdelsen af
handvaerket som et selvstendigt erhverv.

Ogsd handverkets sociale stilling i samfundet og kulturelle arbejde
skal navnes. Hindvarkets mestre har altid tilhgrt samfundets middel-
stand og har med den besindighed og ro, der almindeligvis kendetegner
danske hindverksmestre, ydet deres bidrag til opretholdelsen af det poli-
tiske og gkonomiske demokrati, der er betingelsen for et velordnet sam-
fund, baseret pa det private initiativ og den private ejendomsrets grund.

Hindverkets driftsform med de bide i driftsmeessig og gkonomisk
henseende selvstendige virksomheder praget af indehaverens personlige
indsats og medvirken er af overordentlig stor betydning for samfundets
gkonomiske og sociale basis. Dansk hindvark har, gledeligvis ma det
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siges, gjnene abne for, at det ikke er alt, der bgr mailes i penge. Der findes
kulturelle verdier, som er af stor betydning ikke mindst for handvaer-
kerne i deres bestrabelser for ogsd udenfor det faglige omrade at hevde
sig som medborgere i samfundet. Et smukt eksempel pa interessen for
disse forhold er hindvarkets hgjskole »Brandbjerg¢, som er tilvejebragt
ved midler indsamlede blandt hindvarksmestre og handvarkets ven-
ner. Formilet med skolen er her at give hindvaerkere indblik i de kul-
turelle vaerdier og i de praktiske funktioner, der er afggrende for op-
retholdelsen af et levedygtigt kultursamfund.

Den oversigt, der foran er givet af dansk handvark, har som omtalt
i indledningen udelukkende behandlet det naeringsdrivende handvarks
— altsd handveerksmestrenes forhold og interesser. Det vil derfor vel
vere naturligt til slut at fremdrage et enkelt og typisk traek af hand-
vaerksmesterens mentalitet som arbejdsgiver.

Man vil hurtigt legge maerke til, at hAndvarkeren som arbejdsgiver pa
adskillige punkter i sin veeremade adskiller sig fra den gengse opfattelse
af en arbejdsgiver.

Industriens eller storhandelens arbejdsgivere star almindeligvis fjernt
fra den arbejdsplads, som de har ansvaret for og interessen i, og er som
oftest uden fgling med selve arbejdet og har sjeldent nogen interesse for
de folk, der skal udfgre det. Deres kontakt med arbejdspladsen sker al-
mindeligvis gennem en raekke mellemled af funktionzrer eller andre, og
dette vil naturligt medfgre, at virksomhedens arbejdsgiver for arbejde-
ren mere kommer til at std som et begreb end som et menneske, et for-
hold der kan fa stor indflydelse pd arbejdernes indstilling overfor savel
arbejdet som overfor den virksomhed, hvor han arbejder.

Selv om tidligere tiders patriarkalske arbejdsforhold indenfor hand-
vaerket, da svende og lerlinge hgrte med til mesters husstand og levede
deres liv sammen med mester og hans familie, forleengst er forbi, og
mester og svend i dag ofte er bleven til arbejdsgiver og arbcjder, synes
virkningen af det gamle mere personlige forhold mellem de to parter pa
en vis mide at kunne spores indenfor hadndvaerket af i dag. Hindvaerkets
arbejdsméade og hindvarksvirksomhedernes stgrrelse og driftsform med-
fgrer, at hAindvaerksmesteren foruden at vare arbejdsgiver tillige sedvan-
ligvis er medarbejder i virksomheden enten som direkte deltager i selve
arbejdet eller i hvert fald er han i ngje kontakt med det ved personligt
tilsyn eller kontrol. Dette medfgrer en serlig omgangsform og indstilling
mellem mesteren og hans folk, de kommer hverandre pa ret neert hold,
hvorved der ikke sjzldent opstir en vis personlig kontakt mellem de to
parter, — man interesserer sig for hinandens ve og vel. Et sddant forhold
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kan ikke undga at pavirke arbejdspladsens mentalitet og har ganske na-
turligt sat sit preeg pA handvaerkeren som arbejdsgiver. Et karaktertraek,
som er typisk for den danske hindvarksmester som arbejdsgiver, er, at
hans indstilling overfor hans folk er preget af menneskelighed — han er
forstidende, han er almindeligvis en fordragelig og omgaengelig mand,
der holder sig langt fra opstyltethed og chefsvaerdighed. Som selv udlaert
handveerker har han sin egen praktiske, maske af og til lidt kraftige made
at sige og ggre tingene pa, men han kan sit kram, han er fagmand og
derfor respekteres han af sine folk, der p& en vis made betragter ham
som en af deres egne, i hvert fald ved de, at han er kommen fra deres
raekker, og de vardsetter ham for hans menneskelighed.



Nye materialer og ny teknik i dansk handveerk

Professor ved Polyteknisk Lzreanstalt, civilingenigr Ove Hoff

Industri kan ikke overflgdigggre hdandverk.

Hdndverket er oprindelsen til al industri, men det har desuden sit
cget selvstendige liv udover dette, si sandt som industrien aldrig har
kunnet og aldrig vil kunne overflgdigggre handverket. Mens det altsi
oprindelig er hadndvzerket, som gav ideer og arbejdsmader til industrierne,
er det imidlertid idag siddan, at industrien i nogen grad er ved at afbetale
denne gxld til hAndvaerket ved at give dette nye materialer at forarbejde
og nye maskiner og vaerktgjer at arbejde med.

Materialerne gennem tiderne.

Gennem Aartusinder har handverkets materialer varet si nogenlunde
de samme, og man vil ogsd kunne finde overmade stor lighed mellem
oldtidens og middelalderens arbejdsmader og verktgjer og det, som
hindvearket brugte blot et par menneskealdre tilbage. Men i dette ar-
hundrede, og fgrst og fremmest i de seneste Artier, er der sket store
forandringer pa disse omrader. Ikke blot er der dukket en lang rakke
nye materialer op, som i stgrre eller mindre grad er ved at erstatte de
materialer, som gennem arhundreder har veret enerddende i hindvar-
ket, men tillige er der kommet nye arbejdsmetoder, nye maskiner og nye
vaerktgjer, bide til forarbejdning af de nye materialer og ogsa i hgj grad
til forarbejdning af de gammelkendte ramaterialer.

En ny epoke er ved at begynde.

Denne udvikling er langt fra afsluttet endnu, man kan antagelig sna-
rere sige, at vi kun stir ved begyndelsen til de nye materialers epoke
indenfor handvaerksfagene, og i de kommende ar vil der uden tvivl sta-
dig komme nye materialer frem og blive udviklet en ny forarbejdnings-
teknik pa en lang raekke omrader. Denne nye udvikling er imidlertid al-
lerede idag ndet si langt, at der kan gives en oversigt over de vigtigste
af de opniede resultater. Det er en saddan oversigt, der skal sgges givet
i denne artikel. Emnet er imidlertid sia stort, at der kan skrives bgger
om det, og der er da ogsa allerede skrevet en lang rakke bgger om for-
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skellige handvaerksfags nye materialer og nye fremstillingsmetoder. Det
fglgende ma derfor kun betragtes som et forsgg pa at give en oversigt
over emnet, og den, der gnsker at traenge dybere til bunds i et eller andet
specielt omrade, ma henvises til de serlige fagbgger.

De naturgivne materialer.

De oprindelige materialer i hindvarket, som har veret kendt gennem
arhundreder og i mange tilfzlde gennem artusinder, kan sammenfattes
i fglgende hovedgrupper: Metaller, byggematerialer, spindestoffer, leeder
og skind, glas, porcellen og keramik, farvestoffer samt alle de mange
materialer, som anvendes ved fremstilling af nerings- og nydelsesmidler.
Et hovedkendetegn for alle disse materialegrupper er, at de enten fore-
kommer direkte i naturen, som f.cks. materialerne i narings- og nydel-
sesmiddelfremstillingen, spindestofferne (uld, silke og bomuld), tra og
natursten, eller kan udvindes af de naturligt forekommende materialer
ved relativ enkle processer (teglsten, kalkmgrtel, jern o. fl. andre).

Disse materialer har som nazvnt varet kendt og brugt gennem arhun-
dreder, og det er fgrst i de seneste artier, at helt nye materialegrupper
er begyndt at holde deres indtog i handvarket. Der er nappe Lvivl om,
at vi idag kun stir ved begyndelsen til en udvikling, som p& mange ma-
der vil kunne blive revolutionerende.

Indenfor de fagomrader, der beskaftiger sig med metalforarbejdning,
har det indtil for ret kort tid siden veret to hovedgrupper, som var do-
minerende til grovere dele, nemlig jernet og kobberet med dets gammel-
kendte legeringer: Bronce, messing og rgdgods, mens det til finere ting,
som smykker og f.eks. spiseredskaber, hovedsagelig har vaeret de wdle
metaller guld og sglv, som dominerede.

Metallerne fornyes.

Nyhederne pa metallernes omride er mere end alt andet det legerede
stdl og letmetallerne. Af legerede stal er det fgrst og fremmest den store
gruppe, der kaldes rustfri, som er kommet til at spille en stor rolle. Jern
er som bekendt et metal, som meget hurtigt angribes af fugtighed og af
de fleste kemikalier. Hvor man tidligere gnskede at fremstille metalgen-
stande, som kunne holde mod tering, har det fgrst og fremmest vaeret
kobberet og dets legeringer, som fandt anvendelse. Vi husker endnu, i
hvilken udstrazkning kobbergrejer, som oftest blev fortinnet indvendig,
spillede en rolle blot for en menneskealder siden. Idag er dette billede
steerkt @ndret, og kobbersmedens arbejde er hovedsagelig crstattet en-
ten med rustfri stildele eller med letmetal.
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Rustfrit stal.

De rustfri stillegeringer er hovedsagelig stal, hvortil der er sat krom
eller krom og nikkel. De mest anvendte materialetyper er dels rent krom-
stdl med 12—14 pct. krom, dels krom-nikkelstil med omkring 18 pct.
krom og 8 pct. nikkel. Disse materialer er imidlertid ikke blot treengt ind
pa omrdder, hvor man tidligere hovedsagelig anvendte kobberdele (be-
holdere og kogekar til bryggerier, mejerier, hospitalskgkkener o.s.v.),
men pi mange omrader har det rustfrie stil fortreengt sglvet, f. eks. til
spisegrejer.

Letmetaller.

De mest anvendte letmetaller bestdr hovedsagelig af aluminium, der
enten anvendes rent eller med tilsetninger pa op til 15—20 pct. af andre
materialer som kobber, silicium, zink og andre. For os danske har alu-
minium den sarlige interesse, at den fgrste, som det lykkedes at frem-
stille ren aluminium, var H. C. @rsted, der fremviste sine resultater pa
dette omrade i 1825. Det varede imidlertid det meste af et d&rhundrede,
inden det lykkedes at gennemfgre en virkelig storproduktion af alumi-
nium, sa det er fgrst i de seneste artier, at dette materiale er begyndt at
finde stgrre anvendelse. Der findes imidlertid andre letmetaller, som er
begyndt at finde teknisk anvendelse og da fgrst og fremmest metallet
magnesium, som er endnu lettere end aluminium (aluminiums veegt-
fylde er omkring 2,7, mens magnesiums er ca. 1,7). Forelgbig har magne-
siumlegeringer hovedsagelig fundet anvendelse i flyvemaskinfabrikatio-
nen, men da det er et metal, som forekommer i overmade store maeng-
der i jordkloden (f.eks. i havvandet), er det sandsynligt, at dets anven-
delse vil blive mere og mere udbredt.

Idag har vi siledes fire hovedgrupper af metalliske ramaterialer til
fremstilling af brugsgenstande: Almindeligt jern og stal, det rustfrie
stdl, kobber og dets legeringer samt letmetallerne, hvor vi tidligere kun
havde to. Men hertil kommer endnu en meget vigtig gruppe, nemlig de
serlige verktgjsmaterialer, som skal omtales senere.

Plastik-alderen.

Indtil de seneste ar har metallerne varet neesten eneherskende som
konstruktionsmaterialer, undtagen hvor det drejede sig om husbygning
og fremstilling af mgbler. Og man har hidtil regnet med, at hvor det
fgrst og fremmest gjaldt om at fremstille genstande, som skulde veere
meget sterke, var metallerne det eneste materiale, der kunne konune pa
tale. I de seneste ar er der imidlertid kommet materialer frem, som blandt
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andet er blevet konkurrenter til metallerne pA en lang raekke omrider.
Det drejer sig om den meget store og uensartede materialegruppe, som
i daglig tale omfattes af fallesbetegnelsen »plastics<.

Med disse materialer er vi kommet til et helt nyt kapitel i materialer-
nes historie, idet disse materialer repraesenterer en langt videregiende
omdannelse af naturens egne produkter, end dem, vi hidtil har stgdt pa
i de tidligere navnte materialer. Stort set kan man sige, at den moderne
kunststoffremstilling er et storstilet, og for sa vidt vellykket, forsgg pa
fra menneskenes side at g4 naturen i bedene ved ud fra de enkelte grund-
stoffer at skabe materialer, som har de egenskaber, man gnsker sig.

De moderne kunststoffer fremtraeder i ferdig tilstand i det ydre i
mangfoldige forskellige skikkelser: Nogle af dem er harde som ben, nogle
gennemsigtige som glas uden at have dettes skgrhed, nogle er farvelgse,
andre stralende i de forskelligste skgnne farver, nogle minder narmest
om lader eller voksdug, og nogle kan sprgjtes og spindes ud i ganske
tynde trade, hvoraf der kan strikkes eller vaeves stoffer.

Hvor treenger plasticstofferne ind?

Det siger sig selv, at med materialer, som lader sig fremstille med si
vidt forskellige egenskaber, kan der blive tale om en meget lang rakke
anvendelsesmuligheder, og vi ser da ogsad idag, at kunststofferne f. eks.
fortreenger metaller i legetdj, bordservice og til en lang rekke mindre
brugsgenstande. Og selv om smeden miske ikke maerker s& meget til
konkurrence fra kunststoffernes side, s& ggr metalstgberen og ggrtleren
det ihvertfald. Men ogs& de lederforarbejdende hindveerk kan marke de
nye materialers indtreengen, og noget tilsvarende gelder indenfor skrae-
derfaget, malerfaget, urmagerfaget og adskillige andre steder. Det store
spgrgsmal bliver da: Hvad vil disse nye materialer, som endnu ikke har
fundet deres endelige plads i produktionslivet, kunne betyde for dansk
handveark, og i hvilket omfang vil hdndvaerket kunne fA glede af disse
nye materialer?

Det er her, tampen brander. En ny teknisk udvikling, hvad enten den
gelder materialer, verktgjer eller fremgangsmader, vil i begyndelsen
ofte std uden tilknylning til noget bestemt fag, og miske endda mgde
uvilje i de fagomrader, som egentlig skulle veere narmest til at tage ud-
viklingen op. En sidan afvisende holdning overfor et nyt teknisk frem-
skridt vil haevne sig, ikke pa fremskridtet, for den tekniske udvikling
vil under alle omstendigheder ga sin gang, men det vil derimod haevne
sig pa det fag, som vender ryggen til det nye.

Nar man har set, i hvilken grad kunststofferne i form af bakelit, trolit,
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galalit, plastic, kunstsilke, celluld, nylon o.s. v. i 1gbet af blot 10—20 ar
er treengt frem og har erobret en lang rakke anvendeclsesomrader, som
tidligere var forbeholdt helt andre materialer, og nar man ved, eller
ialtfald har en tydelig fornemmelse af, at denne udvikling endnu kun
er ved sin begyndelse, md man pd det mest indtreengende pege p4, at det
for hindvaerket, ja for si at sige alle omrdder indenfor dansk handveaerk,
gelder om at vere vigen, at fglge de nye materialer med spaendt op-
merksomhed og at sgge at finde anvendelse for disse materialer pa alle
de omrader, hvor de nogenlunde naturligt tilpasser sig.

Hovedtyper af plastic-materialer.

Kunststofferne falder efter den made, hvorpa de tildannes til brugs-
genstande, stort set i to hovedgrupper: De termoplastiske og de termo-
herdende. Den fgrste gruppe, de termoplastiske, opfgrer sig til en vis
grad som f. eks. metallerne, idet de bliver blgde og endda nzsten fly-
dende ved opvarmning og harde og sterke igen ved afkgling. Og dette
gentager sig ved hver opvarmning og afkgling. Genstande, fremstillet af
termoplastiske materialer, kan derfor bruges om igen, idet affaldet og de
gamle dele blot kan omstgbes. Ved de termohardende stoffer sker der
derimod en kemisk forandring af stoffet ved opvarmningen, s& det fgrst
efter at verc blevet opvarmet en vis tid til en vis temperatur opnar de
gnskede egenskaber. Der sker i virkeligheden det, at materialet ved den
fgrste del af opvarmningen bliver blgdt, sA det kan presses i facon, og
under den videre opvarmning haerder det si og opnir sine brugsegen-
skaber. Og det kan sa ikke, selv ved sterk og langvarig opvarmning
blive blgdt og formbart igen.

Plasticstoffers formgivning.

Hvor det drejer sig om fremstilling af brugsgenstande, bliver de ter-
moplastiske kunststoffer hovedsagelig tildannet ved hj=lp af stgbepro-
ces, sprgjtestgbning, mens de termohardende hovedsagelig tildannes ved
presning. Kunststofferne kan enten fremstilles med treemasse som ud-
gangsmateriale (dctte gelder siledes en raekke af de mest anvendte spin-
destoffer), eller med acetylen som det vigtigste udgangsmateriale (dette
geelder siledes de sidkaldte fenolharpikser). Der er dog ogsd andre mulig-
heder end de to nevnte, men disse daekker de stgrste anvendelsesom-
rader.

Indenfor snedker- og malerfagene er kunststofferne hidtil hovedsage-
lig ndet ind i form af lim og lakker, men der kan dog nok ogsa ventes
en rig udvikling pA dette omrade.
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Nye byggematerialer.

Vender vi os dernest fra kunststofferne for at se pA bygningshind-
veerkets materialer, vil vi ogsd her opdage, at der er sket en udvikling.
Det gelder her fgrst og fremmest udviklingen af brugen af isolations-
materialer. Mens det for blot en menneskealder siden var si godt som
ukendt at forsyne beboelseshuse med serlige isolationsmaterialer i yder-
vaeggene, er brugen af disse materialer blevet udviklet enormt i de se-
neste &r, herhjemme ikke mindst pa grund af den vanskelige brendsels-
situation, som den anden verdenskrig fgrte med sig.

Blandt isolationsmaterialerne kan der vare serlig grund til at naevne
de kunstigt fremstillede materialer som siporex, cellebeton, gasbeton
0.s.v.,, hvor man har gjort et i og for sig ganske almindeligt bygnings-
materiale til et udmarket isolationsmateriale ved at ggre det porgst.
Hvor de isolerede sten er fremstillet af et materiale, som er stgbt ud i
flydende eller halvflydende tilstand, kan man opn& at fi stenen isolec-
rende ved at sgrge for, at der sker en luftudvikling under afbindingen,
sddan at der indesluttes et meget stort antal sma luftblerer i mgrtel-
massen.

En anden ting af stor betydning for bygningshindvzerket eller rettere
specielt for murerfaget, er den mere og mere udbredte anvendelse af
cement: som blandingsmgrtel, som jernbeton og i den nyeste tid som
sdkaldt forspandt beton eller strazkbeton, hvor man indlaegger armerings-
jern i form af tynde, ofte snoede jerntride, som indstgbes i betonbjaelken,
efter at armeringen har fact en forspeending, hvorved den siledes frem-
stillede bjalkes styrke forgges meget betydeligt. Sddanne bjelker af
straekbeton aflgser nutildags i mange tilfeelde stik og buer over dgre,
vinduer o. lign. og kan hjalpe til at forenkle murerarbejdet vasentligt.

Hvad gavner de nye byggematerialer?

Vi kommer her til et meget vaesentligt punkt: Det kan nemlig roligt
haevdes, at vi idag har bedre byggematerialer end nogensinde fgr. Men
vi ma pi den anden side indrgmme, at det ikke hidtil i nevneveerdig
grad er lykkedes ved hjelp af de nye materialer, vaerktgjer og arbejds-
metoder at opnd nogen virkelig betydelig formindskelse af det antal ar-
bejdstimer, som medgar til at bygge et hus. Arsagerne hertil er mange,
og der er nappe tvivl om, at de krav, som fra myndighedernes side stil-
les til husbygningens kvalitet, i mange tilfeelde er medvirkende til at
ggre det vanskeligere for bygningshindvarket at udnytte de nye mate-
rialer pA den bedste made. Men desuden har man undertiden kunnet
spore, at en vis faglig konservatisme blandt bygningshandvaerkerfagene
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méske ogsd har veret medskyldig i det nevnte forhold. Hvorom alting
er, mi man imidlertid ggre sig klart, at der ma og skal komme en eller
anden revolutionerende nyhed indenfor byggeteknikken, en nyhed, som
kan medfgre, at der kan settes byggeri igang, som folk kan fa rad til
at bo i uden store statslain. Og kommer der noget sddant, hvad enten
det bliver i form af nye materialer, af nye vaerktgjer eller i form af nye
arbejdsmetoder, gxlder det om, at man indenfor de nuvzrende bygge-
fag fglger udviklingen med et vagent gje, at det ikke skal blive helt
andre, end de nuvzrende bygningshindvark, som skal overtage arbej-
det med fremstilling af boliger. Danske bygningshindveerkere er f. eks.
ikke tjent med, at det bliver storindustri at bygge boliger, og dem, der
skal have boligerne, er det neppe heller, undtagen for s& vidt som det
kunne blive den cneste made, hvorpa byggepriserne virkelig skulle kunne
komme ned. Og det ma ggres klart, at der kan komme en sddan udvik-
ling, at byggehdndvaerket selv bliver noget medskyldig i, at det mi af-
give vaesentlige dele af sit nuverende arbejdsomrade til industrien.

Bortset fra anvendelsen af isolationsmaterialer og jernbeton ser man
ellers ikke sarlig meget til nye materialer indenfor boligbyggeriet. Det
er hovedsagelig pA de sma ting, man merker det nye: Elektriske afbry-
dere og andet materiel af plastic, som her hovedsagelig erstatter metal,
dgrhindtag og nggleskilte o.s.v. af plastic i stedet for af metal eller
tre, anvendelse af rustfrit stal til vaske eller hele kgkkenborde, af syn-
tetiske gummigulve, plasticbehandling af trazoverflader o.s. v. Vender vi
os derimod til den del af byggeriet, som har med industribyggeri og
den slags at ggre, marker vi straks adskilligt mere til moderne materia-
ler og da fgrst og fremmest anvendelse til jernskelet eller jernbeton-
skeletbygninger.

Nye varktgjsmaterialer.

Det fremgir af ovenstdende oversigt, at en lang rakke nye materialer
har vundet indpas eller er ved at vinde indpas som radmaterialer, der skal
forarbejdes af dansk handvaerk. Men de nye materialer har desuden gjort
sig gzldende pA anden made, nemlig som verktgjer.

De fleste handvzerksfag anvender som hovedmaterialet til stgrstepar-
ten af deres egentlige vaerktgjer stil. Dette gelder frisgren og mureren,
smeden og snedkeren, skraederen og bogtrykkeren og si videre, og selv
om der pA mange steder i hindvaerket bruges varktgjer af andre mate-
rialer, er stilet dog, nir hele hindvaerket tages under eet, det vigtigste
materiale til verktgjer.

Men som det gjaldt for stdl til andre anvendelser, gelder det ogsa for



25

stal til verktgjer: Det er i de senere ir blevet forbedret og =ndret gen-
nem serlige legeringstilsztninger, som f.eks. krom, nikkel, wolfram,
kobolt og adskillige andre materialer.

Man kan ikke ved disse legeringstilseetninger opnad vaesentlig stgrre
hirdhed pa det hardede stil end med almindeligt kulstofstdl, men man
kan dels opni, at sejgheden bliver stgrre i forhold til hiardheden, dels
kan man fa et materiale, som har stgrre heerdedybde, og endelig kan man
opni at fa stilsorter, hvis hardhed ikke skades af selv ret stark op-
varmning. Den sidste gruppe stal er de sdkaldte hurtigstal, som man bru-
ger i udstrakt grad indenfor jern- og metalindustrien og i de dermed be-
slegtede handvaerk, idet man kan tillade meget stgrre skarehastigheder,
stgrre spantykkelser og stgrre tilspending pA verktgjsmaskiner med
hurtigstal end med almindelige kulstofstal.

Til de fleste hindverksformal vil imidlertid kulstofstal eller lavt le-
gerede stil vare tilstreekkelige, forudsat at der skal arbejdes i materialer
som blgdt stal cller materialer, som er blgdere, f. eks. tr og meget an-
det. Men hvor man skal arbejde i meget hiardt materiale som f. eks. sten
eller beton, vil selv hurtigstilets hardhed ikke veere fuldt tilstraekkeligt.
Nok kan man haerde stil, s det bliver glashardt, men skal der arbejdes
i glas eller sten etc., er dette utilstreekkeligt. Hvor det geelder si hirde
materialer, har man derfor mattet ty til noget endnu hardere end selv
de bedste stil, nemlig de sikaldte skaeremetaller, som i de seneste &r er
kommet til at spille en overmide stor rolle i vaerktgjer, iser ved den
grovere metalbearbejdning og ved bearbejdning af sten og lignende me-
get harde materialer.

Skaremetallerne.

Skaremetaller kalder man meget ofte her i landet for Widiastal, fordi
en af de skaremetaltyper, som fgrst slog rigtig an herhjemme, var det
tyske Widia, hvis navn stammer fra, at det blev kaldt swie diamant,
altsd si hardt som en diamant, hvilket det for gvrigt ikke er, selv. om
det kommer sterkt op i nerheden deraf. Skaremetaller er imidlertid slet
ikke stal, ja undertiden indeholder de slet ikke jern, men de bestar af
kulstof i forbindelse med et eller nogle fA metaller, som oftest de ret
sjeldne metaller wolfram, kobolt o. a.

For handveaerket har skaeremetallernc vel fgrst og fremmest betydning,
hvor det gelder arbejde i harde, ikke-metalliske materialer som sten,
beton, glas o. lign. Istedct for som tidligere mgjsommeligt at matte hugge
alle huller i sten, fliser, beton o.s.v. med et eller andet knusevaerktgj,
som f. eks. et murbor, kan man nu bruge en almindelig boremaskine,
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hvori man satter et spiralbor, som i spidsen er forsynet med to agge at
skeremetal. Et sddant bor, der bzrer navnet diamantbor, gir i f. eks.
almindeclige mursten omtirent som man ellers borer i tre.

Pulvermetalfremstilling.

Skaremetaller fremstilles pd en meget interessant made. Materialet la-
der sig nemlig hverken smede cller stgbe, sidan som man cllers kan ggre
med de forskellige vaerktgjsstadl. Man fremstiller derfor de til skare-
metallet ngdvendige materialer i fint pulveriseret form og blander dette
pulver godt. Derp& anbringes pulveret i en form, som svarer til den
facon, man gnsker pa skaeret, og massen slas sA sammen til en tablet af
den gnskede facon. Tabletten opvarmes derpa sa sterkt, at der dannes
de rigtige kemiske forbindelser og sddan, at de enkelte bestanddele sin-
trer sammen. Nogen smeltning bliver der derimod ikke lale om, idet
materialets smeltepunkt ligger meget hgjt.

Det interessanteste ved denne fremgangsmade er, at den egner sig til
fremstilling af meget forskellige ting, og at man kan bruge mange for-
skellige metaller til denne fremgangsmade, blot de lader sig fremstille
i pulverform. Den rigtige pulverblanding presses sammen i den gnskede
facon, og den siledes dannede genstand sintres, hvorved den opnir den
gnskede styrke. (Sintringstemperaturen ligger normalt paA mellem 900
og 1100° cfter metallets art). Det ferdige »sintergods« virker tilsyne-
ladende, som om det var fremstillet af massivt metal ved smedning, stgh-
ning eller uddrejning, men i modsaxtning til almindelige metaldele er
sintermetaldele mere eller mindre porgse, idet de enkelte korn i massen
ikke smelter sammen, men kun kommer til at haenge sammen i spidserne.
Denne porgsitet er en egenskab, som man i mange tilfaelde kan have stor
fordel af i metaldele, f. eks. til sikaldte selvsmgrende lejepander o. a.

Nir der pa dette sted er ofret sA mange ord pi en si tilsyneladende
lille ting som denne fremstilling af sintermetal (metoden kaldes under-
tiden pulvermetallurgisk fremstilling), skyldes det, at denne proces
cndnu kun er i sin vorden, men at erfaringer fra lande, hvor man bruger
den, dels synes at vise, at det er en proces, som har en stor fremtid for
sig, dels tyder p4, at metoden egner sig udmarket for selv ganske sma
virksomheder, dersom man har et egnet produkt. Derfor kan der veare
grund til at nevne metoden pa dette sted.

Mens vi er ved de metalliske verktgjer, kan der veere grund til at
navne en anden proces. Ofte skal man bruge verktgjer, f. eks. freser,
af meget indviklet facon. Det normale er da, at man fremstiller veerk-
tgjet af fuldt materiale ved at fjerne alle overflgdige dele, hvorefter
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stykket haerdes og slibes. Men selv i uhardet tilstand kan moderne vaerk-
tgjsstal vere vanskeligt at bearbejde, og tilmed kan det ved hardningen
kaste sig, sA man ma begynde forfra med bearbejdningen.

Moderne stgbemetoder.

For at undgi dette og for at spare noget pa de store bearbejdnings-
omkostninger, er man i visse tilfeelde gaet over til at stgbe varktgjet
feerdigt, og sd ner pa de rigtige mal, at det efter stgbningen blot skal
herdes og slibes. Hertil anvendes den sakaldte pracisionsstghemetode.
Denne arbejdsmade har haft en ganske merkelig skebne. Oprindelig
var den kendt allerede i f. eks. den graske oldtid, hvor den anvendtes
ved stgbning af statuer, gudebilleder o. s. v. Hovedtrzkkene i metoden
er, at man fremstiller en model af voks, ganske ngje svarende til det
stykke gods, man gnsker. Denne voksmodel overstryges med lag af ler-
vaelling, idet hvert lag lufttgrres, inden det naeste pastryges, og nir mo-
dellen var dekket af 1—2 tommer ler, blev den indstgbt i sand. Derpé
blev hele formen varmet s& meget op, at voksen smeltede ud, og i det
hulrum, der siledes dannedes, stgbtes metallet.

Metoden anvendtes meget af broncestgbere helt op til omkring vore
dage, mest kendt under navnet »cire perdue« (voks, som fortabes), og den
anvendes i cnkelte tilfzelde endnu. For omkring et halvt hundrede ar si-
den blev denne stghbemade imidlertid overtaget af et helt andet fag, idet
den vandt indpas i tandlegernes virksomhed ved fremstilling af stgbte
plomber. Tandlegerne skulle have en stgbemetode, som tillod dem med
stor ngjagtighed at fremstille et »stykke stgbegods«, som var fuldsten-
dig ngjagtigt magen til voksaftrykket af hullet i tanden, og de toleran-
cer, der var tale om, var langt finere, end man nogensinde ellers havde
kendt i stgberier.

Det lykkedes tandlagerne at udvikle en virkelig praecisionsstgbeme-
tode, og da man under den anden verdenskrig skulle have fremstillet dele
til flyvemaskinemotorer, hvor delene skulle vare af et materiale, som
var s& hardt, at det naesten ikke var til at bearbejde det, fandt man pa
at overfgre crfaringerne fra tandlaegernes plombestgbning til stgberi-
industrien siddan, at det lykkedes at udvikle en stgbemetode, der tillod
fremstilling af gods med en ellers ganske ukendt malngjagtighed. Me-
toden er i store treek den, at man fremstiller modeller af en voksblan-
ding (disse modeller stgbes f.ecks. i en gipsform eller i en udgraveret
stdlform). Voksmod:llerne indstgbes i en flydende masse af en slags
ildfast cement, og nar denne masse er afbundet, opvarmes den fgrst
sd meget, at voksen smelter ud, og derpa til ca. 7—800°, ved hvilken
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temperatur man halder det flydende metal ned i formen. Herved far
man ikke blot meget milngjagtigt gods, men den varme form tillader
ogsa, at man kan stghe meget tynde detaljer. Metoden anvendes derfor
ikke blot i den egentlige maskinindustri, men tillige i adskillige tilfeelde
af guld- og sglvsmede ved fremstilling af smykker, der er meget indvik-
lede af facon.

Moderne forarbejdning af smykkemetaller.

Nar der er ofret sA megen omtale pi pracisionsstgbningen, skyldes
det fgrst og fremmest, at den giver et virkelig morsomt eksempel p4,
hvordan en arbejdsmetode kan overfgres fra eet fagomrade til et helt
andet. At stilstgberier og guldsmede henter ideen til en stgbemetode
hos tandlegerne, er alt andet end narliggende, men at det har kunnet
ggres med si udmarket et resultat viser, hvor vigtigt det er for en fag-
mand altid at have gjnene abne, ogsd niar man har lejlighed til at se,
hvordan der arbejdes i fag, som tilsyneladende ligger ens eget fagom-
rdde meget fjernt. Der vil altid veere mulighed for at hente inspiration
selv pA omader, som tilsyneladende ligger meget fjernt fra det, man selv
i det daglige beskaftiger sig med, blot man har gjnene abne.

Der kan i denne forbindelse méske lige veere grund til at navne, at
man netop hos guld- og sglvsmede den dag i dag kan se, at man bruger
en stgbemetode og et formemateriale, som er ®ldgammel af oprindelse
og som adskiller sig temmelig meget fra de former for forme- og stghe-
teknik, der anvendes pa andre omrader, hvor der stgbes metaldele. Der
teenkes her pa formning og stgbning i sepiaskaller, hvori man indpresser
en stgbht blymodel. Metoden er primitiv og behaftet med et stort antal
ulemper, hvorfor der er grund til at antage, at der for de guldsmede,
som stgber, kan vaere megen inspiration at hente ved at se, enten pa pre-
sicionsstgbningen (som ligesom pulvermetallurgien kan tilpasses til
ialtfald ret sma virksomheder), eller pA den formeteknik, der normalt
bruges i vore ggrtlerier og metalstgberier, nemlig formning i sand.

Men samtidig med, at vi nevner metalstgbericrne, kan det omtales, at
mens man i Europa neesten altid stgber metalgods i sandforme, er man
i senere &r i USA i udstrakt grad giet over til at stghe metalgods, iser
messing, i forme, stgbt af askeblandet gips. Ved anvendelse af disse
forme, som kun bruges een gang, opnas langt glattere godsoverflade, end
man kan opnd i en sandform, og godsets milngjagtighed er ogsi vasent-
lig stgrre end i sandformene, selv om den ikke nir pracisionsstgbnin-
gens. Det ville derfor méske netop for guldsmedefaget vaere den forme-
metode, som der var mest grund til at interessere sig for.
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Hvad vil fremtiden kunne bringe.

1 en si kort oversigt som denne, der skal give et billede af udviklin-
gen indenfor materialer, arbejdsmetoder og vaerktgjer gennem de se-
neste ar, er der naturligvis langt mere, som ikke har kunnet tages med,
end der har kunnet navnes. Hovedformalet med denne artikel har da
heller ikke sd meget vaeret at give en virkelig oversigt over alle de frem-
skridt, der er sket, og hvor for gvrigt brugen af elektricitet som driv-
kraft og varmekilde, og af olie og gas som varmekilde har spillet en sar-
deles betydningsfuld rolle; men derimod fgrst og fremmest at vaekke
handvzerkets interesse for denne udvikling, som ikke blot stadig foregar,
men som méiske pa sine omrader kun er en lille begyndelse til det, der
vil komme. Dansk hindveerk har altid kunnet havde sig i kraft af sin
gode, gedigne kvalitet og i kraft af vore hdndverkeres faglige dygtighed
og evne til at skabe nyt. Men skal vi ogsa i fremtiden kunne blive ved
at hevde dansk hindverks stade s4 smukt som hidtil, og maske endda pa
nogle omrader kunne vise yderligere fremgang, er netop spgrgsméal som
kendskab til nye materialer og varktgjer og evnen til at kunne finde nye
arbejdsmetoder, som kan indpasses i det fag, man selv arbejder i, ting,
som er af den aller stgrste betydning for vort danske hiandvark og der-
med for hele det danske samfund.



Kan héandvzerket eksportere.

Kontorchef i Handvaerksradet, cand. polit. M. J. Rosenberg

Rent umiddelbart skulle man ikke tro, at handvarket var i stand
til eller indstillet pa at eksportere. Et serkende for hindverket er jo
nctop det personlige forhold imellem kunden og producenten, og de
rigtige hadndverksarbejder er almindeligvis s personligt praegede, at
de tilsyneladende ikke egner sig til eksport i den store stil.

Men alligevel har der iser i de senere ar fundet eksport sted af dan-
ske hindvaerksprodukter, og de produkter, som det iser har varet mu-
ligt at eksportere, har endog ofte netop varet varer, som var sarligt
handverkspragede.

For at kunne gennemfgre dette har man derfor ogsd i mange tilfaelde
mittet sette en lang rckke dygtige handverkssvende pd samme vaerk-
sted til at udfgre hidndvarkspraegede arbejder efter modeller. Her kan
iser nevnes sglvarbejder, og eksporten af disse har da ogsd veret en
meget stor succes — der eksporteres for ca. 8 a 9 mill. kr. arligt — og
vil sikkert veere det mange ar ud i fremtiden.

Af andre varer kan bl. a. naevnes mgbler, af hvilke der har kunnet
cksporteres for 3 a 4 mill. kr. arligt, men i mange ilfeelde har de mgb-
ler, som er blevet cksporteret, veeret fabrikspragede, selv om vi ogsa
har konslaleret eksport af de allerfineste hindvaerksforarbejdede mgb-
ler, men da almindeligvis cfter tegning eller i forbindelse med udstil-
linger, som har veret afholdt enten her i landet eller i udlandet.

Ser man bort fra de speciclt hAndvaerkspragede varer, har der ogsa
fundet en betydelig eksport sted fra handvaerksvirksomheder, som del-
vis var industrielt pregede, nemlig mindre maskinfabriker, nzrmest
stgrre smedeverksteder og lign.

Disse har f. ex. eksporteret mindre maskiner, mgbellase, nggler, fiske-
spil, kompasser og lignende produkter.

Ligcledes har badebyggerfaget eksporteret for adskillige millioner kro-
ner treskibe, bgdkerfaget ignder for ca. 1 mill. kr. arligt o.s. v.

Desuden har der i udstrakt grad fundet cksport sted af clichéer, bg-
ger, tryksager og litografiske arbejder — af bgger og andre tryksager
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cksporteres der saledes, til trods for sprogforskelle og andre lignende
vanskeligheder, for 7 a 8 mill. kr. arligt.

Der er dog to ting, som iser hazmmer hindverksmestrenes mulig-
heder for at eksportere, for det fgrste som navnt at deres produkter
er forholdvis individuelt pregede og derfor er svare at producere i
masseproduktion, for det andet at det ofte er vanskeligt for dem at ind-
stille sig p& at handle med udenlandske kunder, dels p& grund af sprog-
vanskeligheder, dels pAd grund af manglende forstieclse cller evne til
at knytte forbindelser pd de udenlandske markeder.

Hvad angir det sidste, har Handverkets Eksportbureau imidlertid
udfgrt et stort arbejde med at skaffe dem forbindelser i udlandet, som
var interesseret i import af danske hadndvarksprodukter, og med rad
og vejledning til danske handvarksmestre, som var interesserede i at
sende deres varer ud af landet.



Statens line- og stetteforanstaltninger
til handvearket

Kommitteret i Hindvarksradet, cand. jur. Erik Hansen

Da hindverket indtager en betydelig plads i det danske erhvervsliv,
og da samfundet ma vare interesseret i, at der tilvejebringes sd gode
produktionsforhold som muligt, er det naturligt, at staten pa forskellig
vis yder gkonomisk stgtte til hAndvarket, siledes som tilfzeldet er med
andre erhverv landbrug, fiskeri m. fl.

I fgrste raekke skal naevnes statens betydelige gkonomiske stgtte til
handvarkets uddannelsesarbejde gennem handveaerkets tekniske skoler,
fagskoler og teknologiske institutter, endvidere stgtte til det for hindvar-
ket s betydningsfulde konsultations- og forsggsarbejde.

Som en betingelse for at opna statens stgtte, der normalt udggr 50—
55 pct. af udgifterne, gelder det, at der ogsa fra hadndveaerkets egne kredse
ydes gkonomisk bidrag, det gelder savel mestre som svende, som er ejere
af skolerne, det skal i denne forbindelse anfgres — og fremhaves — at de
ovenfor omtalte skoler og institutter er selvejende institutioner, der
ledes af hindvaerkets folk. Statens tilskud til dette arbejde ydes gennem
handelsministeriet under medvirken af Statens Tilsyn med HAndverker-
undervisningen og udgjorde i finansaret 1952/53 ca. 11 mill. kr.

Staten yder endvidere gkonomisk stgtte til de enkelte hadndvaerksvirk-
somheder. Der er siledes adgang for naringsdrivende handvarkere til at
opna statslan til anskaffelse af maskiner og varktgjer, idet der pa de
arlige finanslove stilles et belgb til radighed for dette formal, for finans-
aret 1952/53 udgjorde bevillingen kr. 175.000. Nzeringsdrivende hand-
varkere fir herigennem mulighed for pA gunstige vilkar at opna lan til
anskaffelse af maskiner og settes derved i stand til at gge deres produk-
tion eller ggre denne mere rentabel.

Lanene, der ydes med et maksimumsbelgb af 8.000,— kr. med en arlig
rente af 5 pet. p. a., afvikles over 10 ar. Lanene kan dog ikke ydes til be-
gyndere af handvaerksvirksomhed, men alene til hindvaerkere og mindre
industridrivende, som gennem en passende tids selvstazndig virksomhed
sedvanligvis ca. 11/2 ar skgnnes at vaere i besiddelse af forudsatninger
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for at udvide cller forbedre deres virksomhed. Lanene kan dog ikke ydes
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