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Forord

Jeg har vaeret ansat pA NIVAAGAARD TEGLVARK fra den 14. maj 1952 og til
den 31. december 1980.

Nivaagaard Teglveerk ejedes, ved min ansettelse, af Den Hageske Stiftelse,
som godsejer Johannes Hage havde stiftet nogle ar for sin ded 1 1923.

Den overordnede ledelse af teglvaerk og gard blev varetaget af direkter K.
Carsten Pedersen, der af Den Hageske Stiftelse var blevet ansat som admini-
strerende direkter 1 1951, en stilling han besad til sin fratraedelse 1. januar
1978, da teglvaerket var blevet bortforpagtet til Gram Teglveerk i Senderjyl-
land den 1. september 1977.

I det efterfolgende vil jeg fortzlle om mit arbejde pa teglverket, fra min
ansattelse 1 maj maned 1952 og til den sluttede da teglvaerket stoppede pro-
duktionen ved udgangen af december maned 1980.

Jeg vil ud fra egne erindringer, oplevelser og erfaringer fortzlle om teglveer-
kets udvikling op gennem arene, hvor det, som felge af en gennemgaende
modernisering, mekanisering og en deraf felgende rationalisering, udviklede
sig fra at veere et gammeldags og helt manuelt drevet teglveerk til at blive og
slutte som et forholdsvis moderne teglveerk.

Desuden vil jeg fortzlle om hvilke produkter, vi har produceret i alle disse
ar, samt hvornar og hvordan vi har produceret dem.

Jeg vil samtidig oplyse om, hvor man i dag kan se nogle af alle disse
produkter. Det vil hovedsagelig vaere her i Niva og nermeste omegn, men dog
ogsa andre stéder i Nordsjeelland samt i Kebenhavn.

Jeg vil gerne sige tak til de mennesker, der har hjulpet mig med at ferdig-
gore denne bog.

En serlig tak til Ejvind Serensen for hans store hjlp og arbejde med det
edb-messige skrivearbejde, samt mange tak til Seren Hansen og Erik Ander-
sen for deres korrekturlesning.

Anton Benkjer






1981. I dag er kun den gamle Ringovn (Hoff-
manns), smedjen, forvalterboligen, garagen
(vognport), lidt af kasernen (arbejderboliger)
og en lille del af hejladen tilbage af det
gamle teglverk, som var der i 1952.

Der hvor Niverad Erhvervspark ligger 1
dag, 1a dengang Karlebo Teglvaerk, som var
ejet af Frederiksholms Teglvarker A/S, det
blev lukket 1979. I dag star kun en enkelt
bygning og skorstenen tilbage.

Dengang var Nivaagaard Teglveaerk og Se-
lyst Teglvaerk de to sterste teglveerker i Kar-
lebo Kommune.

Pa Nivaagaard Teglvaerk var der dengang
to maskiner, den store og den lille maskine,
som vi kaldte dem. Den store maskine var
en Svedale Maskine. Den var af svensk fa-
brikat, det var en god maskine, der kunne
strengpresse 65-70.000 sten om dagen, men
den lille maskine var til gengeld af dansk
fabrikat, det var en Svendborg Maskine,
der var fremstillet p4 Svendborg Maskinfa-
brik A/S. Den blev mest brugt til produk-
tion af dreenrer, men der blev ogsa lavet
mange sten pa den, hvor der sa blev lavet
30-35.000 sten om dagen.

Foruden de to maskiner var der to kulfy-
rede ovne, det var Ringovnen og Langovnen.
Ringovnen var den &ldste, den var bygget i
1864-70 af dens opfinder, den tyske ingeni-
or Friedrich Hoffmann. Her er der 15 breend-
kamre, der er bygget sammen i en ring med
en skorsten i midten, og fra hvert kammer
og til skorstenen er der en treekkanal, der
inde ved skorstenen har et spj=ld til regu-
lering af skorstenstraekket.

I Langovnen var der 14 breendkamre, de
var ogsia bygget sammen i en ring, men pa
en anden méade end i Ringovnen. Her var
der to lige langsider med hver fem kamre,
der i hver ende var bygget sammen med to
buede kamre. I midten og pa langs af ovnen
14 der en stor traekkanal, der forte ud til
skorstenen, der stod ud for den sydlige ende
af ovnen, og fra den store trekkanal og ind
til kamrene var der mindre kanaler, som
ogsa havde spjeld til regulering af skor-
stenstraekket.

I begge ovne blev der tilsammen braendt
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50-55.000 sten i1 degnet.

Jeg fik fortalt, at der for mange ar tilbage
ogsa havde vaeret en anden ovn, hvor der
var blevet braendt kalk, men den var der
ikke mere. Men nede bag ved Langovnen 14
der stadig en lille ovn, det var her man
tidligere havde brendt glaserede mufferor,
men den var taget ud af brug for flere ar
tilbage. Nu blev den til gengald brugt til
opbevaring af tagstensler.

Det var ikke kun maskinstregne (streng-
pressede) sten og ror, der blev lavet pa tegl-
verket dengang. Der blev ogsa lavet rode
handstregne sten pa rigtig gammeldags fa-
con 1 traeforme med plads til to sten. Det
foregik 1 Handstrygeriet, der 14 nede bag
ved Langovnen.

P4 estsiden af Langovnen og bygget sam-
men med den 14 Langovnsskuret, og inde i
det 14 Tagstenspresseriet, her blev der lavet
bdde gule og rede falstagsten, og som sup-
plement til disse blev der lavet dobbelt-
vingede falstagsten (vindskedesten), rygning-
sten og tudsten (aftrekssten). Tudstenene
blev lavet med bade vandret og lodret tud,
alle disse specielle sten var handlavede.

Terringen af sten foregik dengang hoved-
sagelig ved luftterring i friluftsladerne, det
var dog kun i sommerhalviret, eller kun i
den tid, hvor der ikke var fare for natte-
frost.

Men bade pa Ringovnen og Langovnen
var der store torresystemer, her kunne der
torres sten hele dret rundt. Om vinteren og
1 tider med nattefrost var de i brug hele
tiden.

Ud over terresystemerne pa ovnene var
der ogséa en terreovn, hvor der var 20 terre-
kamre, der hver kunne rumme 3600 sten,
her blev stenene terret med overskudsvarme
fra Ringovnen.

Pa teglveerket fandtes der 15-16 storre og
mindre friluftslader, de havde alle sammen
et navn, den storste af dem var Hejladen,
det var en to etagers lade, den niede fra
Forvalterboligen op til terreovnen og langs
med denne og hen forbi begge maskiner og
helt ned til Langovnen.

Sa var der Skibeladen, som ogsa var i to















Min forste dag pa teglvaerket

(Molleloftet)

Da jeg medte pa teglveerket den forste dag,
fik jeg besked pa at ga pa melleloftet og
hjelpe til der, men uvidende og ukendt som
jeg var, s anede jeg jo ikke hvad melleloftet
var, eller hvor pa teglveerket det var, men
formanden kom mig til hjeelp og viste mig
op pa loftet over maskinhuset, og der var sa
molleloftet.

Molleloftet var der, hvor leret kom til,
nar det kom hjem fra lergraven, det var her
det blev @®ltet og tilberedt, sa det blev form-
bart og kunne formes til mursten og andet.

Pa molleloftet var der to foreltere, som i
daglig tale blev kaldt for meller, og blev
heller aldrig omtalt som andet end mel-
lerne, den ene @xltede leret til den store ma-
skine, og den anden til den lille maskine.

Der var normalt to faste mellepassere pa
molleloftet, den ene var William Serensen,
der passede mollen ved den store maskine,
den anden var Oluf Hansen, eller Store Oluf
som han altid blev kaldt, han passede mel-
len ved den lille maskine.

I det daglige passede de hver sin molle,
men hjalp dog alligevel ogsa hinanden, for
tipvognene kunne godt veere si tunge, nir
leret var meget vadt, at man matte vaere to
mand om at tippe dem. Men hvis der mang-
lede terreplads, eller hvis leret, der kom
hjem fra lergraven, ikke kunne bruges til at
lave dranrer af, s holdt man stille med
den lille maskine, og sa hjalp Oluf til ved
den store maskine, eller ogsa lavede man
bare 6" sten ved den lille maskine i stedet
for draenror.

Nar jeg den dag var blevet sendt pa molle-
loftet, var det fordi, Store Oluf havde meldt
sig syg, og derfor skulle jeg si hjelpe Wil-
liam ved den store maskine, her skulle jeg
traekke tipvognene med ler hen til mellen,
og sa skulle jeg sende de tomme tipvogne
tilbage til lergraven.

For at fa leret hjem til teglvaerket var der
anlagt et dobbelt tipvognspor, der startede

oppe pa molleloftet, og herfra gik det ned
pd en skra rampe til jorden, og derefter
videre ud gennem viadukten under Gam-
mel Strandvej til den fjerneste ende af ler-
graven, hvor der var et sporskifte, s& man
kunne kore tipvognene med ler hjem til tegl-
veaerket pa det ene spor, og sd sende de tomme
tipvogne tilbage til lergraven pi det andet
spor.

Til at traekke tipvognene hjem til melle-
loftet og tilbage til lergraven brugte man en
22 mm tyk stalwire, der altid blev omtalt
som trossen. Den blev trukket rundt om et
spil, der stod nedenunder i maskinhuset.

Herfra koerte den via diverse hjul og rul-
ler op over melleloftet. Herfra fulgte den
det ene spor under viadukten ud til et vende-
hjul 1 den yderste ende af lergraven, her
vendte den og fulgte det andet spor hjem til
molleloftet og ned til spillet. Spillet kunne
vi stoppe og starte oppe fra melleloftet.

Foran péa tipvognene sad der en tyk dre-
jelig jernstang, der foroven havde et knek,
og pa toppen var der pasvejset to stykker
fladjern (gaflen), de havde en indvendig af-
stand, der svarede til trossens tykkelse, og
nir man si leftede trossen op i gaflen, og
den samtidig blev trukket fremad, si kom
den i spznd i gaflen, og pa den méade blev
tipvognene med ler trukket hjem fra ler-
graven og de tomme tilbage.

Mpollen (forzelteren) bestod af en stor trae-
kasse, der var godt en meter bred foroven
og omkring 75 cm i bunden, den var ca. 5
meter lang, og var 1 bagenden omkring 1
meter dyb og noget mindre i forenden, sale-
des at bunden gik lidt skrat opad mod for-
enden, bunden og siderne var lavet af 6,5
cm tykke egeplanker.

Pilangsidenne gik der en 15 x 15 cm tyk
firkantet aksel, ogi den var der forskudt for
hinanden boret huller igennem. I disse hul-
ler blev @lteknivene spaendt fast. Altekni-
vene bestod af en 20 cm lang og 2,5 cm tyk
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stilk (Jernbolt), den havde gevind i den ene
ende, og en 10 x 20 cm og 2,5 cm tyk jern-
plade pasvejset i den anden ende. Knivene
var spendt fast pa akslen i en lidt skra
stilling, sa den bagerste kant vendte lidt
fremad, og nir akslen drejede rundt, sa
skar knivene leret i stykker og ®ltede det
samtidig, og i kraft af deres skra stilling pa
akslen, pressede de samtidig leret langsomt
frem mod forenden af mellen.

For at leret kunne fi den rette konsi-
stens, sa det kunne formes til mursten eller
andet, matte man tilberede det ved at til-
saxtte vand eller torstof, der kunne besta af
pulveriseret hydratkalk eller lerpulver, der
var lavet af ra terrede sten, som var blevet
knust 1 en pulverknuser (slaglemelle). Om
sommeren var det som regel altid vand der
skulle bruges, for da var leret altid for tert,
men efterar og vinter var leret for vadt, sa
var det kalk eller lerpulver der skulle bru-
ges. Det kunne opsuge det overskud af vand,
der fandtes i leret.

Min ferste dag pa melleloftet blev ikke
ligefrem nogen succes, jeg naede at stoppe
produktionen ved maskinen hele to gange i
lebet af dagen, sa det blev jeg ikke serlig
popular af, og jeg kom da heller ikke pa
molleloftet dagen efter.

Nar tipvognene med ler kom hjem fra
lergraven og var naet op til melleloftet, sa
blev trossen fort op under loftet, og derved
blev den leftet op af gaflen. Jeg skulle sa
traekke eller skubbe den hen til den bager-
ste (den dybeste) ende af mellen, hvor vi sa
tippede leret ned, herefter skubbede jeg vog-
nen hen til en drejeskive, hvor jeg drejede
vognen, si jeg kunne skubbe den ud pa
retursporet til lergraven.

Lige for den skulle ned ad den skra rampe,
skulle jeg traekke trossen ned i gaflen og
holde den, til vognen var begyndt at kere
ned ad rampen, si trossen kom i spaend i
gaflen, ellers kunne den godt hoppe op igen.

Og det sa ogsa ud til at ga meget godt, for
jeg havde vel sendt ca. 20 tomme vogne
tilbage til lergraven uden uheld, men sa
lige pludseligt skete det forste uheld. Jeg
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havde abenbart ikke holdt trossen nede i
gaflen lenge nok, for den var hoppet op
igen, og vognen drenede nu ned ad rampen
med fuld fart, og neden for rampen korte
den op bag i den vogn, der kerte foran.
Derved blev begge vogne afsporede og vel-
tede, og samtidig afsporede de ogsa en vogn
med ler, si det fled ud over sporet, og nu
kan det nok veere, at den gode hr. William
Serensen riabte meget hojt. Jeg kan nu ikke
huske, hvad det var, men han fik meget
travlt med at fa stoppet trossespillet.

Vi matte nu sammen med maskinfolkene
ned og rejse dem op igen, og da vi havde faet
dem op pa sporet, og vi havde fjernet leret
fra sporet, kunne vi genoptage produktio-
nen.

Nu vidste jeg, at jeg skulle passe bedre
pa, og der skete heller ikke mere resten af
formiddagen, og forste del af eftermiddagen
skete der heller ikke noget, men lige plud-
selig skete det alligevel en gang til. Der
streg igen en tom vogn ned ad rampen med
fuld fart, men nu vidste jeg, hvad jeg skulle
gore, sa jeg fik hurtigt stoppet trossespillet,
sa det blev kun den ene vogn, der blev af-
sporet, og den kunne William og jeg selv
lefte op pa sporet, sa vi fik hurtigt sat pro-
duktionen i gang igen.

Men nu var William Serensens talmodig-
hed abenbart sluppet op, for jeg fik besked
p4, at nu skulle han nok selv s®tte trossen
pa tipvognene. Jeg skulle bare serge for, at
de kom over pa retursporet, sa skulle han
nok selv serge for, at vognene kom tilbage
til lergraven.

De =ldre teglvaerksarbejdere, der havde
veaeret pa teglverket 1 mange ar, var meget
®rekare, der matte helst ikke ske noget, de
kunne blive bebrejdet for bagefter, det var
en zressag, at man kunne udfere sit ar-
bejde uden fejl af nogen art.

Og sadan sluttede min forste arbejdsdag
pa teglvaerket, jeg kom ikke pa melleloftet
mere 1 denne omgang, men det kom jeg dog
mange gange senere, og det var ogsa med
William Serensen. Jeg kom der ogsia som
mollepasser, dog mest ved den lille maskine.









stenlommer tilbage, som ikke kunne bruges
1 produktionen, dem skulle vi grave veek
med skovl, spade eller greb.

Denne afromning med handkraft var ak-
kordarbejde, vi fik hver tildelt et stykke pa
6 m?, dem gravede vi op og kastede ud over
kanten, vi gravede ned til vi ndede ned til
brugeligt ler, det drejede sig normalt om en
meter 1 dybden, til tider skulle vi ogsa lidt

Jeg bliver triller

Da jeg havde veeret 1 lergraven i sma tre
uger, blev jeg en dag lige for middag kaldt
hjem til teglveerket igen. Jeg skulle trille
sten fra transportbandet ved den store ma-
skine og ud i Vesterladen. Der var normalt
kun fire mand i trillesjakket, men nar der
skulle trilles over et bestemt antal meter,
s skulle man have en femte mand til hj=lp,
og det var sa mig, der skulle veere den femte
den dag.

Stenene fra den store maskine kom ud til
Vesterladen pi et bredt gummitransport-
band, herfra skulle vi s l&sse stenene over
pa nogle fladbere med 16 kast a4 3 sten pa
hver ber. De 16 kast skulle l&sses pa beren
pa en bestemt made, sa der var ligevaegt i
beren, nar vi skulle trille stenene helt op til
yderste ende af Vesterladen. Der var vel
godt 100 meter, og det var ogsa grunden til,
at der skulle vaere 5 mand i sjakket.

Trillesjakket bestod den dag af Gunnar
Lindholm, der var sjakbajs, og sa var der
tre andre samt mig selv. Gunnar Lindholm
korte ellers med rullevognen ved den store
maskine, hvor han kerte stenene fra eleva-
toren ved afskererhullet og ind i terreovnen,
men nar der ikke var mere plads i terre-
ovnen, si blev der hurtigt samlet et trille-
sjak, der sa skulle trille stenene ud i ter-
reladerne, sa den fulde produktion kunne
opretholdes. Det var dog kun om eftermid-
dagen det blev aktuelt.

Fladberen, vi trillede stenene med, var
lavet pa en bestemt made. Den bestod af en

leengere ned. Nar vi havde gravet alt vaek
foroven, matte vi ned i bunden af lergraven
og kaste det leengere vk, sa gravemaskinen
ikke kunne fi fat i det, nar den kom og
skulle grave pa det sted.

Nar vi rommede af med handkraft, kunne
vi tjene 32 kr. mere om ugen end pa almin-
delig timelen, og det var mange penge 1
1952.

stor plade (lad) pa omkring 1,50 x 0,80 me-
ter, bagtil havde den stjerter/handtag og
stetteben som alle andre bare. Men fortil og
lidt tilbage fra forkanten af pladen (ladet)
sad der et gummihjul, det sad pa en aksel
mellem to bladfjedre, hvis bagerste ende
var boltet fast pA undersiden af ladet, sa
beren kunne fjedre, nar man kerte over u-
j@&vn bund. Det skanede samtidig stenene
mod sted, som de ikke tilte, da de var frisk-
lavede og forholdsvis blede.

Da sjakket var blevet samlet over mid-
dag, og stenene pa transportbandet var niet
ud hvor vi skulle leesse dem, laessede Gun-
nar Lindholm som ferste mand, og jeg skulle
sa laesse efter ham og leesse af 1 terrerum-
mene ved siden af ham, sa han kunne holde
lidt eje med, hvordan jeg ville klare det.

Leesningen ved transportbindet voldte
mig ingen problemer, selv om det var helt
nyt for mig. Jeg ndede ogsa op i den anden
ende af laden uden at jeg valtede med be-
ren, men nu fik jeg lige pludselig problemer,
for jeg begyndte da meget naturligt at laesse
af fra bagenden, hvor jeg selvfolgelig skulle
veere begyndt fra forenden. Jeg havde las-
set 5-6 kast af fra bagenden, da beren val-
tede ind i terrerummet med resten af ste-
nene. Da hjulet sad ret langt inde under
forenden, og jeg havde fjernet veegten fra
bagenden, si var der ikke balance i beren
leengere, og derfor veltede den. Derved lzerte
jeg, at sadan skulle jeg ikke lasse af mere.

Nu fik jeg travlt med at rejse beren op og
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fa leesset stenene p4, for de var edelagt, og
jeg var darlig begyndt, for de rabte nede fra
transportbandet, at nu var det min tur til
at lesse igen. Jeg matte faktisk smalebe,
det var bade med og uden sten pa beren, og
alligevel kom jeg lidt for sent nogle gange.
Men lige pludselig var det blevet drikke-
pause, sa var der endelig 10 minutters fred,
men jeg matte bruge lidt af tiden til at
hente de sten, der stadig 14 og fled, hvor jeg
var veeltet med beren.

Efter pausen begyndte det at ga lidt bedre,
jeg havde faet lidt bedre tag pa det, og selv
om jeg allerede var godt treet, knoklede jeg
bare p4, for min medfedte steedighed forbed
mig at vise det. De andre skulle ikke have
lov til at grine af mig, men man kan vist
roligt sige, at jeg fik min ildd4b med at trille
sten den eftermiddag.

Da det sa endelig blev fyraften, var jeg
for det forste godt traet, og for det andet
havde jeg skrabet huden af mine knoer, for i
mit forseg pa at undga at stede pa og ede-

legge stenene, nar jeg satte dem ind pa
hylderne, sa holdt jeg alt for stift pa dem, og
derfor stedte mine knoer pa tvarrevlerne,
nar jeg satte sten ind ved enderne.

Men for mig var det ikke helt fyraften
endnu, for de sten jeg var valtet med, samt
dem der var faldet pa jorden for enden af
transportbandet, nar jeg var kommet for
sent tilbage, dem skulle jeg trille ned i ma-
skinhuset og deekke dem til med vade szkke.
De matte ikke torre, for de skulle bruges til
at lave nye sten af naste dag, men Gunnar
Lindholm hjalp mig, si vi klarede det med
at kere en gang.

Den neaeste formiddag var jeg med igen,
og nu var det begyndt at géd meget bedre, jeg
var ved at leere den lille specielle bevagelse
1 handleddene, hvormed man kunne vippe
stenene ind pa hylderne, uden at man stedte
pa og uden at man rev sine knoer til blods,
jeg skulle bare have lidt mere rutine. Ru-
tine skulle der til overalt pa teglvaerket,
den var faktisk det halve arbejde.

Jeg kommer pa Pladsen

Da jeg havde haft min debut som reserve-
triller ved maskinen, blev jeg hjemme pa
teglveerket en god manedstid, her var jeg
mest pa pladsen, hvor jeg hjalp til med at
leesse mursten pa lastbilerne. Stenene l=s-
sede vi med en stentang, der kunne spa&nde
over 8 sten af gangen, men den skulle man
ogsa lare at bruge pa den rigtige made,
ellers risikerede man at tabe alle 8 sten, og
det var ikke serlig rart at fi 8 mursten ned
over taerne.

Der skete ogsa en anden ting med ste-
nene, nar man tabte dem. Der kom som
regel nogle skir 1 dem, sa de ikke leengere
kunne szlges som facadesten, men matte
selges som bagmursten til den halve pris.

Men fidusen med at bruge tangen rigtigt
fandt jeg ret hurtigt ud af. Det var en vogn-
mand, der viste mig hvordan jeg skulle ven-
de tangen, si den holdt godt fast pa ste-
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nene, nar jeg skulle lofte dem op pa lastbi-
len. Ogsa her skulle der rutine til, for man
havde faet det rigtige tag pa det.

I den travleste tid pa pladsen kunne der
pa rigtig gode dage blive hentet omkring
100.000 sten samt 10.000-15.000 tagsten og
ror, sa det blev til adskillige lzs, der skulle
leesses om dagen, for dengang var lastbi-
lerne ikke sa store. De mindste kunne keore
med 1800-2000 sten og de storste korte med
2400-2600 sten pa et laes.

Teglveerket havde selv tre lastbiler den-
gang, den mindste af dem var en rod Trian-
gel, den kunne kore med 1800 massive sten
eller 2000 hulsten, den korte Erik Krogh
med. Den anden var en bla Bedford, der var
lidt sterre, den kunne kore med 2200 mas-
sive sten eller 2400 hulsten, og den kerte
Vagn Jelsbak med.

Den tredje var en red Dodge, der kunne









get fint med det, for det var neesten det samme
som at laesse fra transportband til fladberen,
sd det havde jeg ingen problemer med.

Den anden mand i afskarehullet var Kaj
Larsen, han tog ligeledes hvert andet kast,
men han satte dem ind pa hylder i elevato-
ren, der stod ved siden af afskaererhullet,
og ved elevatoren stod Ella Lindholm og
lagde hylder ind i elevatoren. Samtidigt skil-
te hun stenene, sa der blev mellemrum af
hensyn til terringen. Nar Kaj havde sat
sten pa ti hylder, kom Gunnar Lindholm og
trak dem ud af elevatoren med rullevognen
og korte dem ind i terrekamrene til terring,
og Kaj kunne satte sten pd de naste ti
hylder.

De to mand i afskeererhullet plejede at
skifte plads, hver gang der havde varet en

I Handstrygeriet

Efter tre dage i afskeererhullet ved den store
maskine kom jeg tilbage til pladsen, hvor
jeg igen skulle hjelpe Golle med at sortere
tagsten. Det blev dog kun til nogle fa dage,
sa kom jeg vak igen, for en morgen fik jeg
besked pa at ga ned i handstrygeriet. Der
skulle jeg trille sten fra strygebordet (stryge-
briksen) og ud til terrehylderne.

Handstrygeriet 12 helt nede bagved i
Handstrygerladen i det nordestlige hjerne
af teglverket, det bestod af to opmurede
lerkar (sumpe). Imellem disse stod der en
xltemaskine, som @ltede og pressede leret
ud pa strygebriksen, hvor handstrygeren
stod og streg stenene.

De to opmurede sumpe var ca. 2 meter
brede og ca. 5 meter lange, de kunne rumme
8 kubikmeter ler, det svarede nogenlunde
til en dagsproduktion pa 2100-2300 sten.

Leret, der blev brugt var redler, det blev
gravet pa en mark i narheden af Hgjsager
Molle. Her havde teglvaerket kebt rettighe-
derne til at grave rodler. P4 marken fandtes
der store mangder af meget fint og stenfrit
rodler, der ogsa egnede sig fortrinligt til

spisepause, og efter den ferste pause kl.
9.00 skulle vi bytte plads. Jeg skulle sette
sten ind 1 elevatoren, men det var faktisk
meget sveerere end jeg havde regnet med.
Jeg havde aldrig prevet at seette sten pa
hylder, der beveaegede sig opad, sa det resul-
terede 1, at jeg hele tiden stedte mod hyl-
derne, og samtidig kom jeg bagefter, og kun-
ne ikke ni at tage hvert andet kast pa af-
skaererbordet, sa efter en god halv time mat-
te vi bytte plads igen.

Efter middagspausen prevede jeg igen,
for Kaj havde i mellemtiden vist mig nogle
sma fiduser. Jeg skulle sta rigtigt mellem
afskeererbord og elevator, sa jeg kunne na
begge dele uden at flytte mig, og nu gik det
straks meget bedre, men der skulle meget
rutine til, for det blev helt godt.

fremstilling af rade falstagsten.

Leret blev gravet op med handkraft, det
var Svend Aage Kristensen, der gravede
leret op. Han boede 1 Hajsager i de ar, der
blev gravet redler deroppe, og derfor kom
han til at hedde Svend Hgjsager, et navn
der kom til at felge ham lige siden.

I lergraven var der anlagt et tipvogns-
spor. Det gik fra en leesserampe oppe ved
landevejen og ned gennem lergraven, og
nar Svend havde lasset fem tipvogne med
ler, sa spendte han dem bagefter et loko-
motiv (grisen), og derefter korte han dem op
til leesserampen, hvor Jelsbak kom med den
bla Bedford og hentede leret. Svend kunne
sa kore tilbage til lergraven for at lesse de
naeste fem tipvogne med ler. Han skulle
leesse 15-20 tipvogne med handkraft om da-
gen, sa der skulle bestilles noget, serlig nar
det var tort.

Nar Jelsbak kom hjem til handstrygeriet
med leret, tippede han leret ned i den sump,
der var blevet tamt dagen for. Her blev leret
jeevnet ud og oversprojtet med vand, sa det
blev rigtig gennemvadet og alle torre knolde
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Tagstenspresseriet

Efter min korte debut som triller i hind-
strygeriet, kom jeg igen tilbage pa pladsen,
men ogsa denne gang for en kort tid. Det
blev kun til tre dage, sa skulle jegi tagstens-
presseriet og trille ler fra lerkaselderen. Det
var som om man nu ville preve mig i alle
produktionsformer, og jeg har dbenbart be-
staet preven, for jeg blev pa teglvaerket hele
den forste vinter, hvor andre blev afskedi-
get, selv om de havde varet pa teglverket
betydeligt l&engere end mig.

Tagstenspresseriet 14 nede 1 Langovnsku-
ret, der 13 pa estsiden af ovnen og var byg-
get sammen med den. Det var en stor lade
pa 35 meters leengde og 15 meters bredde,
og midt i denne stod tagstenspressen og en
®ltemaskine samt en kompressor og vaku-
umpumpe, og oven pa var der torreloft (tag-
stensloftet). Her stod terrereoler til terring
af tagsten.

Leret der blev brugt til tagstenene, kunne
veere bade blaler og redler, det blev lavet pa
den store maskine, her blev det skéret af i
klodser, der svarede til tre sten. De blev
sendt med transporteren og herfra trillet
ind i lerkeeldrene. Her blev leret stablet op
fra gulv til loft og helt teet sammen, si det
kunne holde pa fugtigheden, og nar kalde-
ren var fyldt helt op, blev indgangen (por-
ten) muret til, for at leret kunne holde sig
bledt og fugtig til det skulle bruges.

Der var to lerkaeldre, den ene 14 i forlen-
gelse af Langovnskuret og den anden pa
ostsiden, det var den tidligere Glasurovn.
Man havde opdaget, at den egnede sig for-
trinligt til opbevaring af tagstensler.

Der var otte arbejdere 1 Tagstenspresse-
riet til at klare den daglige produktion. Der
var forst og fremmest Aage Hansen (Aage
Handstryger). @genavnet Handstryger skyld-
tes at han tidligere havde vaeret besk=fti-
get med handstrygning og tagstenspresning
pa Humlebak Teglveaerk. Foruden Aage var
der Peter Petersen (Lille Peter). Han var
ikke seerlig hej, han trillede ler fra kald-

rene. Si var der to damer, som skar kanter
rene pi tagstenene, og der var ogsa en ar-
bejdsdreng, der skulle holde rent og serge
for tagstensrammer til Aage ved pressen.
Oppe pé loftet var der to mand til at trille
tagsten fra elevator til terrereoler, det var
Edvard Jergensen og Jorgen Frederiksen.
Her var der ogsa en dame, der tog tagsten
af rammerne.

Presningen af tagstenene foregik pa fol-
gende made: Peter hentede leret i kelderen
og leessede det op i &ltemaskinen, der pres-
sede det ud gennem et mundstykke i en
lang firkantet streng, der var 25 cm bred og
20 cm hej, og foran pa mundstykket sad der
7 lodrette staltrade, der delte strengen i 8
ca. 3 cm stykker, og med en bejle pasat
staltrad skar Peter strengen over i en pas-
sende la&ngde, sa hvert af de nu 8 flade
stykker ler passede til en tagsten, og nar de
var skaret af, sa lagde Peter dem oven pa en
briks ved siden af tagstenspressen.

Presningen af tagstenene foregik hydrau-
lisk ved, at to gipsforme blev presset mod
hinanden. Den underste formede forsiden
af tagstenen, og den kunne vippes en halv
omgang, og den everste formede sa bagsi-
den med tappen til tagstensbinderen.

Néar Aage havde lagt et af de flade styk-
ker ler pa den underste gipsform, trykkede
han pa en knap, og den everste gipsform
blev nu hydraulisk presset ned over leret
pa den underste form, sa det blev presset
helt ud i alle hjerner. Nar den everste form
var presset sa langt ned, at afstanden mel-
lem formene svarede til tykkelsen pi en
tagsten, sa stoppede den automatisk og gik
tilbage til udgangsstillingen. Derefter stak
en af damerne hul i tappen bagpa til tag-
stensbinderen. Aage lagde en ramme oven
pé, vippede den rundt og rakte den over til
den nrmeste af damerne.

De lagde sa rammen med tagstenen pa
en drejelig skereplade, og med deres spe-
cielle skaerebgjler skar de kanterne rene for
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Jeg bliver arbejdslas

Vinteren 1953-54 blev en rigtig isvinter, for
det begyndte allerede med meget streng frost
i december méned, sa vidt jeg husker, stop-
pede stenproduktionen allerede ved juletid.
Sa var det ikke lengere muligt at grave
leret op 1 lergraven. Og med udgangen af
januar maned var der ikke flere sten at
sztte 1 ovnen, og da de sten der var sat 1
ovnene var feerdigbreendt, blev begge ovne
slukket, og dermed lukkede hele teglveer-
ket, sa alle, der var tilbage pa teglvaerket
blev afskediget og matte ga til kontrol og fa
arbejdsleshedsunderstottelse.

Det var den eneste mulighed, for alt ar-
bejde 1a stille pa grund af den strenge frost.
Dengang matte vi selv betale for den forste
uge, vi var arbejdslese. Det hed karens-
dage. Vi fik ferst udbetalt understottelse,
nar vi havde gaet arbejdslese i to uger. Vi
skulle ogsd mede pa fagforeningskontoret
hver dag til kontrol, vi skulle have stempel i
vores fagforeningsbog, ellers fik vi ikke ud-

Pa pladsen igen

Da jeg kom tilbage pa teglverket, var det
1gen som pladsmand, men der gik alligevel
omkring tre uger, for der rigtig kom gang i
byggeriet igen, og derfor blev der heller ikke
afhentet sten. Tiden udnyttede vi til at tage
tagsten ned fra klamperne. Der var i vinte-
rens lob faget sne ind under tagstenene, og
da det smeltede blev de gverste sten meget
vade. Men nér vi fjernede tagstenene, kun-
ne de na at terre, inden de skulle bruges.
Omkring 1. april var naesten alle, der var
blevet afskediget, kommet tilbage. Sa kerte
teglverket igen pa ganske normal vis, og
jeg oplevede heller ikke, at teglverket luk-
kede pa grund af frostvejr i de kommende
ar.

I forsommeren 1954 indleb der en stor
ordre pa drenrer til Norge, det var rori alle
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betalt understottelse om fredagen. Under-
stottelsen var dengang pa 54 kr., og kasse-
reren tog 6 kr. til kontingent, og sa var der
kun 48 kr. tilbage at leve for. Jeg var pa det
tidspunkt ugift, sa jeg kunne klare mig no-
genlunde, men for gifte folk med bern var
det dreje tider.

Jeg boede dengang i den bagerste ende
af den tidligere staldbygning til Lille Ni-
vaagaard, det der i dag er Dronning Louises
Kro. Her boede jeg til leje for 5 kr. om ugen,
og jeg spiste pA Hartmanns Pensionat. Det
betalte jeg 30 kr. om ugen for, sa var der 13
kr. tilbage til skat, sygekasse, braendsel og
lys. Der var ikke noget der hed kildeskat,
sygesikring og fjernvarme dengang. Det
skulle man selv klare at betale.

Men midt i marts médned kom tovejret
endelig, og efter 7 ugers arbejdsleshed kom
jeg tilbage pa teglvaerket igen, og for forste
og eneste gang oplevede jeg at veere ar-
bejdsles i de 55 ar, jeg var aktiv.

storrelser fra 2" til 6" ror, dog var der flest i
sterrelserne 2"- 3" ror. De fleste af disse ror
blev lastet i Sletten Havn, men en del blev
ogsa laesset 1 jernbanevogne pi Niva Sta-
tion og blev si med jernbanen sendt via
Sverige til Norge.

De béade, der blev lastet med ror pa Slet-
ten Havn, var smi skonnerter. De kunne
laste 100-125 tons, de matte helst ikke veere
storre, for sa kunne de ikke komme ud af
havneindlebet med fuld last. Vi havde en
gang faet en lidt sterre bad, den kom fint
ind i havnen, da den var tom, men da den
skulle ud igen med last, gik den pd grund
lige uden for havneindlebet, men to store
fiskekuttere hjalp den fri igen.

Hjemme pa teglvaerket blev drenrerene
leesset pa lastbiler, der sa kerte ned pa hav-
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Rorgaffel med skaft. Denne firegrenede ror-
gaffel blev iscer brugt pa teglveerket, ndar vi
stod pd jorden og leessede ror op pd lastbiler-
ne. Rorgaflen pad tegningen er til leesning af
2“.2Y%"“og 3“ror. Den fandtes ogsd som en
tregrenet til 4“-5"og 6“ror.

Rorgaffel med vinkelbojet hdndtag. Denne
rorgaffel blev ogsd brugt ved lesning af ror
pd teglueerket, men den blev iscer brugt ved
lastning af bddene pd Sletten Havn, da man
her skulle beere rorene ind i lasten. Rorgaflen
pd tegningen er ligeledes til 2°-2%:" og 3“ror,
men fandtes ogsd som en tregrenet til 4-5“og
6“ror.
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Stentang til otte sten. Denne stentang blev
brugt, ndr vi leessede mursten pd lastbilerne.
Det er smed Krogh, der har lavet tangen, som
han lavede mange af, da de var meget efter-
spurgt af vognmeendene. Nar man lofter op i
det buede hdandtag oven pd tangen, bliver den
venstre ende af tangen presset ind mod stene-
ne, hvorved de bliver klemt sammen, s@ man
kan lofte otte sten pd en gang.
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Gummilapper. Disse gummilapper blev brugt
af ouvnfolkene, ndr de lessede sten pad og af
stenborene. Huis de ikke brugte dem, ville hu-
den pad fingerspidserne hurtigt blive tynd-
slidt, sd de revnede og blev emme. Den store
gummilap er til beskyttelse af de fire fingre,
man stak pegefinger og lillefinger ind i de
klippede riller, den lille var til tommelfinge-
ren.



300 ror, nar det var 2" ror, og tilsvarende
mindre, nar det var storre ror. Rorene les-
sede vi med nogle specielle tre- og firegrene-
de rorgafler, den ene havde et vinkelbgjet
handtag foroven, den kunne vi bere rerene
med, den anden havde et traeskaft i enden,
den kunne vi lesse 1 hgjden med. Pa tegl-
veerket brugte vi nesten kun den med skaft,
fordi vi stod pa jorden og leessede dem op i
kasserne, men pa baden blev de andre brugt,
for her skulle de bere rorene fra kassen og
ud i lasten.

Vagten pa drenrerene var den samme i
kilo, som de mélte i tommer, og nar et 2" rer
vejede 2 kg, s matte vi laesse 50.000 ror, for
en bad der lastede 100 tons var fuldtlastet,
og tilsvarende mere nar den kunne laste
mere.

Nar vi lessede sterre rer som f.eks. 4"
ror, sa stoppede vi et 2" ror inden 1 4" roret,
og et 3" ror blev stoppet i et 5" ror, men nar
det var 6" ror, blev der stoppet bade et 4" og
et 2" ror inden i 6" reoret. Det var for at
spare plads og fa s mange tons ned i lasten
som muligt, ellers ville dekslasten blive alt
for stor, og det ville ikke veere sa heldigt,
safremt der blev stormvejr under sejladsen.

Ved lesning af dranrer i jernbanevogne
pa Niva Station, var det Jelsbak der keorte,
men si korte jeg med pa stationen og hjalp
med aflesningen. Det var dbne jernbane-
vogne, rorene blev laesset 1. De havde en
meter heje sider og en dobbelt lage midt pa
siden. Den holdt vi lige ud for, og her brugte
vi rergaflerne med handtag ovenpa ved af-
lesningen, for vi skulle baere rerene ind pa
jernbanevognen.

Vi startede i hver sin ende af vognen,
hvor vi lagde rorene i rakker pa tveers,
indtil vi naede hen til lagen, sa blev de lagt
pa langs af vognen, for si kunne vi sta pa
lastbilens lad og satte den sidste raekke
ind. Jernbanevognene kunne laste 20-25
tons.

Hele sommeren i 1954 blev der sendt
dreenrer til Norge hver eneste uge. Der var
flere uger, hvor vi lastede to bade, men en
bad om ugen var det mest normale. Men sa
kunne der ogsi godt veere et las fra Niva

Station samtidig, enkelte uger kunne der
ogsa vere to, si der var rigtig god afsat-
ning af draenrer pa det tidspunkt.

Men det gode varer sjeldent sd lenge, og
det gjorde leveringen af drenrer til Norge
heller ikke, for hen mod slutningen af som-
meren begyndte de ogsa at laste draenrer
fra Frederiksholms Teglvaerker pa Sletten
Havn, og Hedehusene Teglveerk i Roskilde
Havn, sa lidt efter lidt havde de nasten
helt overtaget leveringen. Na&ste sommer
lastede vi kun to bade og nogle fa jernbane-
vogne, og til sidst kom der ikke flere ordrer.
De var helt overtaget af de andre teglveer-
ker.

Der kom sA til gengald en lille ordre pa
drzenrer til Sverige, men den var kun pa
150.000 stk. 2" ror, sa det rakte lige til tre
bade, sa var det ogsa slut med den ordre. I
mellemtiden var der kommet en ret betyde-
lig ordre p4 mursten til Sverige, og det skulle
vaere mursten med svenske mal, sa der mat-
te fremstilles en ny form, for de svenske
mursten er storre end danske, de er 25 cm
lange, 12 cm brede og 6,8 cm tykke, hvor en
dansk standardsten har formatet 22,8 x 10,8
x 5,5 cm.

En del af disse svenske sten blev lastet
pa Sletten Havn, og her kunne vi igen bruge
vores lastekasser, for nar de var hejst om-
bord, kunne folkene pa baden bruge sten-
taenger til at bere stenene fra kasserne og
ud i lasten.

Men de fleste blev dog leesset i jernbane-
vogne, for de skulle bruges flere hundrede
kilometer oppe i Sverige. Jeg mener det var
1 neerheden af Stockholm. Vi sendte sten til
Sverige til hen i november méaned, sa stop-
pede frosten ogsi byggeriet i Sverige, og vi
indstillede leverancen til naste forar. De
svenske sten leverede vi bade som gule og
rode, samt med henholdsvis glat og rillet
facade. Jeg mener vi leverede sten til Sve-
rige til 1961-62. De sidste ar dog betydeligt
mindre end i starten, hvor vi sendte to jern-
banevogne af sted hver uge, foruden at vi
ogsa lastede en bad eller to om maneden.

Samtidig med at vi leverede sten til Sve-
rige, kom der ogsa nogle mindre ordrer pa
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Svedala maskine var blevet udskiftet med
en helt ny og halvautomatisk Hidndle ma-
skine, der var tyskfabrikeret, og var blevet
leveret af Maskinfirmaet Viggo Bendz i Glo-
strup. Det eneste, der var tilbage af det
gamle maskinanlag, var de stenudskillende
valser og de store finvalser samt den gamle
dobbeltakslede lerblander. Det nye maskin-
anleg var ogsa blevet vendt en halv om-
gang, si afskeererhullet nu var i den mod-
satte ende af maskinhuset.

Mpgllen var blevet flyttet lidt og lavet en
del om, men den gamle firkantede aksel
med de skratstillede ®lteknive havde man
dog beholdt. Mellen blev nu trukket af sin
egen el-motor med gearudveksling, den kun-
ne nu stoppes bide fra melleloftet og fra
afskeererhullets manevretavle. Af sikker-
hedsmassige grunde kunne den kun star-
tes fra melleloftet. Nar vi i afskeererhullet
skulle have startet meollen, trak vi bare1en
snor, der fik en klokke pa melleloftet til at
ringe. Sa vidste mellepasseren, at mellen
skulle startes igen.

Nar melleakslens skratstillede &lteknive
havde @ltet og skubbet leret frem og ud
over mollens forkant, faldt leret ned i de
stenudskillende valser. De var 55 cm brede
og 50 cm i diameter, og sa var de tykkest pa
midten og buede ud mod enderne (konvekse),
og det bevirkede, at alle sten over 2 cm gled
ud til siderne, og her faldt de ned i sten-
renderne og videre ned i en trilleber. Fra de
stenudskillende valser blev leret kert igen-
nem de to store finvalser, de var 80 cm
brede og 1 meter i diameter. De vejede med
aksel og nav 2 tons pr. stk.

Valsekappen vejede alene 1100 kg. For at
kunne knuse kalk og sméasten sad de meget
teet sammen, afstanden mellem dem var
ikke mere end 0,8 mm. Den matte helst
ikke blive over 1 mm. For at leret kunne
komme igennem s4 lille en abning, kerte de
to valser med forskellig hastighed. Den ene
korte 25% hurtigere end den anden, saledes
at den der keorte langsomt bare klemte, me-
dens den der korte hurtigst, bade klemte og
trak leret gennem valserne. De blev ogsa
trukket af hver sin motor, og kunne kun

stoppes og startes manuelt.

Men da leret var fugtigt og afstanden
mellem valserne meget lille, s4 matte leret
ikke haenge fast pa valserne, for sa ville de
stoppe omgdende, derfor var der pa under-
siden af hver valse pamonteret en plade-
skraber. Den var spandt hardt fast mod
valsen, s& den hele tiden blev holdt ren for
ler.

Skraberen skulle efterspaendes efterhan-
den som den blev slidt, eller ogsa skulle den
skiftes ud, og pa de sma stenudskillende
valser var der ogsa pamonteret skrabere.

Nar leret havde passeret de to finvalser,
hvor alle kalk- og smésten var blevet knust,
faldt det ned i den gamle lerblander (zlter)
med de to aksler. Her blev leret igen ltet,
og samtidig fik det tilfert damp gennem
smé dysser, der sad nede i1 bunden af =lte-
ren. Leret kunne derved varmes op til 40-
45°, det bevirkede at leret blev mere pla-
stisk og formbart. Vi kunne ogsa starte tor-
ringen i terrekamrene med en lidt hgjere
udgangstemperatur. Dampen kom fra en
dampkedel, der stod i1 en sidebygning til
maskinhuset, den leverede samtidig varme
til maskinhus og smedje.

Fra =lteren faldt leret ned pa et lamel-
band, som forte leret op i en ny blander,
hvor det blev =ltet endnu en gang og pres-
set ind i vakuumhuset. Her kunne vi ved
hj=lp af en vakuumpumpe suge alt luft og
vanddampe ud af leret, derved blev det me-
get sej og elastisk, det blev nermest som
tyggegummi. Vi brugte dog kun vakuum,
nar vi lavede produkter med meget tynd
godstykkelse, f.eks. nar vi fremstillede hul-
gods (hulsten samt tentorblokke m.m.).

I bunden af vakuumhuset 14 den store
sneglaksel, der forte leret frem i kanonen
til pressehovedet (mundstykket). Foran pa
sneglakslen sad udskyderen, der pressede
leret frem gennem mundstykket og ud gen-
nem formen, der sad fastspandt foran pa
mundstykket. Leret blev presset ud gen-
nem formen i en lang streng. Fra formen
korte den frem over afskarerbordets traek-
band, derfra hen over skarepladerne til skae-
rearmen, der skar stenene af i1 den tykkelse
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de havde hver sin benz®vnelse, alt efter hvad
storrelse det var. De kaldtes saledes for D/
12 - D/14 - D/16 - D/20, tallene angav hejden
(tykkelsen) i cm. Leengden var 25 cm som
pa strygejernene, og de var alle 30 cm brede.

Disse blokke kunne vi ikke lave pid det
nye Keller afskeererbord, de blev skaret af
manuelt, vi brugte det gamle handskarer-

Bjalkestobning

Efter at vi var begyndt at lave bjalkesten
(strygejern), havde man ude i Vesterladen
opfert nogle 20 meter lange og 1 meter brede
stebeborde. De havde ovenpi nogle lister,
der havde en afstand, der svarede til bred-
den pi strygejernene. Der kunne stobes 6
rakker bjalker pa hvert bord, det ville blive
til 120 meter bjeelke pr. bord.

Bj=lkerne blev stebt efter tegning eller
noeje opgivne mal, de varierede fra 1 op til 6
m i lengden, det afhang af hvor store rum
de skulle speende over. Jo l&ngere bjelkerne
skulle vaere, jo tykkere skulle armerings-
jernet (tentorstal) vaere. Der blev brugt ten-
torstal fra 8 til 18 mm tykkelse. I helt spe-
cielle tilfaelde, hvor bjzlken skulle veere over
6 m lang, kunne det vare nedvendigt at
bruge jern, der var helt op til 22 mm tykt,
for at bjalken kunne opna den fornedne
baereevne.

Nar bj=zlkene skulle laves, startede man
med at leegge alle bjeelkesten ned i et stort
kar med vand. De skulle forvandes, sa beto-
nen bedre kunne binde. Derefter blev de
lagt ned mellem listerne pa bordet i forleen-
gelse af hinanden til de havde naet den
leengde, bjelken skulle have. I fordybnin-
gerne i bunden lagde man nu tentorstal.
Det var i forvejen blevet klippet i den tyk-
kelse og l&ngde, der var passende til bjal-
ken. I toppen blev der ogsa lagt stal, men
det var meget tyndere, for her var fordyb-
ningen meget mindre end i bunden. Efter at
tentorstdlet var lagt i fordybningerne, fyldte
man nu tyndtflydende beton i dem, hvoref-
ter man trak lidt frem og tilbage i stilet, for

bord, som vi tidligere havde skiret drenrer
med. Det var lavet om, sa vi nu kunne skare
blokke med det, men det kraevede samtidig,
at vi var to mand i afskarerhullet, den ene
skulle skere blokkene af, og den anden tog
dem og lagde dem péa hylderne. Det feerdige
d=k blev brugt til etageadskillelse og kald-
tes for Tentordeek.

at der ogsi kom beton ind under, derefter
streg man det helt jevnt ovenpia med en
stor pensel, og sa skulle bjelkerne ligge pa
bordene i to degn for at haerde. Sa blev de
taget af bordene og kert ud p4 lagerpladsen.
Bordene blev sa skrabet rene for spildt be-
ton, og man kunne begynde at stebe naste
omgang. Pa lagerpladsen ved siden af Ve-
sterladen blev bjelkerne stablet op 1 stakke,
saledes at hver ordre var samlet i en eller to
stakke pd samme sted, sa man hele tiden
vidste hvilke bjalker, der herte til ordren.
Nar bjalkerne havde stiet pa pladsen og
var blevet fuldherdet, kom vognmandsfir-
maet Johannes Herskind og hentede dem
til byggepladserne. Det var nasten altid
ham, der hentede bjzlker, for han havde
lastbiler med meget lange lad, sa bjalkerne
ikke stak ud over bagenden af bilen.

Da man startede med at stebe bjeelker, var
der kun tre mand, men da efterspergslen
hurtigt blev storre, kom der en mand mere
med i stebesjakket, og kort tid efter kom der
endnu en mand til, s der nu var fem mand
beskaftiget med at stobe byzlker.

Disse fem mand var fuldt besk=ftiget med
bjeelkestebning de naeste 3-4 ar, men sa be-
gyndte det at ebbe ud med nye ordrer, og
efter et halvt ars tid var efterspergslen ble-
vet sa ringe, at der nu kun var arbejde til to
mand, og til sidst var der kun en mand
tilbage. Og det var ikke hver dag, der var
noget at stebe, det var neermest kun nar der
indleb nogle mindre ordrer. Sidan gik det
et par ir endnu, s4 sluttede det helt med at
stebe byalker til Tentord=k.
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Mollepasser

Da vi havde faet udskiftet den store ma-
skine i 1954-55, var Store Oluf holdt op som
mollepasser. Han var gaet pa pension, og sa
var Kaj Larsen kommet op som mellepasser
ved den lille maskine. Midt pa sommeren
1959 blev han pludselig meget syg og blev
indlagt pa sygehuset, men efter ganske kort
tid dede han desvaerre. Nu blev det igen
mig, der méatte pa melleloftet som meolle-
passer, men det havde jeg jo prevet nogle
gange for, nir jeg havde veeret afleser.

Det var mest dranrer, vi lavede ved den
lille maskine, men vi lavede ogsi mange 6"
sten og en del 4" sten, men vi lavede aldrig
4" hulsten.

Nar vilavede draenrer, var det meget ned-
vendigt, at leret havde den rigtige konsi-
stens, det matte hverken vere for bledt el-
ler hardt. Blev leret for bledt, kunne rorene
ikke holde faconen, de faldt sammen og blev
ovale. Blev leret for hardt kunne udsky-
dersneglen ikke presse det ud gennem for-
men. Det kunne ske, at vi blev nedt til at
spande formen af og koere leret ud af kano-
nen uden form pa. Nar leret var blevet til-
straekkeligt bledt igen, kunne vi spsende
formen pé igen og kere videre.

Ved den lille maskine blev dranrer og
sten altid sat ind pa transporteren, og dren-
ror blev transporteret op pa ovnene til tor-
ring 1 terresystemerne, medens sten nor-
malt blev trillet ud i terreladerne, men ogsa
tit pa ovnene.

Dranror blev altid lavet af det bedste ler,
og nir der si en dag kom darligt ler hjem
fra lergraven, blev der lavet sten pa begge
maskiner. Det kunne vaere 4" sten, der blev
lavet pa den store maskine, og sa kunne vi
godt lave 6" sten pa den lille maskine, sa
var det ogsa nemmere at tilpasse leret, end
nir vi lavede draenrer. Men til gengeeld skul-
le der sa bruges tre gange sa meget ler, som
der blev brugt til ror.

Om sommeren blev de fleste 6" sten tor-
ret udenders, de fleste gange blev de sat i1
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slag, her blev de sat med skrdsstning i
lange raekker. De blev sat med tre lag oven
pa hinanden, det var oftest Aladen, der blev
brugt til det, men ogsa nogle fa af de andre
lader havde tilstraeekkelig plads mellem hyl-
derne, si der kunne s=®ttes 6" sten ind, men
ellers blev de ogsa sat i slag pa gulvet.

I vinterhalvaret med frostperioder blev
alle 6" sten terret pa ovnene, og pa Lang-
ovnen kunne der stia 6" sten i nasten alle
terrehylder. Pa Ringovnen kunne der kun
sta 6" sten 1 terrehylderne pa ydersiden af
braenderloftet, og ellers blev de sat i slag
mellem fyrraekkerne oven pa hvalvingen,
og kulpladsen inde ved skorstenen blev ogsa
fyldt op med 6" sten.

Om sommeren var det altid nemmere at
tilberede leret, for da skulle der kun tilszet-
tes vand. Det var altid for tert, nar det kom
hjem fra lergraven. Det normale var 1-2
spande vand pr. tipvogn, men det kunne
komme helt op pa 3-4 spande vand, nar det
var rigtigt tert. Men om vinteren var det sa
til gengaeld alt for vadt, og sa skulle der
tilsaettes torstof for at opsuge vandet i leret,
det var enten pulveriseret kalk eller ler-
pulver.

Nar vi lavede dranrer matte jeg kun bru-
ge lerpulver, og det hentede jeg i et silorum
ved siden af mellen pa en stor skovl, der
rummede dobbelt s4& meget som en almin-
delig skovl. Selv om jeg almindeligvis fik de
tipvogne, hvor leret var mindst vadt, kunne
det alligevel godt ske, at jeg skulle hente
helt op til 10 skovlfulde lerpulver til et laes
ler.

Jeg skulle samtidig hente tipvognene med
ler hen til mellen. Her skulle leret tippes
ned, og de tomme vogne skulle skubbes til-
bage og sendes til lergraven. Jeg skulle ogsa
holde oje med leret i mellen, om det nu fik
den rigtige konsistens, sa det kunne godt
give lidt sved pa panden.

Ved den store maskine var der kommet
en ny mellepasser, det var Knud Vejmand.


















Maskinmester

Den tiltagende modernisering, mekanise-
ring og automatisering af teglveerket fik
efterhdnden ledelsen til at indse, at tiden
nu var inde til at ansatte en maskinmester,
og den 1. august 1961 blev Erik Petersen
ansat som maskinmester pa teglverket.

Hans primaere opgave var at fore tilsyn
med maskineriet overalt, og samtidig skulle
han give rad og vejledning og hjelpe til,
hvor det matte vaere pakravet. Han skulle
ligeledes veere med til at planlegge den
videre udvikling og modernisering af tegl-
veerket.

Erik Petersens ansattelse blev dog ikke
af leengere varighed, for efter godt et ars
forleb fratradte han. Han havde faet tilbudt
en ny stilling, der tiltalte ham mere end
stillingen pa teglveerket. Han skulle til Gron-
land, og der skulle han veere bestyrer pa et
el-vaerk, og den 15. september fratradte han
som maskinmester pa teglvaerket.

Man segte igen efter en maskinmester, og
den 6. november 1962 tiltradte Jorgen Krii-
ger som ny maskinmester pa teglveerket, og
nogen tid efter flyttede han ind i den nye
maskinmesterbolig, der i mellemtiden var
blevet bygget pa Teglvaerksvej nr. 15.

I fordret 1964 var man blevet nasten
feerdig med kassefederhuset og de store band
til molleloftet. Dem havde man bygget tag
over og lukket siderne, sa det ikke kunne
regne eller sne ind pd dem. Nu kom turen
til maskinhuset, her skulle der ogsa yderli-
gere moderniseres, og her holdt vi stille
med den store maskine i godt to maneder. I
den tid blev der opstillet et helt nyt og fuld-
automatisk Traf6-Lauda anleeg.

Det bestod af et nyt hyldemagasin, som 1
praksis virkede pi samme made som det
gamle, det var bare af en nyere og mere
moderne type, men det bedste af alt det nye
var det helt fuldautomatiske afskaererbord.
For det kunne foruden at skeere sten af
ogsa helt automatisk, via nogle buede mes-
singskinner og et lamelband, traekke ste-
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nene fra afsksererbordet ud pa hylderne,
hvor det samtidig kunne skille stenene ad.

Hylderne blev herfra af nogle gummiruller
trukket hen til den nye tveertransporter,
der i princippet virkede som den gamle,
men var mere moderne udviklet. Elevato-
ren var af en helt ny type, den var meget
mere moderne end den gamle, for her kunne
vi selv indstille kereleengden (leftehejde),
sd nu kunne vi ogsd kere med 6" sten og
Tentorblokke til og med D/16.

Men de store D/20 blokke kunne den dog
ikke klare, dem var der stadig kun plads til
pd hver anden hylde, og det kunne ogsa
godt knibe lidt, nar vi lavede D/16 blokke,
for nar hylderne var lidt krumme, kunne
blokkene godt stede p4, nar tvertransport-
oren skulle kore dem ind i elevatoren. Men
sa larte vi at sortere de krumme hylder fra.
De blev sa brugt, nar vi lavede 4" sten. Her
blev de vendt med den krumme side opad,
og vaegten fra stenene ville si veere med til
at rette dem ud.

Og som noget helt nyt var der nu placeret
en samlereol bag ved elevatoren, og nar
elevatoren nu blev fyldt op med 20 hylder,
korte nogle loftearme i samlereolen frem
under hylderne i elevatoren og leftede dem
bagud i reolen.

Her var der plads til 5 rekker hylder
med sten, det svarede til 900 sten, og nu var
det ikke lngere nedvendigt, at rullevognen
var der lige pracis, nir elevatoren var fyldt
op.
P34 det gamle melleloft var mellen ved
den store maskine blevet fjernet. Her faldt
leret nu direkte ned i valserne, nar det var
fort op fra kassefederhuset pa det store band.
Men ved den lille maskine var mellen ble-
vet bibeholdt, den kunne nu startes og stop-
pes nede fra afskarerhullet, hvor der var
installeret en lille manevretavle. Det var
lavet sadan, at bade mellen og bandet star-
tede og stoppede samtidig.

Det var dog ikke kun ved maskinerne,



der skete omfattende forandringer og me-
kaniseringer. Ved Ringovnen blev elevato-
ren, der nogle ar tidligere var blevet skiftet
ud med den gamle svingkarrusel, udskiftet
med et moderne omladeranlaeg. Her var der
ogsa en helt ny elevator og en samlereol,
men de virkede i omvendt rsekkefolge, for
her blev stenene fra terreovnen sat ind i
samlereolen. Derfra blev de loftet ind i ele-
vatoren, hvorfra de blev kert ind i ovnen til
setning og brending.

Der var til samme formal indkebt en lille
trehjulet vogn med benzinmotor, den kunne
kere med fire vogne pi en gang, og sa skulle
der kun bruges en mand til at kere alle sten
ind i ovnen, hvor der for skulle bruges fire
mand, men det blev nu aldrig nogen succes.
Det gik nogenlunde, nar der skulle keores
sten til den side af ovnen, der vendte over
mod elevatoren, men nar der skulle kores
om pa den modsatte side, gik det ikke hur-
tigt nok. S4 matte de to seettere i ovnen sta
og vente pa sten. Det var for omstendeligt
og tog for lang tid, nar der forst skulle les-
ses fire vogne ved elevatoren, og derefter
skulle de kobles sammen og fra igen, sa
efter nogen tid gik man tilbage til at kere
manuelt. Men der kunne alligevel spares to
mand ved brug af de nye vogne. For der
kunne vaere 150 sten pa hver vogn, og sa
kunne to mand sagtens klare det.

I den breendte ende af Ringovnen matte
man dog stadig kere med trilleber. Der var
blevet forsegt med nogle vogne, men de blev
hurtigt kasseret igen, det var alt for be-
sveerligt at bruge dem her.

Ved Langovnen var der opstillet en eleva-
tor, den var blevet opstillet lige efter, at den
nye terreovn var blevet bygget. Her var der
ingen samlereol, for da over halvdelen af de
materialer, der blev sat i ovnen, var draen-
ror, sa var der ikke rigtig brug for en samle-
reol, for alle ror skulle leesses pa trillebere,
men de havde dog faet tre nye karrusel-
vogne, som de brugte til at kere sten fra
elevatoren med.

I lergraven skete pa samme tid den helt
store omvaltning. Her blev de to gamle gra-
vemaskiner skrottet. Begge gravemaskine-

spor blev fjernet og solgt til anden side.

Som erstatning for de to gamle grave-
maskiner var der hos Johannes Petersens
Smede & Maskinfirma i Toftlund (Sender-
jylland) kebt en ny moderne gravemaskine.
Det var en entreprenermaskine med udlaeg-
gerarm og svingskovl, en form for slabe-
skovl, der kunne rumme omkring en kubik-
meter.

Begge tipvognsspor og tovbanen (trossen)
samt vendestation blev ogséa fjernet, og det
meste af det blev solgt til andre teglverker,
men en del af tipvognene beholdt vi pa tegl-
veerket, da de kunne bruges til andre for-
mal.

Hvor de to tipvognsspor havde veret, an-
lagde man nu en kerevej ud til lergraven, og
1lergraven blev der stebt en betonkerebane
1 nesten hele lergravens leengde. Hjemme
ved kassefederhuset blev der ogsa stebt
en opkerselsrampe til betondekket mellem
kassefederne.

Pa den nylagte korevej skulle leret frem-
over transporteres hjem til teglverket, og
til det formal havde man hos et entrepre-
nerfirma kebt to brugte firehjulstrukne last-
biler. De havde begge tippelad og var med
benzinmoter, men da de kun kerte pa privat
grund og ikke kom pa offentlig vej, sa kerte
de uden nummerplade, de matte derfor kere
pa afgiftsfri benzin (bla benzin).

I begyndelsen af august maned kunne vi
sa starte med alt det nye, og som sa mange
gange for, sa var der ogsa her ret betydelige
indkeringsvanskeligheder, der skulle adskil-
lige justeringer og mindre omforandringer
til, for det kerte bare nogenlunde, men i
lebet af 3 uger var vi neesten niet op pa den
forventede produktion.

En sddan omfattende modernisering (ra-
tionalisering) af teglvaerket, ville selvfolge-
lig ogsa medfere en betydelig reducering af
mandskabsstyrken, og det havde selvfolge-
lig ogsa veeret ledelsens mening og tanke
med det. Der kunne spares 1/3 vaek. I ler-
graven kunne der spares hele 5 mand, sa
kunne 3 mand selv klare lergravningen,
afremning og hjemtransport af ler. Ved ma-
skinerne kunne der spares 3 mand, i ovnen
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90 tons sten hver dag. Da vi kunne justere
og stille pa det, lavede vi det om, sa der kom
18 sten pa hylderne i stedet for 15 sten,
men det var ikke nogen fordel, for selv om
vi ogede antallet af sten i kammeret med
1020 sten, sa blev resultatet i negativ ret-
ning, da stenene var 2 degn l&engere om at
torre, sa det holdt vi ret hurtigt op med.
Ved hjelp af lidt forholdsregning og om-
bytning af diverse kadehjul fik vi lavet af-
skarerbordet om, sd det skar 4 sten af 1
hvert snit i stedet for 3 sten. Vi fik nu en
foregelse pa 340 sten pr. kammer, og med 24
kamre blev det alligevel til 8160 sten.

Ved den lille maskine var produktionen
af dreenrer gaet meget tilbage, og det skyld-
tes to ting. Der var ikke leengere den store
eftersporgsel pa dreenrer. Og da den samme
molle skulle tilberede ler til begge maski-
ner samtidig, si var det sjzldent, at leret
egnede sig eller havde den rigtige konsi-
stens. Nar det kunne lade sig gore, blev der
ogsa lavet dranrer, sa lenge leret egnede
sig til det, og de eneste damer, der nu arbej-
dede pa teglvaerket, var de to proppekoner.
Det var kun, nar de blev tilkaldt til rer-
propning, ellers var der ingen damer, der
arbejdede pa teglvaerket mere.

Moderniseringen fortsatter

Moderniseringen pa teglveerket var slet ikke
slut endnu, for i begyndelsen af 1966 be-
gyndte man at opfere en stor hal. Den var
125 meter lang og 16 meter bred, den la
bagved teglvarket fra Stejlepladsve;j til det
nye kassefoderhus, der hvor den yderste
ende af Vesterladen havde ligget. Den var
sammen med Ny Vesterlade blevet revet
ned, for da bjaelkestebningen helt var gaet i
std, var der ikke brug for den mere. I den
nye hal skulle der opferes en tunnelovn,
som skulle overtage teglbrandingen efter
de to gamle ovne, der ikke var rentable leen-
gere.

I slutningen af 1966 var man blevet feer-
dig med taget og det ydre murveaerk pa den
nye hal, og nu kom det svenske ovnfirma
A/S Unsbolaget og begyndte at bygge den
nye tunnelovn. Den blev bygget pa langs i
hallens nordlige side, den var 100 meter
lang og 5 meter bred udvendig, men kun
3,40 meter bred indvendig i selve tunnelen.
Ovnen pa Nivaagaard Teglverk var den
naestsidste, firmaet byggede, den sidste byg-
gede de pa Greftebjerg Teglveerk pa Fyn.

Inde i ovnen i hele dens l&ngde blev der
anlagt et spor, og ud for hver ende af ovnen
og pa tvaers blev der anlagt et traversspor. I
den resterende del af hallen og parallelt

med ovnen blev der anlagt to andre spor,
der gik fra det ene traversspor og til det
andet. Ud for midten af ovnen blev der stebt
en sorteringsplatform, som de kommende
specielle tunnelovnsvogne kunne passere
ind under og videre til de to s®tteskabeloner,
der ogsa var bygget hen over sporene, sa
vognene kunne passere under dem, og fra
sorteringsplatformen og ud til lagerpladsen
var der stebt en op- og nedkerselsrampe.

Da man var ferdig med murerarbejdet
pa den nye tunnelovnshal, begyndte man at
bygge en ny bygning bagved og op ad ma-
skinhuset, og fra denne bygning og ud til
hallens ostlige ende blev der bygget en smal
mellembygning. Da de to bygninger var feer-
dige, blev muren ind til maskinhuset revet
ned, si man nu kunne ga direkte fra ma-
skinhus og ud i1 hallen. I den nye bygning
bag maskinhuset blev der opstillet et helt
nyt og fuldautomatisk Trafé-Lauda anleg,
der var nasten helt mage til det, vi havde
ved den store maskine, det bestod ogsa af
samlereol, elevator, rullebane, tveertranspor-
tor og lamelband. Den eneste forskel var, at
det virkede i omvendt reekkefolge, og si var
det blevet yderligere moderniseret.

Udei tunnelovnshallen havde man i sam-
me tidsrum fiet samlet og anbragt en tra-
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Saetningen

Stenene, der blev transporteret ud til saet-
terne i tunnelovnen pa det lange lamel-
transportband, blev undervejs dertil sam-
let to og to, s4 man kunne fa fingrene ned
imellem dem. Det var et samleapparat, der
klarede det, eller et klapapparat som vi
kaldte det. Det blev styret af en fotocelle, og
det virkede siledes, at nar den forste sten
havde passeret fotocellen, klappede appa-
ratet sammen om den og holdt den, til nz-
ste sten havde passeret fotocellen, og nar de
to sten siledes var samlet, sa slap det ste-
nene.

Nar der var valtet en sten, kunne der
godt blive ravage, for s& manglede nr. to
sten til at udlese fotocellen, og alle sten blev
s kert sammen i en lang stribe pa bandet.
Sa matte vi stoppe bandet og tage hver
tredje sten vak, sa der igen blev mellem-
rum og plads til fingrene mellem stenene.

Ude pa tunnelovnsvognene blev stenene
ogsa sat pa en bestemt made, her var hver
vogn delt op 1 tre felter, og i hvert felt blev
stenen sat i tre blokke pa tvaers af vognen.
Alle sten blev lagt pi fladen med to sten
oven pa hinanden med mellemrum, og nee-
ste lag sten blev lagt over mellemrummene.
Mellem blokkene var der et mellemrum péa
40-45 cm, de skulle passe lige under fyr-
hullerne med oliebreenderne.

Satteskabelonerne bestod af en stor for-
plade, der spandte tveers over hele vognens
bredde. Den kunne med et lille handspil
hejses op eller ned, og for enderne af denne
og vinkelret pd, sad der to mindre ende-
plader, der kunne skubbes ind mod midten
af vognen, si enderne pa blokkene med sten
ogséa blev lige. Nar den ferste blok med ca.
1400 sten var sat ferdig, blev forpladen
hejst op og endepladerne trukket tilbage,
og vognen blev nu kert frem, til market for
naste felt var lige under forpladen, den
blev sa hejst ned igen og endepladerne skub-
bet ind pa plads, og man kunne starte pa
naeste blok.
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Fremkersel af vognene styrede satterne
selv fra et lille styrepanel, der var anbragt
midt imellem skabelonerne. Herfra kunne
de traeekke vognene frem til skabelonerne,
og kunne ligeledes sende dem videre ad de
to lange spor, og fra styrepanelet kunne de
ogsa stoppe og starte det lange lamelband.

Nar en vogn var sat faerdig med de tre
blokke sten (ca. 4200 sten), blev den kert
vaek fra skabelonen, hvorefter det hydrauli-
ske skinnetraek i gulvet automatisk trak
den ned til traverssporet. Her blev vognene
ogsa helt automatisk trukket ud péa travers-
vognen, der si kerte hen for enden af ovnen
(indstningsenden), hvor et andet hydrau-
lisk skinnetrak trak vognen ind i ovnen, og
traversvognen korte sa tilbage til det andet
spor. Her blev den naste vogn trukket ud
pa den, og for hver gang der blev sat en
vogn ind i ovnen, kom der tilsvarende en
vogn med brandte sten ud i den modsatte
ende, hvor den automatisk blev trukket ud
pa en traversvogn, der sa koerte hen til et af
de to lange spor. Her blev vognen ogsa auto-
matisk trukket ud pé sporet for senere at
blive trukket ned til sorteringsplatformen
til afleesning og sortering.

Ovnen kunne man faktisk dele op i fire
zoner; den forste, hvor stenene kom ind 1
ovnen, det var efterterringszonen. Den an-
den var forvarmnings- eller opvarmnings-
zonen. Den tredje zone var ildzonen eller
braendingszonen, hvor stenene blev braendt.
Den fjerde og sidste zone var afkelingszonen,
hvorfra stenene kom ud af ovnen.

I efterterringszonen, der var adskilt fra
opvarmningszonen med en tyk ildfast mel-
lemport, var der plads til seks vogne, her
kom temperaturen op mellem 150° og 200°
for at sikre, at stenene var fuldterrede. Var-
men til efterterringen kom fra afkelings-
zonen, en stor blaser bleste varmen ned til
efterterringszonen gennem et stort isoleret
varmeror, hvor fire mindre blaesere si for-
delte varmen i hele zonen.



Pa den modsatte side af mellemporten
hvor opvarmningszonen begyndte, var der
plads til ca. ti vogne, og i den ende af zonen,
hvor mellemporten var, stod ovnens skor-
sten, som var en stor stalskorsten, der var
placeret oven pa selve ovnen.

Fra skorstenen gik der et kort tykt rer
hen til en stor bleser, der sugede luft ind
gennem nogle huller 1 porten i udtageren-
den. Derved tilferte den ilt til braendingen 1
1ldzonen, og ved passagen gennem afkelings-
zonen var luften med til at afkele stenene
der, og fra ildzonen trak den varmen med
sig ned gennem stenene i opvarmningszo-
nen. Regen fra braendingen blev ligeledes
trukket med og blast ud i skorstenen, og
derved var stenene opvarmet eller forvar-
met, nar de niede frem til braendingen i
ildzonen.

I ildzonen eller skal vi kalde den brand-
zonen, for det kaldte vi den til daglig, var
der plads til 6-7 vogne. Den var delt op i 5
zoner, som blev kaldt zone 1-5, og med zone
1 som den forste efter opvarmningszonen
og zone 5 som den sidste for afkelingzonen.
Zone 1 brugte vi naesten aldrig, vi klarede
os normalt med de sidste fire zoner.

I hver af de fem zoner var der tolv fyr-
huller med et tilsvarende antal oliebrzen-
dere. Fyrhullerne var fordelt med tre reek-
ker af fire huller, oliebrseenderne virkede
hver for sig som sma oliefyr. De bestod af
varmebestandige jernrer, der foroven havde
en krave, der passede ned over fyrhullet.
Der kunne ogsa tilkobles luft og olieslanger.
Inde i roret sad et mindre olierer med en
dyse i enden, og uden om oliergret blev der
blzest luft ned, saledes at ilden blev blaest
ned 1 ovnen fra fyrhullerne. Det var ogsa
derfor, at stenene blev sat med mellemrum
pa vognene. Mellemrummene skulle vaere
lige under oliebraenderne, sa ilden blev blzest
ned i bunden og ikke oven i stenene, sa ville
de smelte eller blive odelagt.

Til brendingen brugte vi ogsi her den
tykke tjmreagtige fyringsolie. Ude bag ved
tunnelovnshallen var der bygget et specielt
hus, her var der blevet installeret en 50.000
liters olietank med varmespiraler og det

hele. Den var samtidig blevet isoleret. Un-
der den ene ende af tanken sad der en olie-
pumpe, der pumpede olien gennem et olie-
filter og videre til ovnen.

Nar olien var naet ind pa ovnen, var der
en anden og mindre pumpe, der pumpede
den rundt i et specielt varmesystem. Her
blev olien varmet op til omkring 90°, sa den
nu var helt tyndtflydende som vand, og her-
efter blev den pumpet videre hen til varme-
aggregaterne ved zonerne.

Det var disse aggregater, der forsynede
oliebraenderne med olie og luft under selve
brendingen. Fra aggregaterne gik der et
tykt luftrer ud mellem fyrhullerne i zonerne,
og oven pa dette luftrer sad oliersret, her
kunne oliebraendernes luft og olieslanger
tilkobles.

Midt i hver zone var der en temperaturfo-
ler, og nar temperaturen niede over det,
den var indstillet til pa kontroltavlen, sendte
feleren signal til et relee, der igen sendte
det videre, og en magnetventil lukkede for
olietilferslen. Nir temperaturen var faldet,
blev der dbnet for olien igen.

I afkelingszonen kunne der vaere otte vog-
ne, og nar stenene kom fra brandzonen ud i
afkelingszonen, skete der en hurtig nedke-
ling af dem. Det var det, vi kaldte for en
styrtkeling, det vil sige, at vi hurtigt kelede
dem ned fra brendingstemperaturen til om-
kring 600°, sa skulle afkelingen ske i et
langsommere tempo, for nu nermede vi os
det kritiske punkt pa 575, her ville der ske
en rumfangsformindskelse, hvor der tilsva-
rende var sket en rumfangsforegelse under
opvarmningen. Hvis denne formindskelse
gik for hurtigt, kunne der opstd sakaldte
kelerevner, det var sma harfine revner man
darligt kunne se med det blotte gje, men de
var der alligevel og kunne vaere arsag til
senere afskallinger i murvaerket.

Nar ovnen var fyldt helt op, kunne der
veere 30 vogne i den, men da der altid kom
en vogn ud, samtidig med at der kom en
vogn ind, var der aldrig mere end 29 vogne i
ovnen.

Ovnen, som var fuldautomatisk, skulle
kunne kore uden fast braender, den skulle
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selv kunne klare det hele, men det kom den
nu ikke helt til. De tre braendere, der havde
afsluttet braendingen i Ringovnen, fulgte
med ud pa Tunnelovnen, og her fortsatte de
pa samme made med 12 timers vagt og 24
timers fritid.

Alle ovnens funktioner blev styret fra kon-
troltavlens elektroniske anlag, her var der
en temperaturmaler for hver zone. Braende-
ren kunne hele tiden folge temperaturen i
de fire brandzoner, og foruden temperatur-
maleren var der en skriver for hver zone.
Det var sladderhanken, for pi en papir-
strimmel tegnede den temperaturkurven
ind. Nir der si kom en vogn ud med fejl-
brzndte sten, kunne man pé skriverens pa-
pirstrimmel se, hvilken zone det var sket i,
og hvornar det var sket. Der kunne vare
forskellige arsager til, at det var sket, det
kunne vaere en magnetventil pa en af olie-
brenderne, der var defekt og ikke lukkede
for olien. Eller temperaturfeleren var breendt
1 stykker, sa den ikke sendte de rigtige sig-
naler.

Farten, hvormed vognene blev kert igen-
nem ovnen, blev ogsi styret fra kontrol-
tavlen. Hvis ovnen blev stillet til at breende
otte vogne i degnet (33.600 sten), hvilket
var den normale fart, vi korte med, si kerte
der automatisk en vogn ind og en vogn ud
hver tredje time.

For hver time blev hele vognraekken i
ovnen skubbet 1/3 vogn frem, sa nir der var
gaet tre timer, var der plads til en ny vogn,
og en var klar til at kere ud.

Det kunne dog ske, at vi kerte med flere
vogne 1 degnet, men normalt var det otte
vogne 1 dognet. Hver gang der blev sat en
ny vogn ind, eller der blev skubbet 1/3 vogn
frem, blev temperaturen skrevet ind i en
ovnjournal, og alle andre temperaturforhold
blev ligeledes skrevet ind i journalen.

Satterne skulle ved otte vogne i degnet
sette 56 vogne pa de fem arbejdsdage, og
nar vi niede frem til fredag middag, skulle
de to spor veere fyldt op, fra skabelonerne
og ned til traverssporet, og modsat skulle
der veere tomt for vogne mellem sorterings-
platformen og traverssporet.
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Nar vi braendte otte vogne i degnet, var
olieforbruget pa 3.000 liter olie i degnet,
men ved jul og iszer ved pasken, hvor der
var fem fridage lige efter hinanden, fik sat-
terne ikke sat de 56 vogne, men kun 36
vogne, da der kun var tre arbejdsdage 1
ugen op til paske. S4 mitte man nejes med
at brende 4-5 vogne sten i degnet, og nu
kunne man jo fristes til at tro, at olieforbru-
get si ogsa kun var omkring det halve, men
det var det bare ikke. For temperaturen
skulle jo stadig holdes oppe, og det skulle
der bruges olie til, og si beted det mindre,
om der korte 5 eller 6 vogne igennem ovnen,
Selvfolgelig var olieforbruget mindre, men
slet ikke s meget som man skulle tro.

Ved den nye sorteringsplatform var der
stadig fire mand, som der havde vaeret i den
brzndte ende i Ringovnen, men nu var tril-
leberenes tid forbi. Stenene blev dog stadig
sorteret med handkraft (manuelt), men nu
blev de sat pa store paller i stedet for. Det
var sakaldte 91 x 91 paller, stenene blev
stablet pa pallen med 8 lag a 64 sten, og pa
midten lavede man 2 bindelag, der var sa i
alt 512 sten pa en palle.

Sa snart en palle var fardig, blev der
trukket en stor plasticpose ned over den, og
uden om den et stort elastikband, det var
for at beskytte stenene mod vejret, og nu
kom si en truck og kerte den ud pa lager-
pladsen.

Trucken var anskaffet et halvt ars tid
tidligere, for de sidste sten, der var kommet
ud af Ringovnen, havde man ogsa sat pa
store paller. Trucken var af typen ATLAS,
den havde en luftkelet folkevognsmotor, og
den korte pa bld benzin, ligesom lastbilerne
gjorde.

Efter kort tid kebtes der en truck mere,
for den ene truck kunne ikke klare det hele.
Nar den lessede biler pa pladsen, skete det
tit, at sortererne i tunnelovnen méitte vente
pa, at den kom og fjernede pallerne. Da
sorteringen var akkordarbejde, ville de selv-
felgelig ikke vente pa truck hele tiden. Den
nye var af maerket JELAU, og den var med
dieselmotor og kom hovedsagelig til at kere
ud fra Tunnelovnen.









horn. Det var to ca. 35 cm lange ror, der lige
passede ind under pallerne ved siden af
revlerne, s& man kunne vippe pallerne op
og kere med dem, og pé undersiden var der
to stettebojler helt oppe ved hiandtagene.
Disse pallekeerrer var ret kostbare at an-
skaffe, da de lige var kommet frem pa mar-
kedet, og da vi skulle bruge en del af dem pa
teglveerket, fik smeden en af dem ind 1 smed-
jen, sa han kunne studere den nermere og
finde ud af, hvordan den var lavet.
Allerede efter en uges tid havde han la-
vet den farste. Stellet havde han lavet af
5/4" jernrer og en 2 mm stalplade, og hju-
lene havde han taget fra nogle af de mange

trillebere, der stadig stod rundt omkring pa
teglveerket. Det viste sig, at disse hjul var
for store, der var problemer, nar pallen skul-
le vippes op, og ligeledes nar den skulle
sattes ned igen, men det problem blev hur-
tigt lest. For vi havde stadig de specielle
karruselvogne, der var brugt til at kere ra
sten til de gamle ovne. Og de havde den helt
rigtige storrelse hjul, sa derfor blev hjulene
taget fra dem i stedet for, og det viste sig
ogsa, at de pallekaerrer, som smeden havde
lavet, var mere robuste og nemmere at kore
med end de, der var kebt faerdiglavet, og s
kunne smeden fremstille dem til den halve
pris.

Sten til Skelgardsskolen

I slutningen af 1966 eller méaske i begyndel-
sen 1967 fik vi en stor millionordre p4 mur-
sten. Det var til bygning af en ny skole, der
skulle bygges pa hjernet af Ugandavej og
Gambiavej pa Amager. Skolen kom til at
hedde Skelgardsskolen, og leveringen af
mursten skulle begynde i sidste halvdel af
1967.

Men murstenene der skulle bruges til det-
te byggeri, var ikke almindelige facadesten,
det skulle veere en sdkaldt grenlig 22 klinke.
Den matte ikke vaere over 22,5 cm og ikke
under 22,3 cm. Sa det ville sige, at hver
eneste sten skulle males specielt, og til det
havde vores temrer lavet nogle malekasser.
De havde et indvendigt mal pa omkring
22,6 cm, ellers kunne en 22,5 cm sten ikke
komme ned kassen, og i overkanten var der
en rille ud for 22,3 e¢m, sa nar stenen ikke
kunne komme ned i kassen, var den for
stor, og naede den bag ved rillen, var den for
lille. Det var nu yderst sjzldent, at den
gjorde det, de var som regel for store, men
det var i hvert fald en meget speciel ordre.
Sadan en havde vi aldrig haft tidligere.

Til sortering og maling af stenene til den-
ne specielle ordre var det to af de gamle
ovnarbejdere fra den breendte ende i Ring-

ovnen, der blev sat pa opgaven. Sa var man
sikker pa, at det blev gjort pa tilfredsstil-
lende made. De var pligtopfyldende og re-
keere, sa de ville ikke prove pa at snyde med
maélene. For der er da ingen tvivl om, at det
matte veere trivielt at skulle sta og preve
hver eneste sten i malekassen.

Det var et stort held, at der var blevet
breendt mange klinker og hardtbrzendte fa-
cader i Ringovnen det sidste ar, den var
brug, og de fleste af dem stod stadig pa
pladsen, og i dem var der ret mange, der
kunne klare de specielle mal, og sa l&enge vi
havde dem, gik det ogsa nogenlunde.

Af de forste der kom ud af tunnelovnen,
som ogsi var brandt specielt til denne or-
dre, kunne der ogsa findes en hel del, men
sa begyndte det pludseligt at blive svaert at
finde dem. Det kunne ske, at der fra en stor
palle med 512 sten kun var 25 sten, der
klarede méalene. Det kunne si skyldes, at
leret var blevet mere sandet (magert), sa
stenene ikke svandt s4 meget under torring
og breending, som de plejede at gore.

I den efterfolgende tid blev det ikke me-
get bedre, det kunne godt variere lidt, der
kunne lige pludselig vaere paller imellem,
hvor der var ret mange, men lige med et var
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Krogh den 1. juli var gaet pa pension, efter
at han havde veeret smed pa teglvaerket i 42
ar, og ved den store maskine var Svend
Jensen ligeledes gaet pa pension, han havde
ogsa veeret pa teglveerket i naesten 44 ar. Sa
de eneste, der var tilbage af det gamle ma-
skinsjak, var Knud Vejmand i kassefeder-
huset, og s mig selv ved maskinen.

" Som afleser for Knud Overgéard var Villy
Petersen kommet ind, han havde tidligere
veeret 1 den ra ende 1 Ringovnen, han skulle
nu sammen med mig skiftes til at passe
maskine og kere med rullevognen, og i ste-
det for Svend Jensen var Sigurd Hansen
kommet ind som oprensningsmand. Han
havde veret i den braendte ende i Lang-
ovnen, og med to helt nye folk kunne der
godt maerkes forskel. Der var ikke lengere
den samme rutine som for, men det kunne
man selvfelgelig heller ikke forvente, de
skulle jo ferst leeres op.

Nu var det faktisk kun massive sten og
hulsten, vi lavede med den store maskine,
for alle de specielle produkter, vi for havde
lavet, var gaet helt ud af produktion, dem

Formand

I slutningen af november méned 1969 kom
vores davarende direkteor K. Carsten Pe-
dersen en dag og spurgte mig, om jeg kunne
tenke mig at blive formand pa teglvaerket,
nar forvalter Nielsen gik pa pension den 1.
juni 1970, og maskinmester Jorgen Kriiger
skulle sa veere driftsleder.

Det kom helt og fuldsteendigt bag pa mig,
for jeg havde aldrig gjort mig nogle tanker,
om, at jeg skulle vaere formand. S4a i forste
omgang var mit svar ogsi negativt, men
Carsten Pedersen kom igen dagen efter, og
han fik alligevel overtalt mig til, at jeg skulle
teenke over det til midten af april aret efter,
og sa komme med mit svar til den tid.

Det var virkelig svaert for mig at afgere,
hvad jeg skulle gore, for nu havde jeg varet
ved maskinerne i 13-14 ar, og det havde jeg
veeret glad for. Derfor havde jeg heller al-

var der slet ingen afsetning pa langere.
Man var begyndt at bruge draenslanger af
PVC, det var meget nemmere at bruge dem
1 stedet for teglrer, men der var dog nogle
fa, der stadig brugte teglrer til dreen rundt
omkring husene, det var altid 3" eller 4" ror.

Og da vi med vores nye Trafé-Lauda ele-
vator kunne indstille bide kerelangde og
leftehejde, sa kunne vi ogsé indstille den til
at kore med dranrer, si en gang hver som-
mer lavede vi sd 3" og 4" rer pa den store
maskine, men da rerene kom hen over af-
skeaererbordet pa langs, matte vi sti og vende
dem 90°, inden de niede frem til hylderne,
for her skulle de ligge pa tveers, ellers ville
de trille af hylderne.

Rarene blev kort ud og sat ind 1 de 4bne
dobbeltkamre, og her blev de sat helt tet
sammen, for de kunne sagtens terre, selv
om de var sat tet. Her kunne luften na ind
til midten af kamrene, og nar alle laderne
var fyldt helt op, var der nok til det naste
ar, men efter et par ar holdt vi helt op med
at lave dreenrer, for vi fik ikke solgt dem.

drig tenkt pa, at jeg kunne blive formand.
Jeg var udmerket tilfreds med at veere sjak-
bajs ved maskinen, og hvad ville mine ar-
bejdskollegaer ogsa sige til, at jeg pludselig
skulle veere formand.

Jeg kunne heller ikke tale med mine kol-
legaer om det. Jeg havde faktisk tavsheds-
pligt, for Carsten Pedersen mente ikke, at
der var grund til at blande dem ind i det og
bekendtgere noget, for det var endeligt af-
gjort, om jeg ville sige ja til stillingen. Den
eneste, jeg kunne diskutere det med, var
min kone, men hun havde ogsa svaert ved at
rade mig til noget, for det var stadig mig
selv, der skulle vaere formand, og derfor mat-
te jeg ogsa selv afgere, om jeg ville. Det var
mig, der havde erfaringen med arbejdet pa
teglveerket, og ud fra det matte jeg tage min
beslutning, hvad jeg ville med tilbudet.

69



Der var selvfolgelig en del, der talte for,
men der var til gengaeld nesten mere, der
talte imod. Det der talte for var, at jeg ville
blive ansat pa funktionarbasis, og at jeg
skulle flytte ned i forvalterboligen, hvis jeg
sagde ja til stillingen. Det sidste ville mine
tre bern blive meget glade for, da de sa
kunne fa deres eget veaerelse.

Vi boede pa det tidspunkt i den ene ende
af det sidste dobbelthus pa Teglveerksvejen,
og der var ikke serlig god plads, nir man
skulle veere der med tre bern i alderen 9-16
ar.

Det der sa talte imod, var forst og frem-
mest, hvad mine kollegaer ville sige og mene
om det. Ville de acceptere, at det var mig,
der var blevet formand, og hvordan ville
vores indbyrdes forhold blive. Ville det blive
godt eller darligt. Det havde jeg sveert ved
at overskue pa det tidspunkt, og hvad med
ansvaret, ville jeg kunne klare det. Sa jeg
blev faktisk i sterre tvivl, jo leengere jeg
tenkte over det. Men da vi ndede midten af
april maned, si havde det, der talte for,
alligevel fiet mig til at tage chancen og sige
ja til tilbudet.

Den 1. maj blev det s bekendtgjort, at
jeg var blevet den nye formand pa teglveer-
ket, og samme dag var jeg startet pa et tre
ugers kursus som arbejdsleder. Det foregik
pa “ARRES@H@J”, som var arbejdsgiver-
foreningens kursuscenter.

Da dette kursus var forbi, medte jeg igen
pa teglvaerket, og her var jeg pa kontoret
resten af maj maned. Jeg sad og skrev kore-
og folgesedler til de vogne, der kom og hen-
tede sten.

P4 kontoret passede jeg ogsa telefonen,
da jeg ogsa skulle kunne modtage ordrer og
bestillinger pa sten, der skulle keres til byg-
gepladserne, for det ville ogsa blive en del
af mit arbejde som formand.

Den 1. juni gik forvalter Nielsen pé pen-
sion, og han rejste fra teglveerket samme
dag. Han havde kebt et lille hus i Valby, og
her skulle han nyde sit otium efter 25 ar
som forvalter pa Nivaagaard Teglveerk. 14
dage efter flyttede jeg med familie ind 1
forvalterboligen. Det var dejligt at fa nee-
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sten dobbelt s meget plads, som vi havde
for, og s& var der ogsd badeverelse, det
havde vi ikke provet for.

Mine bange anelser for hvad mine tidli-
gere kollegaer ville sige, og hvordan vores
forhold til hinanden ville blive, viste sig at
vaere helt ubegrundet. For vores indbyrdes
forhold var der abenbart ikke sket noget
med, det var tilsyneladende, som det altid
havde varet. Der var kun en, som ikke ville
acceptere mig som formand, og det var maer-
kelig nok Villy Petersen, som jeg trods alt
havde arbejdet sammen med ved maskinen
i tre ar. Men efterhdnden @ndrede det sig
da, selv om der gik lang tid, fer han overho-
vedet ville tale med mig, og det var selvfol-
gelig meget beklageligt, men det kunne jeg
jo ikke gore noget ved. Jeg matte bare vente,
til han kom pa andre tanker.

Men som formand var det netop maskin-
huset og kassefederhuset, der var et af mine
arbejds- og tilsynsomrader, for her var det
mig, der havde storst erfaring og rutine.
Men det gik nu ogsa alt sammen, for jeg
blandede mig mindst muligt i deres arbejde,
det var kun nar jeg kunne se, at nu var det
nedvendigt. Hvis det ellers var nedvendigt,
kunne Overgird ogsa treede til, for selv om
han var blevet smed, var han jo stadig en
erfaren og rutineret maskinmand.

Mine andre arbejds- og tilsynsomrader
var pladsen og ekspeditionen. P4 pladsen
var det min opgave at serge for, at der hele
tiden var sorteret og palleteret sten pa sma
paller til de lebende ordrer, der hver dag
blev hentet sten til. Der skulle hele tiden
veere mindst to eller tre l=s til disse ordrer,
sa vi ikke pludselig blev bagefter.

I ekspeditionen skulle jeg samtidig finde
ud af, hvilke lzs vores egen vogn skulle kore,
og hvilke laes der skulle bruges andre vogn-
mand til. Disse vognmaend skulle bestilles
til at kere et vist antal las den neeste dag.

Tunnelovnen var til gengaeld blevet Krii-
gers ansvarsomrade, for her var det hans
viden og erfaring som maskinmester, der
var afgerende. Det var jo ogsa ham, der
havde fulgt med i opbygningen af ovnen, og
det var ham, der havde talt med og faet rad



og vejledning af den svenske ingenior og
teknikere. Sa han var selvskrevet til sam-
men med brzenderne at styre og passe ov-
nen. Det var ogsa ham, der havde vejledt og
opleert braenderne, da de overgik fra Ring-
ovnen til Tunnelovnen.

Man skulle vide en hel del om, hvordan
teknikken pa ovnen virkede, og braenderne
skulle ogsa vide, hvordan man kunne be-
tjene de forskellige funktioner manuelt, hvis
automatikken pludselig svigtede.

Nu var det slet ikke sadan, at jeg ikke
havde noget med Tunnelovnen at gere, for
ligesom de tre breendere havde jeg sammen
med Kriiger gennemgaet alle tekniske fi-
nesser, sa jeg vidste, hvordan ovnen vir-
kede ved automatisk og manuel betjening.
For nar Kriiger havde fri, var syg eller havde
ferie, sa var det mig, der sammen med bran-
derne havde ansvaret for, at alt pa ovnen og
1 ovnhallen virkede, som det skulle.

Som formand var jeg som funktionzr-
ansat kommet pa manedslen. Foruden ma-
nedslennen fik jeg nu hver maned udbetalt
et radighedstilleeg. Det beted si til gen-
geld, at jeg uden for normal arbejdstid skul-
le sta til radighed, hvis det ville vaere pa-
kravet. Hver aften gik jeg en tur rundt pa
hele teglvaerket for at se efter, om alt vir-
kede, som det skulle. Ligeledes matte jeg
ogsa lerdag og sendag ud pa en inspektions-
runde, det skete ikke sa sjaldent, at en
blaser i et af kamrene var gaet i sta. Der
skulle maske ogsa reguleres lidt pa varmen
1 kamrene.

Fra kontroltavlen pa Tunnelovnen og ind
til forvalterboligen gik der en intern tele-
fonledning, sa breenderen kunne tilkalde
mig, hvis der var opstaet fejl pa ovnen, som
han skulle have hj=lp til at afthjzlpe. Nar
jeg tog bort 1 weekenden, afleverede jeg al-
tid en besked til breenderen, s& han ikke
ringede forg=ves ind til mig. Han kunne i
stedet for ringe efter Kriiger, for der gik
ogsa en intern ledning til maskinmester-
boligen pa Teglvaerksvej 15.

For at bo i forvalterboligen betalte jeg en
mindre husleje om maneden, og til gengald
fik jeg si gratis varme, el og fri telefon.

Telefonen blev dog brugt som arbejdstele-
fon i den normale arbejdstid, men til fyraf-
ten stillet tilbage som privat telefon. Det
kunne den selvfelgelig ogsa i arbejdstiden,
nar det var nedvendigt. Varmen fik vi fra
fyret, der leverede varme til terreovnen,
der var koblet et centralvarmeanlaeg pa fy-
ret. Det opvarmede kantinebygningen og
forvalterboligen samt kontorerne i denne.

Dette fyr havde fra starten kert pa al-
mindelig fyringsolie, det var et stort rota-
tionsfyr, og man havde fundet ud af, at det
kunne kere pa renset spildolie. Det var be-
tydelig billigere end anden olie, men det
med rensningen var ikke altid lige godt, for
der kunne godt veere trevler fra twist i det,
og somme tider smé plastkugler fra kugle-
lejer, og de kunne hurtigt lave ravage i olie-
tilferslen.

P4 gavlen af kantinebygningen over fyr-
rummet sad der en lampe (fejllampe). Den
havde forbindelse til fyret og ville automa-
tisk lyse, nar fyret var giet i sta. P4 taget af
fyrrummet ved den nye terreovn var der
ogsa en fejllampe. Disse lamper kunne jeg
se fra forvalterboligen, og det forste jeg gjor-
de om morgenen, var at kigge ud af vinduet
for at se, om lamperne lyste. Gjorde de det,
skulle jeg hurtigst muligt fa fyrene startet
igen for at fa varme pa kamrene i terreovn-
ene, men ogsa for fa varme i kantinebygnin-
gen og forvalterboligen.

Fyret ved den nye toerreovn var der sjzl-
dent s meget i vejen med, men det gamle
rotationsfyr fra DFJ svigtede ret ofte. Og
det var neesten altid lerdag eller sendag
morgen, og szrlig om vinteren at det svig-
tede, og jeg var klar over, hvad jeg skulle
bruge den naeste halve time eller mere til.
Forst rensede jeg oliefilteret pa olietilforslen
fra tanken, og hjalp det ikke, matte jeg ogsa
rense filteret ved oliepumpen. Hvis det hel-
ler ikke hjalp, matte jeg i gang med at skille
oliepumpen ad, og i de fleste tilfelde sad
der en lille plastkugle fra et kugleleje fast i
magnetventilen, og nar den var fjernet og
pumpen samlet igen, og fyret stadig ikke
ville kore, var der en fjerde mulighed. T®n-
dingen af fyret skete ved gastaending, hvor
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gassen kom fra en 11 kg gasflaske, og sa
kunne det jo vaere, at den var blevet tom.
Nar der var sat en ny flaske pa, plejede
fyret at kunne starte igen, men jeg har i
hvert fald tilbragt mange timer ved det gam-
le fyr.

Og efterhanden var det ikke kun spild-
olien, der kunne give stop ved fyret, for
varmergrene fra fyret og ind til terreovnen
var blevet more og utstte, sa nu forsvandt
vandet ud i jorden, og nar vandstanden pa
kedlen blev for lav, ville sikkerhedsventilen
stoppe fyret. Sa ville fejllampen lyse, og nu
kunne der veere to arsager til, at fyret var
gaet i sta.

I begyndelsen var det omkring 200 liter
vand, der forsvandt i degnet, og da vand til
industriformal var ret billigt pa det tids-
punkt, si efterfyldte jeg bare hver dag, eller
hver anden dag. Der kunne vel veere om-
kring 3.000 liter vand pi anlaegget, men
leekagerne pa rorene blev ret hurtigt sterre.
Vandmeangden der skulle fyldes pa hver
dag steg hurtigt til bade 500, 600 og 800
liter i degnet, og da vi var naet op pa 1.000
liter i degnet, blev det besluttet, at nu skulle
varmergrene skiftes ud.

Udskiftningen af disse ror blev foretaget
en weekend. Vi startede fredag eftermid-
dag, sa snart ovnen var feerdig, og sa kerte
vi igennem hele fredag nat, og lerdag til
middag var alle uteette ror blevet udskiftet.
Jeg kunne igen starte fyret, sa der kun-
ne komme varme pa terrekamrene, og ikke
mindst hos mig selv i forvalterboligen. For
der havde heller ikke vaeret varme pa siden
fredag middag, da jeg stoppede fyret, si vi
kunne fa tappet alt vandet af fyret, sa vi
ikke blev skoldet, nir vi begyndte at skeere
hul pa de ror, vi skulde have udskiftet. Man-
dag morgen kerte alt pa normal vis igen.

I 1972 kom den forste og eneste lockout
jeg nogensinde har oplevet. Der var i forve-
jen udsendt forste og andet lockout varsel.
En torsdag formiddag kom Carsten Peder-
sen ned pa teglverket, og han sammen-
kaldte alle folkene i vores kantine, hvor
han si forklarede om situationen og deref-
ter sendte alle folkene hjem. Lockouten va-
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rede ikke mere end en uge, og jeg mener
ikke, at Tunnelovnen blev slukket. Sa vidt
jeg husker, holdt vi den i gang ved at kere
meget langsomt og spare pa de vogne, der
var blevet sat, inden lockouten kom.

Men i 1973 kom den sdkaldte oliekrise,
og den blev af lengere varighed. Olien steg
pludselig til tarnhgje priser, som fik til felge,
at naesten alle teglveerker lukkede. Her 1
Nivi og resten af Nordsjeelland lukkede alle
teglvaerker med undtagelse af Wevers Tegl-
veerker.

De korte hele tiden, der blev ogsa sagt, at
det var fordi, de op til oliekrisen havde mo-
derniseret deres teglverker for 22-23 mil-
lioner kroner. Sa de var vel nedt til at kere
igennem, selv om det vel nok har veaeret
uden vaesentlig fortjeneste, for hvordan skul-
le de kunne producere, og samtidig tjene
penge pa det, nar alle andre teglveaerker
ikke kunne. Men de kaprede vel nogle nye
kunder ved det, for da de andre teglvaerkers
lagre udgik for bestemte sorteringer, sa kun-
ne de stadig kebes pa Wevers Teglvaerker.

Pa Nivaagaard Teglveerk var de fleste af
folkene blevet afskediget, der var kun sme-
den, temreren, truckfereren og nogle fa
mand pé pladsen, for si leenge der var sten
pa lager, skulle der stadig sorteres og pal-
leteres pa sma paller.

Lige for oliekrisen kom, var der blevet
stebt fundament og gulv til en ny lagerhal,
den skulle ligge syd for den vestlige ende af
Tunnelovnen og parallelt med denne, sme-
den havde ogsa skaret stalbjlker til forin-
den. Da fundament og gulv var ferdigstebt,
gik smeden i gang med at svejse det hele
sammen, og derefter blev de ferdige stal-
buer rejst og boltet fast pa fundamentet.
Derefter blev der lagt tag pa, og da oliekri-
sen var afsluttet, var den nye lagerhal ogsa
naesten faerdig. Denne hal bruges ogsa i dag
som lagerhal hos Reimers Efterfolger, det
nuvaerende Kalk & Mortelvaerkerne A/S.

Oliekrisen havde samtidig faet til felge,
at man fra teglverkets side var gaet ind 1
forhandlinger med BP gas i Arhus, for even-
tuelt at fa dem til at levere gas til Tunnel-
ovnen, for med de meget hgje oliepriser der



stadig var, var det heller ikke rentabelt at
braende med olie l&ngere, sa teglvaerket hav-
de indgaet aftale med BP gas om at levere
gas fremover.

Hos BP gas lejede teglvaerket en 70 m?
gastank med pumpeanlaeg. Denne tank blev
placeret nord for Tunnelovnen i en afstand
af 35-40 m. Det var af sikkerhedsmaessige
hensyn, den blev stillet pa nogle betonsokler,
og derefter blev den indhegnet med stal-
tradshegn med en der, der altid skulle vere
aflast, sa kun chaufferen pa tankbilen havde
nogle til den. Breenderen og kontoret havde
ogsa en negle.

Gassen var flydende butan gas, og for at
den kunne brznde, skulle den ligesom olien
forst forvarmes. Den skulle dog ikke var-
mes op til 90°, men kun til 45°. Til det for-
mal var der pa nordsiden af ovnen bygget
en lille bygning, og her stod der et lille fyr,
der ved hj®lp af varmerer varmede gassen
op til de 45°, og herfra blev gassen pumpet
videre op pa ovnen.

Men pa Tunnelovnen havde vi ogsa varet
nedt til at investere i nogle nye gasbrandere,
da oliebraenderne ikke kunne bruges. De

Krisetider

Allerede 5-6 ar tidligere var man begyndt
at bruge betonelementer til byggeri. Det
var mere rationelt og hurtigere at bygge
med, og det medferte ret hurtigt, at de store
entreprener- og byggefirmaer nu opforte de-
res egne fabrikker til fremstilling af beton-
elementer. Det fik s4 til folge, at eftersporgs-
len pA mursten faldt drastisk, for nu blev de
fleste store etagebyggerier opfert som beton-
byggeri, og det var netop her, vi for havde
haft de helt store millionordrer.

En anden form for husbyggeri, der var
kommet frem, var de sakaldte typehuse.
Det var ogsa en form for hurtigt byggeri.
Man byggede her en serie pa 25-30 ens huse,
hvor der ogsa blev brugt elementer til bag-
mur (indvendig mur) og skillerumsmur. Dis-

nye gasbrandere virkede som en bleselam-
pe, men var faktisk indrettet pA samme
made som oliebraenderne. Her var det bare
gasroret, der sad inde i1 det store luftrer,
men hvor oliebranderne havde braendt, til
temperaturen var niet helt op, og derefter
var slukket, s4 brendte de nye braendere
med forskellig interval. Det var en magnet-
ventil, der dbnede og lukkede for gassen
med forskellige mellemrum, alt efter hvor
hej eller lav temperaturen skulle veere 1 de
forskellige brandzoner.

Ved den nye terreovn blev der stadig brugt
fyringsolie, men da der forst var installeret
gas pad Tunnelovnen, blev der lagt gasrer
ned til fyrrummet ved den nye terreovn,
hvor der ogsa var blevet installeret et nyt
gasfyr, og derefter blev der fort en varme-
kanal derned, sd begge terreovne nu fik
tilfert overskudsvarme fra Tunnelovnens af-
kelingszone, hvor stenene blev afkolet efter
brending.

Det nye gasfyr virkede ogsi her som en
maegtig stor bleeselampe, og forbruget af
gas til bade tunnelovn og terreovn 14 heref-
ter pa omKkring 4,5-5 m? i degnet.

se elementer kunne enten vare af gasbeton
eller lecabeton, der kom feerdigstebt fra fa-
brikkerne. De blev sa hurtigt rejst pa hej-
kant og limet eller boltet sammen.

Nar sa bagmur og skillerumsmurene var
rejst, blev de afstivet indvendig, og tem-
rerne kunne begynde at lsegge speer op til
taget, og murerne kunne begynde at mure
en skalmur uden om, og ved denne form for
byggeri blev murstensforbruget meget re-
duceret. For nu blev der kun brugt 6-8.000
sten til et hus, hvor der for var blevet brugt
35-50.000 sten, hvor alt var muret op med
mursten.

Det medferte sveere tider for teglverker-
ne, for nu opstod der en hard og eget kon-
kurrence mellem teglveerkerne, nu gjaldt
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det om at fa fat i nogle af de ordrer og
leveringer af mursten, der endnu var til-
bage pa byggemarkedet. Den agede konkur-
rence betod meget ofte, at priserne blev truk-
ket si langt ned, at fortjenesten blev ret
minimal, for produktionspriserne blev jo ik-
ke tilsvarende lave, de gik tveertimod den
modsatte vej.

Pa Nivaagaard Teglveerk havde vi i efter-
dret 1973 ansat en ekstern salger. Det var
Jorgen Jensen, som havde veeret ansat i
salgsafdelingen hos Kalk & Mertelvarkerne
A/S pa Frederiksberg. Han skulle nu preve,
om han kunne fa nogle flere ordrer hjem til
teglvaerket. Men det var efterhdnden blevet
meget sveaert at skaffe nogle ordrer hjem til
ordrebogen, for de andre teglverker kaem-

pede ogsa for at fa fat i ordrerne, alle skulle
jo helst overleve krisetiderne.

Og her var det igen de sammensluttede
teglveerker, som Wewers og Frederiksholms
Teglvaerker, der klarede sig bedst, for da de
havde flere teglvaerker, kunne de speciali-
sere sig pa de enkelte teglveerker og derved
kore med meget lengere serier 1 deres pro-
duktion, og derved blev deres produktions-
udgifter ogsa tilsvarende lavere. Vi var deri-
mod tvunget til at kare med meget kortere
serier, ellers kunne vi ikke na at producere
alle slags sten, og derfor brugte vi ogsa
meget mere omstillingstid, og sa blev vores
omkostninger sterre og fortjenesten min-
dre.

Teglvaerket stopper

produktionen

De darlige tider for teglvaerket fortsatte i
hele 1975 og ind 1 1976, og teglveerket havde
givet underskud et godt stykke tid, og vi var
vel alle klar over, at det ikke kunne fort-
seette pA denne méade. S4 alt tydede nu p4,
at vi meget snart mitte stoppe produktio-
nen, og i lebet af foraret kom der ogsa med-
delelse om, at al produktion pa teglveerket
skulle vaere afsluttet senest den 1. juli, sa-
ledes at den 30. juni blev sidste arbejdsdag
pa teglvaerket.

Dette blev bekendtgjort for folkene ved et
mede 1 kantinen, som Carsten Pedersen hav-
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de indkaldt til, hvor han meddelte bestyrel-
sens beslutning om at stoppe produktionen
ved udgangen af juni maned, og at alle sam-
tidig var opsagt fra og med den 30. juni.

Nogle valgte at sege andet arbejde med
det samme, men de fleste blev dog pa tegl-
veerket til den bitre ende, og de fleste fik
ogsa andet arbejde ret hurtigt efter. En del
fik ans=ttelse ved Karlebo Kommune, og
andre fik arbejde pa Teknova. Det var fak-
tisk meget fa, der matte ga pa understeot-
telse.












gik jeg alt det, der havde veeret udsat for
brand, og vi fandt snart ud af, at den store
maskine ikke havde taget nogen videre ska-
de. Den kunne vi sagtens rense og renovere.
Den lille maskine, der havde stiet ubrugt i
flere ar, skulle bare afmonteres og salges
som skrot.

Da vi var blevet enige om, hvad der nu
skulle gores i forste omgang, fik jeg frie
hander til at anszette de folk, som jeg mente,
jeg ville fa brug for. Her valgte jeg seks af de
gamle, som jeg havde arbejdet sammen med
ide godt 24 ar, jeg efterhdnden havde veeret
ansat pa teglvaerket.

Den forste, jeg henvendte mig til, var
vores smed Tonny Sabatinski, for jeg ville fa
brug en mand, der kunne bruge en skere-
brzender og et svejseapparat. Foruden sme-
den blev det Harald og Henry Holmer Pe-
tersen, Stefan Zabava, Verner Christensen
(store Verner) og Mogens Petersen, og lidt
senere matte jeg yderligere ansatte Peter
H. Petersen. Nar jeg havde valgt disse seks,
var det forst og fremmest, fordi jeg kendte
dem, og fordi de alle havde den fornedne
erfaring og tekniske snilde, der ville blive
brug for, og de kunne ogsa arbejde selv-
steendigt, hvad der nok blev brug for i nogle
situationer.

De var alle villige til at komme pa tegl-
vaerket igen, de havde ikke faet andet ar-
bejde, men var begyndt at holde sommerfe-
rie, efter at teglveerket var stoppet, og den
skulle de forst vere feerdig med, inden de
kom pa teglvaerket igen.

Da de sa kom tilbage efter endt ferie,
startede vi ude i tunnelovnshallen. Her
skubbede vi alle de tomme tunnelovnsvogne
sammen 1 den ene ende af hallen, sa vi fik
den modsatte ende helt fri for vogne, den
skulle vi senere bruge til oplagring af ma-
skindele fra den store maskine, nar vi bag-
efter skulle i gang med at afmontere den.

Herefter startede vi med afmonteringen
ved den lille maskine, men her fik vi hurtigt
problemer, for der var ikke noget at haenge
vores taljer op i leengere. De store og tykke
traebjelker, vi tidligere havde haengt taljer-
ne op i, nar vi skulle hejse maskindele op
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ved reparationer, var nu brzendt og kunne
ikke bruges. Men det klarede Henry for os,
han hentede gravemaskinen, og den brugte
han nu som kran. Han kunne lefte de af-
monterede maskindele og derefter senke
dem ned pa nogle store paller, som Peter
Truck hentede og kerte ud i den fri ende af
tunnelovnshallen.

Da vi efterhanden var blevet feerdige med
afmonteringen af maskinerne, og alt var
blevet kort ud i tunnelovnshallen, gik vi i
gang med det forholdsvis nye Traf6-Lauda
anlag, men det havde ikke klaret branden,
og for ikke at lave unedigt arbejde med det,
sendte jeg bud efter overmonter Jensen fra
firmaet Viggo Bendz i Glostrup, sa han kun-
ne afgere, om det kunne renoveres. Han
kunne dog hurtigt se, at det ikke kunne
renoveres, for alt det fuldautomatiske var
odelagt. Alle fotoceller, kontakter og de sméa
specielle el-motorer var enten braendt eller
odelagt af vand. Smeden gik 1 gang med sin
skerebrender, og anlaegget endte i skrot-
bunken sammen med rester af den lille ma-
skine.

I maskinhuset var der stadig nogle store
jernstolper og bjeelker tilbage, dem skulle
smeden ogsa skare ned, og her fik han god
brug for gravemaskinen som kran. Da disse
stolper og bjzlker var vaek skulle murene
ogsa fjernes, for de havde sldet revner un-
der branden, og nogle steder var stykker af
dem veltet ned, og det var ogsa gravema-
skinen, der valtede dem omkuld. Vi havde
hos Brdr. Hogh lant en stor jernkugle, den
blev boltet fast pa stilwiren, og nu blev
gravemaskinen brugt som murbrakker. Den
blev ogsa brugt til at velte resten af mur-
veaerket pa terreovnen, der ikke kunne bru-
ges mere.

Da alt murvarket var veltet, lejede vi
Brdr. Hogh til at komme med en gummiged
for at leesse murvaerket pa de bla lerbiler,
der korte det ud bag ved teglvarket, hvor
de tippede det ned i en af de sma lergrave,
som vi i forvejen var begyndt at fylde op
med ler og frasorterede sten fra de sten-
udskillende valser. Bagefter blev det hele
d=kket med jord.






kort et l&es halmballer derned. De blev lagt
som en mur pa den side af skorstenen, der
vendte over mod Kasernen, der kun 14 ca.
15 meter derfra. Det var for at skaerme mod
trykbelgen ved spraengningen, derefter blev
sprengladningerne anbragt. En time efter
14 skorstenen pa jorden, praecis hvor det var
beregnet, og hvor Langovnen havde vaeret.

Nu var vi blevet helt fardige med vores
nedbrydningsarbejde, og vi begyndte heref-
ter pa renoveringen af maskindelene fra
den store maskine. Det foregik i mekani-
kervaerkstedet, der 13 i den ostlige ende af
tunnelovnshallen. Her havde vi af presen-
ninger lavet et aflukke, hvor delene blev
renset med vores hejtryksrenser, der var
tilkoblet et varmeaggregat, hvor vandet blev
varmet op til 75-80°, og hvor der samtidig
blev tilsat rensevaeske. Nar delene var spulet
rene med det varme vand, blev de bagefter
bleest torre med vores kompressor, sa de
ikke rustede for meget, inden de pa et se-
nere tidspunkt skulle males igen.

I lebet af efteraret 1976 havde folk fra et
ingenierfirma varet pa teglveerket for at se
pa, hvor vi bedst kunne bygge et nyt ma-
skinhus. For vi var blevet enige om, at det
ikke skulle veere samme sted som det gamle,
det 14 for langt veek fra kassefederhuset.
Derfor valgte man at placere det pa den
modsatte side af traverssporet, sa kunne
det bygges sammen med kassefederhuset
og bygningen med tunnelovnenes omlade-
ranlaeg, hvorved det hele ville blive samlet i
en stor bygning. I ingenierfirmaet gik man
straks i gang med at udarbejde tegninger
over det kommende maskinhus.

Man var blevet enige om, at maskinhuset
skulle opfores efter samme princip som la-
gerhallen, si der ville nermest blive tale
om en mindre hal. Sa snart de forste teg-
ninger over jernkonstruktionen var kom-
met, blev jernet bestilt hjem, og smeden gik
i gang med at gere det klar, sa han senere
kunne svejse det sammen til de moduler,
der skulle danne skelettet til maskinhal-
len.

Da vi havde faet tegningerne over, hvor
vi skulle grave ud til grunden, og hvor klo-
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aksystemet skulle vaere, gik vi straks i gang
med at grave ud til grunden. Her havde vi
igen lejet Brdr. Hegh til at komme med en
rendegraver og lave gravearbejdet for os.
For grunden skulle stobes 1,10 meter ned,
ellers kunne den ikke beere hallens jern-
konstruktion, og da gulvet i hallen skulle
kunne bere de tunge maskiner, skulle det
ogsd have et solidt underlag. Der skulle
graves ca. 75 cm jord af over hele gulvarea-
let, sa der kunne blive plads til 30 cm singles
og 30 cm stabilgrus, og oven pa det skulle
der stebes et 15 cm tykt betongulv.

Men under udgravningen til gulvet stedte
vi pa problemer, for ifelge vores tegninger
skulle der kun vare et elkabel. Det var det,
der gik fra den store eltavle i det gamle
maskinhus og ud til eltavlen i kassefader-
huset, den havde vi i afmaerket, men da vi
havde gravet omkring 60-65 cm jord veek,
kom der pludselig nogle stobejernsflanger
til syne i1 den vestlige ende. Der var to rek-
ker ved siden af hinanden, og da vi under-
sogt dem naermere, la der to tykke elkabler
1 dem. Jeg stoppede for gravearbejdet i den
side, og gik ind og kiggede pa nogle gamle
tegninger. Men da der var ikke afmarket
kabler pa dem, ringede jeg til vores faste
elfirma og forklarede, hvad vi havde fundet,
og de lovede at komme og se pa det med det
samme.

Det var mester selv, der kom for at se pa
det, og han blev godt nok lidt bleg, da han
sa, hvad vi havde kort hen over med en
tung rendegraver. Det var to steerkstrems-
kabler pa hver 10.000 volt. De udgik begge
fra vores transformatorhus. Det ene forte
ud til Selyst Teglveerk, og det andet forte ud
til Rensningsanlaegget, og de skulle selvfol-
gelig flyttes uden for bygningen. Men det
var kun NESA, der matte flytte dem, og de
kunne forst komme tre dage efter, sa alt
jordarbejde blev indstillet, til de havde va-
ret og flytte kablerne. Vi gik sa i gang med
det udvendige kloakarbejde.

Da NESA efter tre dages forleb havde
faet fort kablerne uden for bygningen, hvor
vi i forvejen havde gravet to nye render til
dem, kunne vi fa gravet det sidste jord af,



sa vi kunne fa lavet det indvendige klo-
aksystem. Og da vi havde gravet 75 cm jord
af 1 forvejen, var det kun nedvendigt at
grave godt et spadestik ned for at fa lagt
kloakrerene. Der skulle jo senere laegges 60
cm singles og grus ovenpa, og vi var si
heldige, at vi kunne koble det hele pa en
aflebsbrend fra det gamle maskinhus, da
brenden 14 lige uden for det ene hjerne.

Men da ingen af os havde de fornedne
kurser i at leegge kloak, havde vi lant en
mand hos murermester Arne Olsen, som
havde disse kurser, og det var ogsa Arne
Olsen, der forte tilsyn med arbejdet. For
der skulle vare en autoriseret mester, der
stod for tilsynet, for at fa det godkendt af
myndighederne.

Og efter diverse forsinkelser kunne vi
komme i gang med at stebe selve grunden
(soklen) til hallen. Det skulle vi selv klare,
for vi havde en blandemaskine stdende fra
den gang, vi havde en fast murer pa tegl-
vaerket. Den kunne vi nu bruge til at blande
beton med.

Dagen i forvejen havde jeg fiet Reimers
til at levere de materialer, vi skulle bruge
til stebningen, sd nu havde jeg to mand
stdende ved blandemaskinen og blande be-
ton. To mand trillede beton fra blandema-
skinen og ind til den rende, vi havde faet
gravet i forvejen. Her stod de to sidste mand
og jevnede det ud, og den ene lagde samti-
dig armeringsjern ned i, det var resterne af
tentorstalet, der nu kom til at gere gavn
her. Der hvor de kommende jernstolper skul-
le st4, blev der hvert sted stebt 4 stk. 50 cm
lange og 1" tykke forankringsbolte ned.

I mellemtiden var smeden nasten blevet
feerdig med at svejse jernkonstruktionerne
sammen til de dele, der senere skulle boltes
sammen. Og nu begyndte vi at transportere
de forskellige dele over pa pladsen, hvor det
gamle maskinhus havde ligget, det kunne
vi bruge vores trucks til. I forste omgang
var det de lodrette jernstolper, vi skulle have
kort over pa pladsen, da de skulle rejses
forst, og herefter kom turen til de lange og
tunge tagmoduler.

Her blev det nedvendigt med en truck i

hver ende, for at vi kunne fa leftet dem op
fra jorden, og sa gjaldt det om at kere med
samme fart og dreje samtidig. Ellers ville
de vippe ned fra gaflerne pa trucken, men
det skete alligevel en enkelt gang, uden at
der skete noget, for de var kun leftet 10-15
cm over jorden.

Nu matte Henry igen vaere kranforer med
gravemaskinen. Det forste, vi skulle have
rejst, var de lodrette jernstolper, der skulle
bezere de lange tagmoduler, dem fik vi nu
hurtigt rejst pa hejkant, s vi kunne fa
spandt dem fast pa soklen med forankrings-
boltene. Herefter var det de lange tagmo-
duler, der skulle loftes op og placeres oven
pa stolperne, hvor der var svejset en flange
med 4 bolthuller pa, som passede til en
tilsvarende flange, der var svejset pa i begge
ender af tagmodulerne, s de kunne boltes
sammen i begge ender med 4 tykke bolte.

Henry maétte igen til at vise sin kunnen
som kranferer, nar han skulle lpfte modu-
lerne op og fi dem placeret oven pa stol-
perne, for de skulle placeres meget ngojag-
tigt. Men inden de blev hejst op, havde vi
bundet et langt reb i hver ende, sa vi nede
fra jorden kunne hj=lpe til med at styre
dem pa plads. Ved hver af de lodrette stol-
per stod der en mand p4 en stige, og han var
parat til at stoppe en bolt i et af hullerne, s&
modulet ikke kunne flytte sig mere. Bagef-
ter kunne de sztte de sidste bolte i og spzen-
de modulet fast pa stolperne.

Da hele jernkonstruktionen var blevet
rejst, og vi havde faet den boltet og spsendt
forsvarligt sammen overalt, gjaldt det om
hurtigst muligt at fa den under tag, for vi
var efterhanden naet frem til begyndelsen
af februar maned. Der var kommet bade
regn og sne forinden, sa der var blevet rig-
tig godt fedtet, hvor der var gravet jord af
til det kommende gulv.

Taget skulle vi lave af eternit belgepla-
der, og som underlag til dem skulle vi bruge
2" x 5" temmer, det blev lagt oven pa mo-
dulerne pa tveers over mellemrummene, her
blev de boltet fast til nogle sma vinkler, som
smeden i forvejen havde svejset pa oversi-
den af modulerne. Det blev boltet fast med

81



en meters afstand, sa det passede til l&eng-
den pa belgepladerne.

S4 snart der var lagt si meget underlag
op, at vi kunne begynde at laegge plader pa,
blev to mand sat til at leegge dem op og
skrue dem fast pa underlaget, og 1 lebet af
en uge var taget faerdigt, og vi fortsatte med
at beklede ydersiderne med grenne belge-
plader, der var lavet af letmetal. Efter 14
dages hardt arbejde kunne vi nu gé i bade
lz og tervejr.

Det naeste vi skulle have gjort, var at fa
stobt de fundamenter, som maskinen se-
nere skulle monteres oven pa, de skulle
stobes 80 cm ned i jorden af hensyn til
maskinens betydelige veegt, det passede fint
med, at vi stebte dem nu, inden vi kerte
underlagsmaterialerne pa til gulvet.

Da vi efter vores tegninger havde faet
merket nejagtigt af, hvor vi skulle stebe
dem, satte vi forskallingen op og begyndte
at stebe fundamenter. Her var det meget
vigtigt, at de fik nejagtig den hajde, de skulle
have, og det var ikke mindst lige sa vigtigt,
at de bolte vi skulle bruge til fastspaending
af maskinen blev sat ngjagtigt, ellers kunne
vi fa problemer med at fa placeret maski-
nerne helt ngjagtigt bagefter.

De steder hvor taget fra kassefederhuset
stedte ind til maskinhallen, og hvor taget
fra bygningen med omladeren til Tunnel-
ovnen stedte til, skulle vi have lavet skot-
render og meget andet. Her blev det ned-
vendigt med faglig assistance, derfor havde
vi lant en temrersvend fra temrerfirmaet
Jens Veng Nielsen.

Han havde ogsa lavet taget pa kasse-
federhuset, da der var nogle sper, der skulle
skiftes ud efter branden. Han lavede ogsa
alt, hvad der havde med trabekladning at
gore. Det var ham, der lavede alle dere og
porte til den nye hal, og det var ham, jeg
radferte mig med, nar jeg var i tvivl om
noget ved det temrerarbejde, vi selv skulle
udfere.

Vi var nu ndet si langt, at vi nu kunne
begynde at kere underlaget til gulvet pa.
Hos Reimers bestilte jeg den maengde singles
og stabilgrus, som jeg mente, vi skulle bruge
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til underlaget.

Nu kertes forst 30 cm singles pa, som vi
derefter vibrerede, oven pa dette blev der
kort yderligere 30 cm stabilgrus, der ogsd
blev vibreret. Nu var vi klar til at stebe det
15 cm tykke klaplag, men for at forsterke
det, skulle der udlaegges armeringsnet oven
pé underlaget. Dette skulle samtidig klodses
op med afstandsklodser, sa der blev afstand
mellem net og underlag.

Da der ikke var nogen af os, der tidligere
havde haft noget med jernbinding at gare,
blev vi enige om at fa en fagmand til at
hjzelpe os. Jeg henvendte mig derfor til mu-
rermester Arne Olsen for at here, om han
ville hjelpe os med stebningen af gulvet.
Det ville han meget gerne, og han lovede at
komme allerede n=ste dag.

Nar jeg havde henvendt mig til Arne Ol-
sen for at hjeelpe os med gulvet, var arsagen
den, at der hvor den kommende tveertran-
sporter, elevator og samlereol skulle sta,
skulle der 1 gulvet laves nogle helt speciel-
le fordybninger af forskellige dybder. Dem
skulle der laves specielle forskallinger til,
og det syntes jeg ikke, jeg selv ville tage
ansvaret for, derfor blev arbejdet overladt
til Arne Olsen.

Nar gulvet var stebt, skulle der legges et
2-3 cm slidlag ovenpa, det skulle vaere helt
plant og glat, og samtidig skulle det have
fald ned til aflebene, sa vandet kunne labe
ned 1 dem.

Samtidig med at vi havde stebt gulviden
nye maskinhal, var vi begyndt at sprgjte-
male maskindelene ude i mekanikervaerk-
stedet. Her brugte vi ogsa det aflukke, vi
havde brugt, da vi trykspulede dem. Det
var Harald, der var malermester her, han
stod ifert regntgj, briller og malermaske og
sprojtemalede alle maskindelene. Jeg havde
i samme anledning fiet anskaffet en solid
sprojtepistol. I forste omgang fik de en gang
red menje, og nar det var tert, sa fik de en
eller to gange med gra skibsmaling, som jeg
i forvejen havde kebt og faet leveret fra
Hempels Skibsfarver. Peter Truck sergede
for at transportere maskindelene ned til
Harald.



Under hele nedrivningen og opbygnin-
gen havde jeg hver dag haft fast medetid pa
hovedkontoret hos Carsten Pedersen, hvor
jeg aflagde beretning om, hvad der var ble-
vet lavet, hvad vi lavede i gjeblikket, og
hvad jeg havde tenkt pa at lave som det
naeste skridt. Carsten Pedersen kom da ogsa
ned pa teglvaerket, hvor vi gennemgik teg-
ningerne sammen, sa vi var sikre pa, at alt
blev lavet korrekt efter tegningerne.

Pa dette tidspunkt var vores stenlager
efterhanden skrumpet betydeligt ind. De
mest solgte stentyper var vi helt udgaet for.
De to lebende ordrer var vi forleengst blevet
feerdige med, sa afhentningen af sten havde
indskraenket sig til enkelte les. Ordremod-
tagelsen var derfor overflyttet til hovedkon-
toret, da jeg sjeldent var i1 nzrheden af
telefonen.

Men da de pa hovedkontoret ikke altid
var klar over hvilke sten, de kunne sige ja
til at s=lge, afleverede jeg hver onsdag en
lagerliste sammen med lenregnskabet for
de otte mand, jeg havde i arbejde pa tegl-
vaerket. P4 lagerlisten kunne de si se, hvilke
stentyper vi havde pé lager, og hvor mange
vi havde af dem. Hvis de var i tvivl om
noget, kunne jeg svare pa det, nar jeg kom
p4 mit daglige besog pa kontoret.

Gulvet 1 maskinhallen var nu blevet faer-
digstebt. Harald var ogsa nasten blevet feer-
dig med at male alle maskindelene. Da det
nye gulv havde ligget og haerdet si lenge,
at vi kunne kore pa det med vores trucks,
begyndte vi sa smat med opstillingen af
maskinanlagget. Men da vi nu havde faet
lagt tag pa hallen, kunne vi ikke lengere
bruge vores gravemaskine som kran, vi mét-
te nu til at bruge vores taljer igen, som vi
altid fer havde gjort, men nu kunne vi ogsé
gore brug af vores to trucks, de kunne bru-
ges til at hjelpe med at lefte og styre pa
plads.

Den forste ting, vi skulle have sat pa
plads, var den dobbeltakslede lerblander,
dobbeltzlteren eller dampmellen som vi lige
sa ofte kaldte den, da det var her, leret fik
tilfert damp. Nar den var sat pa plads, skulle
det store finvalseveerk placeres oven pa den

bagerste ende af den. Men for det kunne
ske, skulle smeden og temreren lave en plat-
form, der gik hele vejen rundt om valseveer-
ket.

De to store elmotorer, der skulle traekke
valserne, skulle ogsd monteres pa platfor-
men, og der skulle ogsa laves en trappe, sa
man kunne komme op pa den. Men der var
ogsa mange andre ting, vi kunne beskaf-
tige os med i mellemtiden.

Nu startede vi 1 den modsatte ende af an-
legget. Her skulle vakuumhuset med gear-
udvekslingshuset pa bagsiden og udskyder-
kanonen pa forsiden placeres pa fundamen-
tet. Det var her den store snegleaksel var
placeret i bunden, den gik fra et stort tryk-
leje 1 bagenden af gearhuset gennem vaku-
umhuset til forenden af kanonen. Men den
skulle forst seettes ind, nar alt andet var sat
pa plads, og den ville jeg heller ikke selv
tage ansvaret for blev placeret korrekt. Der
var lidt for mange tryklejer, gearhjul og
mellemaksler at holde styr pa, sé jeg havde
aftalt med overmonter Jensen fra Viggo
Bendz om at komme og hj=lpe os med aks-
len, nar det blev aktuelt at sztte den ind.

Der var nu ogsa en anden grund til, at vi
var begyndt i den forreste ende af anlaegget,
for der var kommet besked fra det tyske
firma, der skulle levere det nye Traf6é-Lauda
anlaeg. Det ville blive leveret om 14 dage, og
der ville sa folge en monter fra firmaet med
herop, som ville begynde med opstillingen
med det samme, og han havde forlangt, at
den forreste del af maskinen var opstillet,
sa han havde noget at male ud fra, nar han
skulle have placeret det nye afskarerbord
foran kanonen, da det var her, han skulle
begynde med opstillingen.

Men der kom ikke noget nyt anlaeg 14
dage efter, der gik godt tre uger, for det
naede frem til os fra Tyskland. Monteren
var slet ikke med, han var sendt pa et af de
senderjyske teglvaerker pa vejen herop, si
han kom forst 4 uger efter, men sa havde
han ogsa meget travlt. Han skulle vare et
nyt sted 3 uger efter, sa nogle dage arbej-
dede han fra k1. 07.00 til k1. 20.00. Det kom
mest til at ga ud over vores smed Tonny, for
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han skulle have en mand til at hjelpe sig,
der kunne svejse og bruge en skarebraen-
der. Det var kun Tonny, der kunne det, og vi
skulle ogsa bruge Tonnys assistance nogle
gange, sa han havde 3 hektiske uger.

Men tiden leb hastigt af sted, vi var nu
néet til midten af juni maned, og der mang-
lede en hel del af opstillingen endnu, men
det var den letteste ende, der var tilbage.
Det var lamelbandet fra dampmellen til va-
kuumblanderen, samt transportbandet der
skulle transportere leret fra kassefoederhuset
til valserne. Alle de store elmotorer mang-
lede vi ogsa at fA monteret, men de var alle
sendt til et renoveringsfirma i Hillered. Vi
havde haft en mand fra firmaet nede pa
teglveerket, for at han kunne vurdere, om
alle motorer kunne renoveres. Det kunne
de alle sammen, og han kunne garantere,
at de alle ville vaere s gode som nye igen.
Det kunne samtidig gores for halvdelen af
den pris, som nye motorer af samme stor-
relse ville have kostet.

Da der var gdet 3 uger, var den tyske
monter blevet feerdig med det nye Trafo-
Lauda anl®g, og han var rejst igen til nae-
ste opgave. Men han skulle komme pé tegl-

veerket og veere med til at prevekere det,
nar det en gang blev aktuelt med at starte
teglvaerket op igen.

Det eneste der nu manglede, var sporene
til den nye afseettervogn. De sidste af elmoto-
rerne manglede vi ogsa, men dem kunne vi
hurtigt fi pa plads, og de skulle s4 kun
have tilsluttet strom, men det havde elek-
trikeren forberedt. Han havde i forvejen
trukket kabler hen til de steder, hvor moto-
rerne skulle monteres, si strommen skulle
bare tilsluttes, nar motoren var kommet pa
plads.

Men nu var spgrgsmalet si bare, om det
nu ogsa kunne kere. Vi havde preovet at
torne det med handkraft, og til vores glaede
kunne alt dreje rundt uden at slaebe pa
nogen steder.

Nu narmede afslutningen pa vores reno-
verings- og opstillingarbejde sig, og det var
faktisk uden at vide, om det nogensinde
blev taget i brug igen, for Stiftelsen var
ikke l®engere interesseret i at starte teglveer-
ket op. Der blev talt om flere andre lgsnin-
ger, man var mest interesseret i at bortfor-
pagte teglveerket, og det blev ogséa det, der i
den sidste ende blev det endelige resultat.

Teglvaerket bliver bortforpagtet

I slutningen af juli maned var vi helt fer-
dige med opstillingen af maskinanlagget,
nu var det kun elektrikeren, der manglede
at fa tilsluttet strommen til det nye Traf6
anleeg. Og den stremferende luftledning
skulle ogsa etableres igen pa det stykke,
der var inde i hallen, den var faldet ned
under branden. Et firma, der var speciali-
ster 1 dampanlag, skulle komme og opstille
et sddant, og ligeledes var der bestilt et
VVS firma til at komme og installere et
oliefyr, der kunne opvarme maskinhallen 1
den kommende vinter. Da ydervaggene kun
bestod af tynde letmetalplader, skulle de
ogsd isoleres pa indersiderne, ellers ville
det blive alt for dyrt at varme hallen op.
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Det kunne der ogsé blive lejlighed til nu, for
da vi var faerdige med vores del af arbejdet,
holdt vi alle 14 dages velfortjent sommerfe-
rie.

Da vi kom tilbage efter overstdet som-
merferie, var man kommet til en lesning af
teglvaerkets fremtid. Det var blevet bort-
forpagtet til Gram Teglveerk, som herte ind
under Gram Gods i Senderjylland. Der var
ogsa blevet sogt efter en ny driftleder, og
der var kommet tilsagn fra en.

Han hed Torben Karlsson og kom fra auto-
mobilfirmaet Bohnstedt-Petersen, men han
havde tidligere i en drrakke vaeret ansat pa
Hammersholt Teglvaerk, hvor han havde vir-
ket som assistent for maskinchefen. Der



havde han haft tilsyn med den ene af
deres tunnelovne, som var af svensk fabri-
kat som vores. Jeg kendte Torben Karlsson
i forvejen, da vi havde vearet pd kursus
samtidig pd Teglvaerkslaboratoriet i Has-
selager ved Arhus. I dag kaldes det Mur-
veerkscentret (MUC).

Forpagtningen skulle gelde fra den 1.
september 1977, og omkring den 20. august
blev der afholdt et orienterende made, hvor
alle parter var til stede. Fra Gram Gods
kom godsinspekter og direkter Bang-Peter-
sen. Fra stiftelsen var det Carsten Peder-
sen, og sa var der Torben Karlsson og mig.
Carsten Pedersen havde bedt Jorgen Jen-
sen om at komme for eventuelt at blive
genansat som salger. Han havde ikke haft
noget helt fast arbejde, siden han var blevet
afskediget 15 maneder tidligere, da produk-
tionen var blevet stoppet og dele af teglveer-
ket braendte.

Pa medet fremlagde Bang-Petersen de
tanker, man i Gram havde gjort sig om,
hvordan man ville drive teglverket samt
hvad og hvor meget, man forventede der
kunne produceres pé det nye maskinanlaeg.
Man forventede, at teglverket kunne dri-
ves af i alt 25 mand, heri var medregnet de
tre breendere samt funktiongerer. Det var 5
mand mindre, end der havde varet for. Men
vi skulle alligevel sege ca. 12 mand, og det
ville nu blive min opgave at henvende mig
til nogle af de tidligere arbejdere for at prove,
om jeg kunne fa nogen af dem tilbage igen.

Det var ikke nemt at overtale dem, for de
troede ikke pa, at tiderne for teglvaerket var
blevet bedre, end de havde varet. Sa det
blev kun til tre mand, og en ville taenke over
det. Resten mitte vi soge gennem annoncer
1 aviserne og andre steder.

Bang-Petersens andet onske var, at vi
havde provekert det nye maskinanlaeg, at
torreovnen var fyldt op med sten, og at disse

var terret, sa vi straks kunne begynde med
at seette sten pa tunnelvognsvognene, nar
forpagtningen tradte i kraft den 1. septem-
ber.

Og vi skulle heller ikke selv grave ler i
lergraven lengere, det skulle fremover ke-
res hjem i store mengder pa en gang, hvor
det blev langt i en stor bunke bag ved tegl-
veaerket.

Men hvis vi skulle provekore maskinan-
leegget, skulle der keres ler hjem ret hur-
tigt. Jeg henvendte mig samme dag til drifts-
leder Jorgensen ved entreprenerfirmaet Alex
I. Hansen 1 Horsholm og spurgte, om de
kunne hjaelpe os med at grave og kere 10.000
m? ler hjem til os.

Jeg var meget heldig for de kunne alle-
rede begynde med en gravemaskine og en
enkelt dumper dagen efter over middag. Sa
ville de s@tte mere materiel pa senere. Le-
ret skulle placeres pa trekanten mellem den
lille skov og lergraven umiddelbart bag ved
teglvaerket.

Vi skulle ogsa have den tyske monter
herop, nar vi skulle pravekere det nye Trafo-
Lauda anleeg. Jeg henvendte mig til vores
mellemforhandler Viggo Bendz i Glostrup
for at here, om de kunne f4 monteren herop
senest den 25. august, men det kunne de
ikke med sa kort varsel. Men de ville sende
deres overmonter Jensen i stedet for, og det
var jeg godt tilfreds med, for han havde
opstillet de to ferste anlseg, vi havde haft.
Sa han havde lige s4 meget kendskab til
anlaegget som tyskeren, og ham kunne jeg
ogsa bedre forsti og tale med.

Den 24. august begyndte Henry og Ha-
rald at grave og kere ler ind i1 kassefederne.
Det kunne de nu tage fra bunken bagved
teglveerket. Men det var nu spaendende om
kassefoderne kunne kore, nar de skulle star-
tes op, for de havde nu ligget stille i mere
end et helt ar.

85



Vi provekorer maskineriet

Naste morgen den 25. august startede vi
forst begge kassefedere for at fa leret kort
helt frem i dem, og de kerte tilsyneladende
som de skulle. Transportband, melle og sten-
udskillende valser kerte ogsé som de skulle,
selv de to sma automatiske fordelerband
korte uden problemer. Men nu skulle det sa
vise sig om det, vi selv havde opstillet, ogsa
kunne kore, og det kunne det faktisk. Sa vi
havde vaeret meget heldige, for der var kun
tale om nogle mindre justeringer hist og
her.

Da vi havde faet leret kort frem til kano-
nen og formen og ud pa det nye afskeerer-
bord, var det overmonter Jensen, der matte
traede til, for nu skulle det nye afskaererbord
allerforst indstilles og justeres. Derefter skul-
le resten have samme tur, si den forste dag
blev der ikke lavet mange sten, men det var
der nu heller ikke blevet de andre gange, vi
havde fiet nyt anlseg. Vi fik heller ikke
fyldt et helt dobbeltkammer den forste dag.

Den naste dag gik det en smule bedre, og
ved middagstid var der fyldt to dobbelt-
kamre, og nu kunne jeg begynde at teenke
pa terringen af dem. Forst skulle gasfyret
startes, og nu var spergsmalet sa, om jeg
kunne fa det startet, det havde ogséa ligget
stille i 15 maneder, si jeg var forberedt pa
problemer.

Og mine bange anelser blev til virkelig-
hed. Da jeg havde abnet for gastilferslen og
faet gang i forvarmningen af gassen, sa jeg
alt efter pd fyret for at se, om det var 1
orden. Da gassen var varmet op til de 45°,
den skulle vare for at kunne braende, star-
tede jeg fyret, og det teendte ogsa, men gik i
sta efter 4-5 sek., og det samme skete ved
de na=ste tre forseg.

Det kunne jeg ikke rigtig forstd, men plud-
selig fandt jeg drsagen til det, for mellem
fyret og forvarmeren var der et tilgangsrer,
og da fyret var blevet slukket 15 maneder
tidligere, var dette ror fyldt med gas. Det
var blevet koldt og kunne ikke flyde, det
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blev nu fort frem til fyret, og var irsag til at
fyret ikke ville kere.

Med smedens hjzlp fik jeg reret afmonte-
ret og renset, og sa pAmonterede vi det igen,
og nu startede fyret efter andet forseg. Nu
gik det ikke ud leengere. Det skulle det hel-
ler ikke si gerne gore, hvis jeg skulle have
stenene torret til den 1. september. For da
alle torrekamrene var kolde, méatte jeg nok
regne med, at der skulle bruges et degn
mere end normalt for at fa terret de forste
sten.

Ude i tunnelovnen skulle der ogsa foreta-
ges en omrokering af alle tunnelovnsvogne.
De vogne, der stod inde i ovnen, skulle traek-
kes ud og derefter keres ind pa sporene,
hvor vognene med braendte sten skulle veere,
og de vogne, der stod, hvor vognene med
torre og satte sten skulle vaere, skulle si i
stedet for keres ind i ovnen, men alt dette
klarede Stefan og Peter, for da Stefan havde
veret breender pa ovnen, siden den blev
teendt op for snart 10 ar tilbage, sd havde
han bedre kendskab til det, end jeg selv
havde.

Der var kommet to svar pa vores annon-
cer i aviserne. Ansegerne havde begge ar-
bejdet pa teglvaerk for, og havde ogsa arbej-
det ved maskiner og kert med rullevogn, sa
det var jeg godt tilfreds med.

Ellers skulle jeg starte op med tre helt
nye og uerfarne folk. For de seks gamle, der
havde hjulpet mig under ombygningen, ville
alle blive fordelt rundt pa teglveerket. De
eneste, jeg kunne beholde af de gamle, var
Harald og Henry. Harald skulle passe mel-
len fremover, si var jeg sikker pa, at tilbe-
redningen af leret ville veere i orden. Henry
skulle nu selv klare lesning og indkersel af
leret, men da leret kun 14 40-50 meter fra
kassefaderhuset, skulle en mand nok kun-
ne klare det.

Pa det orienterende moede den 20. august
havde Torben Karlsson og jeg aftalt, at han
skulle komme pa teglvaerket den 30. august,



da han gerne ville se lidt naermere pa tegl-
vaerket. Han ville ogsa gerne have en sam-
tale med mig om, hvordan vi kunne plan-
legge vores kommende samarbejde.

Da Torben Karlsson kom, havde vi forst
et lille mede pa kontoret, hvor jeg kort ori-
enterede om, hvordan vi for havde arbejdet
pa teglveerket. Det syntes han godt om og
mente, at vi skulle starte op pa samme méde.
Herefter gik vi en runde, hvor jeg forkla-
rede om det forskellige, og da vi kom til
Tunnelovnen, tog vi Stefan med, s& han
kunne supplere mig, da hans erfaring og
viden om ovnen var betydeligt storre end
min.

Efter rundturen havde vi igen et kort
mede, hvor vi afgjorde, hvad vi hver isar

skulle have som vores primaere arbejdsom-
rade. Jeg fik som for produktionen ved ma-
skinen, terreovn, pladsen og mandskabet.
Karlsson skulle tage sig af Tunnelovnen
samt det mere administrative arbejde, og
de interne samtaler med Bang-Petersen pa
godskontoret i Gram.

Den 30. august manglede jeg stadig at fa
ansat fire mand og to braendere, men det
kunne Karlsson tage sig af, han kendte nog-
le, der tidligere havde arbejdet pa Frede-
riksholms Teglveaerker, og han mente nok, at
han kunne kapre nogle af dem, ellers matte
vi sage gennem Arbejdsformidlingen i Hel-
singer. Men de to braendere skulle vi alle-
rede bruge om en uges tid, nar vi var klar til
at teende ovnen op.

Vi starter op igen

Den 1. september, hvor vi skulle starte op
igen, var der medt femten mand. Men det
kunne jeg ogsa godt klare mig med, da det
kun var maskinen og den rd ende i ovnen
(seetterne), der skulle i gang.

Jeg havde sendt Mogens Petersen og Pe-
ter og en af de nyansatte ud som sattere,
for de havde alle prevet det for, og Store
Verner var selvskreven til at kere sten til
ovnens omladeranleg. Han havde arvet ma-
skinens gamle rullevogn, da den var nem-
mere at hiandtere end den, han havde haft
for, og da anlaegget ikke var provekeort efter
branden, havde jeg sendt en mand ind for
at hjzlpe Verner, hvis der skulle opsté alt
for mange problemer.

Det var nu ikke sd slemt endda, men
samleapparatet virkede kun hver anden
gang. Det var fotocellen, der styrede det.
Den var blevet defekt, men jeg havde en ny
liggende pa lager. Sa da jeg havde udskiftet
den, korte det fejlfrit igen, men der var ogsé
sma problemer med det lange lamelband,
det var de steder, hvor det drejede, men det
var kun nogle sma justeringer der skulle
til, sa kerte det ogsa fint igen.

Smeden var i gang med at smere det over-
alt, s nu var det smating, der skete resten
af dagen. Men da jeg ogsa skulle starte med
nye folk ved maskinen, métte jeg ogsa vaere
til stede der, og sd matte Karlsson og sme-
den selv klare eventuelle problemer i tunnel-
ovnshallen.

Da Verner havde faet temt det forste kam-
mer 1 terreovnen, begyndte jeg at starte op
ved maskinen. Her havde jeg sendt de to
nye mand ind, der for havde passet ma-
skine, den ene pa Prevelyst og den anden
pa Karlebo Teglverk. Den ene skulle nu
passe maskinen og den anden kere med den
nye rullevogn (traversvogn). Men selv om
de havde prevet det for, havde de aldrig
kort med et anleg, som vi nu havde faet, og
derfor manglede de bide kendskab og ru-
tine til at kere med det, sa jeg métte op-
holde mig i maskinhallen de forste dage.

Det var ise@r det nye Traf6-Lauda anlzeg,
der voldte dem ret store problemer, si jeg
var nedt til at vaere til stede, for at vise
dem, hvordan de skulle afhjzlpe de opsta-
ede fejl. Efter den forste uges tid, havde de
nogenlunde fundet ud af det, si jeg nu kunne
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Vi far de forste rode sten

Allerede 3 uger efter opstarten af teglvar-
ket fik vi de forste rade sten fra Gram Tegl-
vaerk over til os. De blev transporteret pa
en stor lastbil, der kunne laste hele 14.000
sten pr. gang. Den fik si lige s& mange af
vores gule sten med retur, men da de havde
faet 3 lees gule sten over til Gram, si stop-
pede det pludseligt. For den pris de nedven-
digvis skulle have for dem, for at det var
rentabelt, 14 langt over dagsprisen pa gule
mursten 1 Senderjylland. Selv om de havde
et stort salgsomrade, der strakte sig fra
Kolding til Hamborg, kunne de ikke szlge
dem til en nogenlunde pris. Men vi kunne
derimod sagtens szlge de rede sten, for der
var stor mangel pa dem pi det tidspunkt.
Da lastbilen ikke lengere kunne fi gule

Vi far nogle gode

P4 salgssiden var der ogsa begyndt at ske
noget. Her 14 Jorgen Jensen i forhandlinger
om tre ret store ordrer. De to ville blive i
Niva og den tredje i Jagerspris. Her skulle
der bygges fem store boligblokke i gule hul-
stens facader (MS gul/hul), og den ordre
ville vi helt sikkert fa. Der skulle bruges ca.
300.000 gule facadesten og omkring 250.000
bagmursten, men de forste sten til ordren
skulle dog ferst leveres et halvt ar senere.
Den ene af de to ordrer i Niva var til
Nivipark, der skulle bygges vest for Niva-
veenge. Her skulle der i forste omgang byg-
ges 24 parcelhuse, hvortil der skulle bruges
en hulstens facade (MS gul vrangvendt m/
hul), det vil sige at man brugte bagsiden af
stenen 1 stedet for facaden, si fik man en
mere rustik overflade eller en erstatning
for en bledstreget sten. Denne ordre ville vi
uden tvivl ogsa fa, for da byggeriet skulle
forega pa jord, der tilherte Nivaagaard, var
der en klausul der sagde, at sten til bygge-

sten med retur, blev det for dyr en trans-
portform, og i Gram lavede man i stedet en
aftale med DSB om transport i containere.

Disse containere kunne rumme betyde-
ligt flere sten end lastbilen, her var de sta-
blet pa nogle specielt lavede paller, hvorpa
der kunne veere 650 sten, og der kunne sté i
alt 24 af disse paller i containeren. S3 an-
tallet svarede lige til fire tunnelovnsvogne,
men da de rede sten skulle braendes ved en
temperatur, der var 60° lavere end til gule
sten, skulle alle rede sten sattes samlet, s
vi fik 12-15 vogne lige efter hinanden. El-
lers ville der blive alt for mange overgangs-
sten, der ikke blev braendt som de skulle, de
rede ville fa for meget varme og de gule for
lidt.

ordrer

riet skulle leveres af Nivaagaard Teglverk,
denne ordre ville blive pa omkring 300.000
gule vrangvendte facadesten. De forste sten
til ordren skulle allerede leveres to méne-
der efter, sa det ville blive den forste sterre
ordre, vi skulle levere sten til.

Den anden ordre i Niva var en million-
ordre, det var til et stort reekkehusbyggeri i
to etager. Det blev kaldt Oresundsparken.
Disse huse skulle bygges pa arealet mellem
Stationsvej, Gammel Strandvej og den nye
Nivavej. Men da dette areal tidligere havde
vaeret lergrav, som senere var blevet fyldt
op med afremningsjord, kunne det ikke uden
videre bere et byggeri af raekkehuse i to
etager, derfor skulle det forst piloteres. Det
vil sige, at hvor der senere skulle stebes
grund til husene, skulle der forst nedram-
mes nogle tykke betonpzele. De skulle sa
langt ned, at de hvilede pa eller i fast ler-
bund, ellers kunne husene senere begynde
at synke.
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ventninger om, hvordan man i Gram en-
skede, at produktionen og driften af tegl-
vaerket skulle vaere. Da medet var faerdigt
havde Lars Strand og Torben Karlsson et
kort mede og en gennemgang af teglvaerket.

Under medet havde Bang-Petersen ogsa
inviteret Lars Strand til at komme over pa
Gram Teglvaerk for at se, hvordan man drev
dette teglveaerk.

Den 1. september tiltradte Lars Strand
sa som ny driftleder, og nu skulle han og jeg
sorge for den daglige produktion og drift af
teglverket. Og med nye folk kommer der

nye arbejdsmetoder, og det gjorde der ogsa
her, og jeg kunne tydeligt se, at de kom fra
Gram Teglveerk, for jeg havde 1 min som-
merferie selv vaeret pd et uanmeldt besog
pa teglvaerket. Det var netop for at jeg selv
kunne se, hvordan de arbejde pa Gram Tegl-
veerk, for nar vi ikke opnaede de enskede
resultater, sa fik jeg altid at vide, at sddan
kunne og gjorde man i Gram. Derfor var jeg
taget pa det uanmeldte beseg pa teglveer-
ket, sa jeg selv kunne se, hvordan de lavede
det meget bedre end vi kunne pa Nivaagaard
Teglveerk.

Der bliver problemer med

arbejderne

Blandt arbejderne var der opstdet en del
utilfredshed, og det var sarlig blandt de
gamle, de manglede kammeratskabet og den
gode and, der for havde varet pa teglvaer-
ket. Det matte jeg som en af de gamle give
dem fuldstendig ret i, der var ikke den
samme glede ved arbejdet lengere. Nogle
talte om at holde op og maske finde andet
arbejde i stedet for, for det var ikke det gode
gamle Nivaagaard Teglveaerk l&ngere.

De to forste der stoppede, var desvaerre
de to bredre Harald og Henry Holmer Pe-
tersen. Henry havde sagt sit arbejde op den
1. november, det var fordi Lars Strand og
godskontoret 1 Gram var blevet enige om at
skifte gravemaskinen ud med en gummi-
ged. Men det ville Henry ikke veere med til,
for han havde n®sten kert med gravema-
skine i alle de 42 ar, han efterhanden havde
veaeret pa teglveerket. Sa han havde allerede
segt og faet arbejde ved Karlebo Kommune,
hvor han skulle starte med at kere med
rendegraver den 1. december. Harald fyldte
67 ar lige for jul, sa han gik pa pension fra
den 31. december samme ir.

Nu matte jeg sege ny mellepasser og fo-
rer til gummigeden, der var fem der meldte
sig, og ham jeg valgte, kendte jeg lidt til i

forvejen. Han havde veeret med til at grave
ud til tunnelovnshallen, det var straks veerre
at finde en mollepasser, der bare havde en
lille smule kendskab til lertilberedning. Det
ville vaere helt umuligt at finde en som Ha-
rald igen, og det blev ogsd en uden kend-
skab, som jeg matte laere op og efter 3-4
dage mente jeg, at han kunne klare det selv.

Men jeg havde nok overvurderet ham, for
nar han skulle holde gje med, om leret blev
tilpas, sd glemte han at sortere store sten
fra pa transportbandet fra kassefoderne, de
faldt ned i de stenudskillende valser, hvor
de satte sig 1 klemme i stenrenden, sa val-
serne stoppede, og det gav selvfelgelig man-
ge unedvendige stop, der kunne vaere und-
gaet, hvis manden havde haft lidt mere ru-
tine og kendskab til det hele.

Alle disse unedige stop var tit arsag til,
at terrekamrene ikke var blevet fyldt op til
normal fyraften, og da det var tvingende
nedvendigt, hvis stenene skulle vare torre
til tiden, sa matte maskinsjakket ofte ar-
bejde over, sa jeg kunne komme i gang med
terringen. Dette overarbejde gav anledning
til en del utilfredshed hos folkene i maskin-
hallen. Det var is@er manden, der passede
maskinen, han var ikke tilfreds med at skul-
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le arbejde over 1-2 gange om ugen. En dag
kom han og sagde sit arbejde op, han havde
faet noget andet arbejde. Nu kunne jeg sa
gore to ting, jeg kunne satte den mand, der
korte med rullevognen over at passe maski-
nen, da han havde provet det for, og havde
en del kendskab til det. Sa kunne jeg sa®tte
en ny mand til at kere med rullevogn, men
da begge rullevogne korte pa samme spor,
skulle de hele tiden folges ad. Det kravede,
at de begge var rutinerede, ellers ville de
komme til at holde i vejen for hinanden, sa
jeg blev nedt til at satte en ny til at passe
maskine, og s4 matte jeg se at fa leert ham
op til det.

Jeg fik dog ikke fat i en ny mand med det
samme, og jeg var nedt til at lade vores
smed passe maskine i nogle dage, indtil jeg
fik en ny mand. Den nye mand kom fra
Arbejdsformidlingen, var 58 ar gammel og
havde arbejdet som brendborer og havde
haft lidt med maskiner at gore, si det var
en fordel, for han leerte ret hurtigt at be-
tjene maskinen, og skulle bare veaere noget
mere rutineret. Men hermed var mine pro-
blemer ikke slut, for pludselig udeblev melle-
passeren, og igen mitte smeden traede til
som frelsende engel.

Men det blev kun til et par dage, sa fik
jeg en ny mand til at passe mellen, han var

faktisk ikke ny. Han havde tidligere arbej-
det pa teglvaerket i naesten 30 ar, de sidste
15-16 arilangovnen, s han var ikke ukendt
med teglverksarbejde. Selv om han aldrig
selv havde passet melle for, vidste han, hvad
det drejede sig om.

Nu si det endelig ud til, at der var kom-
met lidt styr pad det med maskinen, men til
geng=zld blev der problemer ude i tunnel-
ovnshallen. Peter var holdt op i foraret 1979
og var rejst til Jylland, og Mogens havde
siden sat sten sammen med de to unge men-
nesker.

Nu var han blevet traet af at arbejde sam-
men med dem, for de kom nzesten for sent
hver morgen, eller ogsa kom den ene af dem
slet ikke. S4 der matte en helt anden til i
stedet for, og det ville han ikke blive ved
med at finde sig i, s nu ville han ogsa holde
op, sa snart han havde fundet andet ar-
bejde. Og det fik han meget hurtigt, og sa
holdt han op, efter at han havde veeret pa
teglvaerket 1 33 ar. Kort tid efter holdt Peter
Truck ogsd op pa pladsen, han havde faet
andet arbejde 1 Helsinger, hvor han ogsa
selv boede.

Sa nu var der kun Stefan, Verner og sme-
den tilbage af de gamle. Alle de andre var
nye folk, der var kommet, efter at Gram
Teglveerk havde forpagtet teglveerket.

Vi far elektriker og kontormand

Da Lars Strand havde vaeret pa beseg 1
Gram, inden han skulle tiltrseede som drifts-
leder, var det blevet aftalt, at vi selv skulle
passe Tunnelovnen i den normale arbejds-
tid. Der skulle kun vaere vagt (breender) pa
om natten samt lerdag og sendag, for sadan
gjorde man pa Gram Teglveaerk. Sadan skulle
vi ogsa gere hos os, men det ville blive Lars
Strand, der kom til at tage sig af det, for jeg
havde rigeligt at gere med andre ting. Da
han aldrig havde brzendt sten for, matte
han som alle andre forst leere det, og det
optog vist nok betydelig mere af hans tid,
end han selv havde regnet med, og samtidig
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var han uheldig med, at der opstod en hel
del svigt i automatikken, sd han naesten
dagligt skulle have fat i en elektriker. Det
endte sa med, at han efter aftale med Bang-
Petersen, fik lov til at ansatte en fast elek-
triker pa teglveerket, og det var en stor hjeelp
for os alle, da der efterhdnden var automa-
tik overalt.

Til kontor- og administrationsarbejde fik
Lars Strand ogsa ansat en kontormand, han
skulle tage sig af det daglige pa kontoret for
at aflaste os, og samtidig kunne der hele
tiden veere en mand ved telefonen. Det havde
vi haft sveert ved. Samtidig ordnede han



fakturering og ordrebekreftelser, der for var
blevet ordnet pa Godskontoret 1 Gram. Det
blev nu hans arbejde.

Inden Gram Teglveerk overtog teglveer-
ket, havde alle folkene fiet udbetalt deres
len hver torsdag, men det var nu lavet om,
s de kun fik len hver 14. dag, og samtidig
havde vi forlangt, at alle oprettede en len-
konto 1 banken. S3 kunne de fra Godskonto-
ret overfore pengene til disse. Det sparede
ogsa mig for hver 14. dag at ga rundt og
uddele lgnningsposer. Nar jeg hver anden
mandag sendte lenningsregnskabet til Gram,
skulle jeg sammen med det sende en pro-
duktionsrapport. Den skulle vise hvor man-
ge sten, der var lavet i lenningsperioden,
torret og sat pa tunnelovnsvogne, blevet
brzendt, sorteret og kert ud pa lageret.

Hver méaned skulle jeg yderligere sende
en liste over, hvilke sten der fandtes, og
hvor mange sten der var pa lager. Den blev
sendt sammen med en manedlig salgsrap-
port og andet, som vores kontormand, Ole
Riger, havde lavet.

I lebet af 1979 havde vi haft en ret stor
udskiftning af mandskabet, og det var me-
get frustrerende, nar jeg om morgenen skulle
seette dem 1 arbejde, og der sd manglede 3-4
mand. For si kunne vi ikke fa gang i pro-

duktionen de steder, hvor de skulle arbejde,
og vi matte sd vente og se, om de havde
sovet over sig eller bare blev vak. Det var
efterhanden blevet sadan, at de folk, vi nu
fik tildelt, kunne man ikke regne med modte
op hver dag. Det gik selvsagt ud over pro-
duktionen, og nogle af dem niede ikke
at vere her en hel dag, for de stoppede.
Andre holdt i en hel uge (40 timer) for sa
kunne de fi udbetalt sygedagpenge og kom
sjzldent mere.

Pa Tunnelovnen var de to brandere, der
var startet sammen med Stefan, ogsa holdt
op. De var kede af, at-de kun skulle vaere pa
ovnen om natten og i weekenderne. Sa der
var kommet to nye breendere, som desvarre
ikke var alt for stabile til at mede pa deres
vagter. Det skete nogle gange, nar jeg kom
ud pa ovnen om aftenen, at der slet ikke var
medt nogen braender. Nar jeg s ringede til
ham, der skulle veere madt kl. 18, sa kunne
hans kone som regel fortzlle mig, at han
pludselig var blevet syg. Sa kunne jeg selv
fa lov til at passe ovnen, men de fleste gange
ringede jeg til Stefan, og han var altid villig
til at dele vagten med mig, siledes at han
tog sidste halvdel af vagten fra midnat til
kl. 6 naeste morgen, hvor jeg skulle starte
pi arbejde igen.

Vifar igen ny salger

Vi var ogsd kommet i store vanskeligheder
med at fi afsat vores mursten, og vores
szlger (Erik Schist) blev afskediget, og den
1. januar 1980 kom vores tredje szelger. Han
havde vist aldrig set en mursten, da han
havde varet szlger i teojbranchen, sa hans
bekendtskab varede en maned. Den 1. marts
medte sa den fjerde szlger, han havde til
gengald et godt kendskab til mursten, da
han havde haft eget murerfirma, men trods
hans gode kendskab til produkterne, hjalp
det ham ikke ret meget. For nu havde krise-
tiderne for alvor sat sit praeg pa murstens-
salget. Frederiksholms Teglveerker havde
lukket Karlebo Teglvaerk i Nivered, og We-

wers Teglverker stod for at skulle lukke
Donnevalde Teglvaerk.

Vores ny sazlger, Mogens Jensens gode
kendskab til byggebranchen og forhandlere
hjalp ham ikke, han havde ingen chancer
for at rette op pa salget, for tiderne var nu
sa darlige, at vi heller ikke kunne szlge de
rede mursten mere. Dem havde der ellers
veeret ret god afszetning af, de var som regel
solgt, inden vi fik dem brandt. S4 nu blev
vores stenlager hastigt sterre og sterre, og
jeg var ikke i tvivl om, hvor det bar hen.
Den situation havde jeg veeret i for, sa det
kunne kun ende med, at teglveerket matte
stoppe produktionen, og meldingen kom og-
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sa sidst i august maned. Forst i september
blev der sammenkaldt til et mede 1 kanti-
nen, hvor der blev meddelt, at man pa gods-
kontoret i Gram var blevet enige om at stop-

pe produktionen den 31. oktober, og at alle
kunne betragte sig som vaerende afskediget
fra og med samme dato.

Sa ma vi igen stoppe

produktionen

Det var nu anden gang, jeg havde vaeret med
til at stoppe produktionen og sende alle ar-
bejderne hjem. Det var slet ikke rart, men vi
kunne umuligt fortsatte pa denne maéde.
Men det var alligevel meget vemodigt at teen-
ke pa efter 29 ars arbejde pa Nivaagaard
Teglveerk.

Vores elektriker var holdt op samtidig med
alle de andre, han havde fiaet andet arbejde,
hvor han skulle begynde allerede den 1. no-
vember. Vores szlger Mogens Jensen var
blevet syg, lige for vi stoppede produktionen.

Sa den 1. november var vi kun tre mand
tilbage, det var Lars Strand, Ole Riger (kon-
tormanden) og mig, vi var alle funktioneer-
ansat, sa vi havde tre maneders opsigelse,
jeg havde endda seks maneder, da jeg havde
29 ars anciennitet.

Da der heller ikke var nogen truckferer
leengere, sa blev det mig, der matte ud og
lesse sten pa de biler, der dog stadig hen-
tede mursten. Jeg var den eneste, der havde
prevet det, og som kunne kere truck, og da
Lars Strand havde en del ferie tilgode, sa
valgte han at holde alt det ferie, han havde
krav p4, inden han forlod teglvaerket. Sa Ole
og jeg var helt alene det meste af november
maned.

Vi skulle nu alle tre sege andet arbejde, de
to andre fik hurtigt andet arbejde, men jeg
niede darligt nok at sege noget, for da det
rygtedes, at vi stoppede pa Nivaagaard Tegl-
veerk, ringede Petersen fra Borup Teglvaerk
ved Skavinge og tilbad mig at blive formand
hos ham. Frederikholms Teglveerker tilbed
mig ogsa arbejde pa et af deres teglverker.
Men som situationen var inden for teglbran-
chen pa det tidspunkt, tiltalte det mig ikke
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ret meget, men pa den anden side si var det
rart at vide, at jeg kunne fa noget andet
arbejde. For jeg var trods alt nasten 54 ar,
sa det kunne godt blive sveert at finde noget
andet. Lesningen kom nogle dage senere.

Jeg blev ringet op af Poul Gabriel fra
Kalk & Mertelveerkerne A/S, hvor han var
overforvalter og leder af ekspeditionsafde-
lingen. Han skulle bruge en mand fra den 1.
januar 1981. Han mente, at jeg med mit
gode kendskab til tegl og mursten, var den
helt rigtige mand for ham. Jeg ville dog
ikke sige ja til det med det samme, men
lovede at teenke over det og sa ringe besked
til ham dagen efter. Men allerede en time
efter havde jeg besluttet mig, for sidan et
tilbud ville jeg da ikke fa4 andre steder, sa
jeg ringede tilbage til ham og sagde ja tak
til hans tilbud. Jeg blev hos Kalk & Mertel-
vaerkerne A/S de sidste 13 ir, jeg var til
radighed for arbejdsmarkedet.

Det var ogsa Kalk & Martelvaerkerne A/S,
der havde veeret vores sterste kunde de se-
neste 10 ar. De tilbed nu at kebe hele vores
lager af mursten for en samlet sum.

I forste halvdel af december maned kom
Poul Gabriel og Asger Jorgensen fra salgsaf-
delingen ud pa teglveerket, hvor vi i feelles-
skab gennemgik og talte alt op, hvad der
fandtes pa lager. Bagefter tog de hjem for at
regne ud, hvilken sum de ville give for hele
lageret. Tilbudet blev derefter sendt til Gods-
kontoret i Gram, hvor det blev godkendt.
Stenene skulle blive staende pa teglvaerket
til senere afhentning, nar ordrerne indlgb.

Herefter kunne andre ikke kebe sten hos
os lengere. De skulle nu kebes hos K & M
AJS.



Min sidste arbejdsdag pa

teglveerket

Den 31. december 1980 blev si min sidste
arbejdsdag pa Nivaagaard Teglveark, og det
var lidt meerkelig at tenke p4a, at jeg nu
skulle til at rejse frem og tilbage mellem
Niva og Frederiksberg for at komme pa mit
fremtidige arbejde. De sidste 10 ar pa tegl-
veerket havde jeg kunnet negjes med at dbne
en der for at komme pa arbejde. Jeg veen-
nede mig forbavsende hurtigt til at rejse
frem og tilbage hver dag.

Efter aftale med Godskontoret i Gram og
Kalk & Mortelvaerkerne A/S blev jeg boende
iforvalterboligen. Teglveerket var stadig for-
pagtet af Gram Teglveerk pa det tidspunkt,
og Kalk & Moertelvaerkerne A/S ejede sten-
lageret. Begge parter var interesseret i, at
der var en pa teglvaerket til at holde opsyn
med det.

Jeg blev boende pa teglveerket til den 1.
juni 1982, da var de sidste sten fjernet, og

dermed var en epoke af mit liv som tegl-
vaerksmand definitivt slut.

Som en sidste slutbemaerkning vil jeg gerne
tilfeje, at alt er skrevet (fortalt), som jeg
personligt kan erindre og mener, det er fore-
giet.

Da jeg ikke pa noget tidspunkt har segt
oplysninger 1 arkiver eller andre steder, og
det samtidig er foregaet for en del ar til-
bage, kan jeg heller ikke garantere for, at
alt (arstal, dato m.m.) er 100% korrekte.

Jeg har med vilje udeladt nogle ting, da
jeg ikke mente, de var vaesentlige, og andre
ting har jeg sikkert glemt.

Jeg haber dog, at det skrevne alligevel
kan give en mening om og indtryk af, hvor-
dan vi har arbejdet og produceret pa Ni-
vaagaard Teglveerk i teglverkets sidste 29
produktive ar.
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Her kan man se sten fra
Nivaagaard Teglveerk

I forordet skrev jeg, at jeg ville prove at
oplyse om, hvor man 1 dag kunne se nogle af
de produkter, der er blevet lavet pa teglvaer-
ket i de 29 ar, jeg har veret ansat der. Det
vil jeg sa gore et forseg pa.

Jeg vil begynde med et af de mere spe-
cielle produkter som T23/30, eller selvbyg-
gerblokke, som vi normalt kaldte dem.

Her kan jeg passende begynde med kasse-
federhuset pa selve teglvaerket, det ligger
bagved og nord for den gamle smedje og i
forbindelse med maskinhallen. Denne byg-
ning blev opfert af disse T23/30 blokke i
1962-63.

Midt pa og bagved muren der gar fra
maskinhallen og hen til Christiansminde
ligger det tidligere maskinmesterkontor, hvor
der ogsa er brugt T23/30 blokke.

Hvis vi fra teglvaerket bevaeger os op ad
Teglverksvej til nr. 15, hvor den tidligere
maskinmesterbolig ligger, s er huset her
ogsa bygget af T23/30 blokke. Her er der
yderligere blevet brugt gulflammede Nivaa-
gaard falstagsten til taget.

Nar vi kommer op pa Gl. Strandvej til nr.
42-44, vil vi se, at huset her ogsa er blevet
opfort af de samme materialer som pa Tegl-
vaerksvej nr. 15.

Den store butikshal hos Reimers Eftf. er
ogsa 1 sin tid blevet opfert af T23/30 blokke,
det hed dengang Montage-Tegl, hvor der
blev stebt bygningselementer. Men da Rei-
mers flyttede derned, blev bygningen nogle
ar senere traebeklaedt, sa 1 dag kan det ikke
ses mere.

Hvis vi derefter kommer op pa Stations-
vej nr. 9, er dette hus ogsa opfert af T23/30
blokke, men her er huset ogsa efter nogle ar
blevet overfladebehandlet og derefter ma-
let. Sa her kan man heller ikke se, hvad det
er blevet bygget af.

Nar man kerer gennem Humlebak pa Ny
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Strandvej mod Helsinger kan man lige for
Louisiana péa hejre side se seks nasten ens
huse. De blev ogsa i sin tid opfert af de
samme blokke. De er si senere blevet pud-
set og malet i forskellige farver. Her er ta-
gene ogsa af Nivaagaards gulflammede fals-
tagsten. Pa det ene af dem er taget dog
blevet udskiftet med rede tagsten, og der er
ogsa bygget en vinkel pa huset.

De naste af de lidt mere specielle pro-
dukter ma veere, de sikaldte strygejern, der
blev brugt til stebning af tentorbjalker, og
ligeledes udfyldningsblokkene der blev lagt
ned mellem bjelkene. Dem kan jeg des-
veerre ikke oplyse ret meget om, men i kan-
tinebygningen er de brugt som etageadskil-
lelse. I den terreovn, som er blevet revet
ned, var de ogsa brugt som loft og tag over
kamrene. Ellers er de blevet brugt i Keben-
havn og omegn pa flere forskellige steder,
som jeg beklageligvis ikke er i stand til at
oplyse noget om.

Nar vi nu gar lidt videre med de specielle
produkter, kommer vi frem til de svenske og
norske sten, som vi lavede en hel del af i
tidsrummet fra 1954 og frem til 1961-62.
Det var den svenske, vi lavede flest af, og
den lavede vi i tre forskellige overflader
(facader), vi lavede en med en hel glat, en
med rillet og en med barstet overflade.

Og her kan vi se nogle af dem pa teglveer-
ket, idet Chrisiansminde er bygget af den
med rillet overflade, og nar vi kommer op
pa Solbakken i Nivered til nr. 10, er huset
her ogsa bygget af samme slags sten.

Pa teglveerket er muren, der gar fra for-
valterboligen hen til kantinebygningen, ble-
vet bygget af stenen med den glatte facade.
Den tredje med den berstede facade kan
ikke ses her i landet, de blev alle eksporte-
ret til Sverige, sa snart de var lavet.

De norske sten, som vi ikke lavede sia






Foruden de tre ordrer i Niva og Nivered
er der ogsa opfert huse med rede maskinsten
flere andre steder. I Selyst er huset pa hjer-
net af Gl. Strandvej/Magevej nr. 2 bygget
med en MS red rillet m/hul, det var en sten
vi forsegsvis lavede en kort overgang, dog
uden at fa sterre held med den.

P4 Ternevej 2 1 Selyst er huset bygget
med en MS red tarok m/hul, det var en red
maskinsten, man producerede mange af pa
Gram Teglveaerk, og den brandte vi sa pa
Nivaagaard Teglvaerk i en reduceret udgave,
hvorved der fremkom et stort farvespil i
stenen. Den blev for evrigt ogsa brugt man-
ge andre steder.

Den gule maskinstregne (strengpressede)
sten er selvfelgelig den sten, vi har produ-
ceret flest af, og her er det passende at
begynde med byggeri, hvor der er brugt mur-
sten, der er braendt i Ringovnen. Her kan
jeg begynde med Nivaagaard Hospital pa
Johannes Hages Alle 3, hvor der i sin tid
blev brugt en MS gul I massiv, og den samme
sten er brugt i Fortun-byen i Lyngby. Her
blev der ogsa brugt teglvaerkets gulflam-
mede falstagsten.

Et par af de store boligkarréer pa Tu-
borgvej er bygget af samme sten. Ligeledes
er stenen brugt i Grendalsparken, samt Ro-
merhusene 1 Helsinger og Fredensborg samt
mange andre steder.

Den gule hardtbreendte facade er brugt
ved razkkehusbyggerierne pa Helgavej, Dor-
tevej, Lonevej, Lisevej der alle er sideveje
til Agnethevej i Espergaerde. Her er ligele-
des den gule klinke I, der blev brandt i
Ringovnen, blevet brugt. Den helt specielle
22 klinke, der blev brugt til Skelgardsskolen
pa Amager, som voldte os s4 meget besveer,
den ma vi slet ikke glemme.

De sten, som tunnelovnshallen er bygget
af, er ogsa braendt i Ringovnen, her er der
brugt en MS gul m/spil-m/hul. Den er sam-
men med en ren gul hulsten og en gul rune
m/hul samt en gul rune m/spil-m/hul blevet
brugt mange steder.

Da Ringovnen blev slukket den 1. novem-
ber 1967, og brandingen af mursten blev
overtaget af Tunnelovnen, var der stadig
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god afsatning af mursten Vi leverede sten
til flere store byggerier. Nogle af disse var
her i Niva og Nivered, det var blandt andet
den sidste afdeling af Atoften. Til den del,
der vender over mod jernbanen, blev brugt
en ren gul hulsten (MS gul m/hul), og lige
som i den forste afdeling, blev der brugt en
Nivaagaard haveklinke.

Det andet sterre byggeri var i Niverod.
Det var EGV Plejehjemmet ved Redehus-
vej, der 1 dag bliver kaldt Kridthuset. Her
blev den samme sten brugt, men den blev
her anvendt som vrangvendt facade (MS
gul vrangvendt m/hul), og p4 samme made
blev den brugt som vrangvendt facade, da
de ferste 24 huse i Nivapark blev opfort
nogle ar senere.

Denne gule hulsten, som man kunne an-
vende som vrangvendt facade, blev da ogsa
brugt flere andre steder i kommunen og
mange steder 1 hele Nordsj=lland. Det var
ogsa den, vi leverede til Molleparken i Gan-
lese, hvor vi til sidst matte have hj=lp fra
Selyst Teglveerk, for at vi kunne klare den
sidste del af ordren.

En anden af de gule hulsten, der ogsa var
ret populeer i en arrakke, var den med rune-
preg. Den lavede vi bade som en ren gul
rune og en med spil, og dem kaldte vi for
MS gul rune m/hul og MS gul rune m/spil-
m/hul. Den sidste blev brugt i Oresunds-
parken, eller Lergravsparken som den ogsa
kaldes (Blilersvej og Rodlersvej), her er der
brugt mellem 1% og 2 millioner af disse
sten. Til r&ekkehusene pa Kaergardsvej og
Valmueparken (Nirvanaparken) i Espergeer-
de er denne sten ogsa brugt.

Men ellers kan man bare se pa husene
langs Teglverksvej og Gammel Strandve;,
Kalvehaven og Smedebakken samt Nivaa-
gaard, de fleste af disse huse er uden tvivl
ogsa blevet bygget af sten, der er blevet
brandt i Ringovnen.

Jeg har med dette prevet at give nogle op-
lysninger om, hvor man kan se en del af de
sten, der er blevet produceret og braendt i
min tid pa Nivaagaard Teglveerk.






