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i Mellemeuropa i arhundrederne efter folkevandringstiden og dukker op hos os
i 13. arhundrede. De zldste typer har tungede rande og smi hager; de yngre
har riller for semhuller (ridsning) og kraftige hager.

Middelalderens svard blev stadig sterre. Op mod 1500 kom de store tohinds-
sverd i brug. Der gzlder for gvrigt det samme for middelalderen som for oldti-
den, nemlig at den hjemlige smed kun fik betroet fremstillingen af det alminde-
lige svaerd af ringere kvalitet. Svardslibere omtales ofte, et indicium for, at man
almindeligt har brugt at lade de fremmede svardklinger ferdigbehandle her.
Det er ikke for i slutningen af middelalderen, at svaerdfegeren, hvis fornemste
opgave det var at forsyne klingerne med hzfte og skede, dukker op.

Dette svarer ganske godt til det billede, vi far af de bevarede vaben: De fleste
klinger er smedet i Europas bersmte varksteder som Solingen, Koln og Passau.
Nogle bazrer staden Passaus marke, en ulv, der er indlagt med messingtrad,
men mange optreder med marker, der er uforklarlige i dag.

Ridderen, hgjt til hest, udsat for angreb, matte gores sa usérlig som muligt.
Hans rustning af jern blev svaerere og svarere middelalderen igennem. Det
samme galder det panser, som hesten bar. Fra Valdemar Atterdags navnkun-
dige tog til Gotland, da han i aret 1361 underlagde sig den rige g, stammer en
mangde vaben og rustninger. De er fundet i massegravene pa Korsbetningen
syd for Visby, hvor hovedslaget stod. De fundne rustninger er lamelrustninger,
hvor de smedede brede blade 1& p& tvaers over mandens mave, men pa langs
over hans ryg og bryst, altsd svarende til kroppens bevagelser. Lamellerne har
pa ydersiden varet dekket af en laderskjorte, hvortil de har vzret nittet med
nagler, hvis hoveder dannede et meonster. Slige rustninger kaldtes spangehar-
nisker. Senere forsvandt lzderet. Rustningerne blev alene udfert af jern, idet
blade og skinner ligesom voksede ud til store plader, der forbandtes med nagler
og skinner. Rustningen sad som et hylster omkring manden.

Ligesom det er tilfldet med svardfegeren, er det ogsa forst i slutningen af
middelalderen, at vi stader pad omtale af harniskmageren, plattenslager kaldet.

Lavene — de vokser frem af arbejdsdelingen.

Middelalderen har pa mange mader lignet en moderne stat i en krigstid. Tiden
har varet praget af knaphed pa rastoffer. Desuden har mangelen pa maskiner
stillet store handvarksmassige krav til fagenes udevere, og herfra stammer den
stzrke arbejdsdeling; men denne arbejdsdeling krydsedes af mangelen pé& ar-
bejdskraft, sa den enkelte handvarker har ofte varet nedt til at ga ud over sit
speciale. Og da middelalderlig tankegang var meget teoretisk, og da det i alle
livets forhold vrimlede med regler, der krevedes overholdt, er det forstaeligt, at
opdelingen af handvark resulterede i den strenge lavsordning.
Lavsordningerne tog sigte pa at beskytte samfundet. Forbrugerne skulle be-
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varksteder til moderne storindustriforetagender, hvor tankdampere af mam-
mut-format bygges af stal.

Meget, meget mere kunne fortzlles. Om jernet, kobberet og alle de andre
metaller, der ganske vist ikke er kostbare, ej heller uimodtagelige for rust og
ir, ikke evige som de ®dle metaller guld og selv, men som dog i menneskers
hand, bearbejdet med snilde, alligevel har skabt »guld«, har skabt magt, har
bek@mpet naturen, og som ogsa har varet brugt i krig og til edelzggelse.
Forst og fremmest har de dog skabt rammen om vort liv i dag med alle de
tusinde ting, der er os fornadne.



SMEDEN I KUNSTEN
SMEDEN BETVINGER RAHEDEN OG FREMMER KULTUREN

Af mag. art. Hans Lassen.

I. LITTERATUREN
Eventyr og bornerim.

Om smeden findes der mange ord i folkemunde, der siger, at han er klog,
dygtig og stzrk. »Den kan ej vare smed, der reddes for gnisterne«. »At passe
pa som en smed«. »At smede, mens jernet er varmt«. »Stzrk som en
smed«. Osv.

Der er mange historier om smeden, der med sin klogskab narrer djzvelen,
f. eks. lokker ham ind i en ned. I en variant af eventyret om den tapre skrad-
der optrader en palidelig smed, der »beskytter« skreedderens kone, mens hendes
tapre lille mand over sine store bedrifter ude i verden; men da skrzdderen
omsider vender hjem, trzkker smeden sig smukt tilbage og sidder foran hos
kusken, nar skrzdderparret kerer ud om sendagen. Og der er bernerimene,
hvor smeden optrzder som den dygtige handvarker, alle kender. Hvem har
ikke med et barn pa skedet leget:

Sko min hest

Hvem kan bedst?

Det kan vor prast!

Nej, det kan vor smed!
Han bor ved vort led. ..

osv. osv. — Og s& skor man hesten ved at klappe pa barnets skosaler.

Den leg var god latin, dengang alle born kendte heste; men vi gatter pa,
at den snart forsvinder. For vore bern kender darlig nok en hest, neppe en
hestesko. Og hvordan man beslar en hest vil sikkert om foje ar vare dem et
mysterium, der skal forklares.

Den kloge smed.

Den kloge smed meder vi i litteraturen i tiden omkring reformationen. Om-
kring ar 1530 skal et skandskrift mod romerkirken vare blevet til. Det forer
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Fire temaer i nyere litteratur.
I. Holger Drachmann: Den pligtopfyldende handverker.

Holger Drachmann (1846—1908) elskede at posere med bourgogneglasset
i hinden, at holde taler, at spille rollen som den fanden-i-voldske kunstner.
Men han var andet og mere end denne figur. Han var en hardt arbejdende
digter, der folte sig nar i slegt med handvarkeren. Det var ikke alene i den
farende svends brogede kostume, han felte sig hjemme, men ogsa i hdndvar-
kerens arbejdstgj.

Drachmann har skrevet en smedevise, dvs. en grovsmedesvendens vise
(1896). Den begynder: »En Snedker maa lime og lirke sig frem...«, men
fortsztter:

»...en Klejnsmed maa file saa sindig,
men Grovsmeden ta’r sin Hammer og slaar
et Slag, som er mere gesvindig«.

Det er ikke nogen szrlig klogtig grovsmed, der synger; men han er pligt-
opfyldende, og han er pa en afvabnende, naiv made glad for sin professionelle
styrke. Omkvadet er: »for han har de stzrkeste Krzfter«. Man kan lzgge
merke til, at smeden her — s typisk for smeden i litteraturen — ikke er en
erotisk figur.

Drachmann er mere end én gang vendt tilbage til smeden i sin digtning.
Han har — som andre digtere, f. eks. Oechlenschliger — digtet over sagnet
om Velund Smed. Men Velund er mere kunstner, og han arbejder med det
&dle metal, ferst og fremmest med guldet. Han er hverken handvarker eller
jernsmed. Det vasentlige i melodramaet om Velund er kunstnerens kamp mod
de uforstidende magthavere, her kong Nidding og hans senner, begzrlige efter
guld, og usle.

Drachmann sogte gang pa gang at forlgse sin drom om skenhed og eventyr.
Atter og atter vendte han sig til folkeeventyrene. Det lykkedes ham at digte
et eventyrspil: »Der var engang —« (1885), der blev folkekzrt som fi. Knap
s populert er et andet, lidt xldre spil, der ogsa er bygget pa folkeeventyrets
grundvold: »Prinsessen og det halve Kongerige« (1878). Helten er en smede-
svend, en frisk, ubergrt kngs med krallede lokker i panden:

»Det krollede Haar under Huen krogb
frem som smaabitte Snoge,

Hans Vams sad stramt over Bringen bred,
og Senerne fletted sig op og ned

under Benenes brunrede Broge.
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Ransel paa Ryggen. Af Dzkslet stak
Hammerskaft, Bolte og Txnger;

Ranslen af Klazder og Vearktej fuld;
Kleder gi'r Anstand, Varktgj Guld,

begge gi'er gode Dage.

Saa drog han sin Vej, af Forhaabninger fuld,
og saa sig aldrig tilbage«.

Det er portrzttet af den unge mand, der vandrer ud i den vide verden for
at vinde prinsessen og det halve kongerige. Ungdommens zldgamle drem.
Hver tidsalder giver den sit navn — og sin dom.

Drachmanns eventyrdigt er moralsk. Smedesvenden Johan vinder prinsessen,
fordi han er pligtopfyldende. Hans samvittighed, personificeret i en lille nisse,
driver ham tilbage til arbejdet, hver gang han skejer ud. Dette er naje for-
bundet med hans etik som hindvarker. Da nissen f. eks. anden gang har faet
ham tilbage til kirken, hvor han skal vage over den dede prinsesse, besat af
en dzmon, der suger blod og liv ud af alle unge mennesker, lyder hans ord:

»»Johang, saa malte den lille Mand,

»Det Arbejde, som man har taget paa sig,
det bringer man ferdig, ej sandt min Ven,
naar man vil kaldes en @rlig Svend?«.«

For Drachmann er smeden den stzrke, maske lidt naive, men bundhazder-
lige hindvarker. »Det arbejde, som man har taget pa sig, det bringer man
ferdig.« Bedre lov kan en handvarker ikke fa.

I1. Henrik Pontoppidan: Smeden og den onde.

Henrik Pontoppidan (1857—1943) var kritiker og samfundsrevser, han var
interesseret i samfundets udvikling, dog mere i dets andelige end i dets mate-
rielle. Hos ham kommer jernets folk til at sta som symbol pa det materielle.

Per Sidenius i romanen »Lykke-Per« (1898—1904) er en jernets mand,
ingenipr, selv om han i talrige led stammer fra praster. Han tumler med et
stort projekt om udnyttelse af Jyllands naturkrzfter, men opgiver det for at
soge »lykken« pa andre planer end det materielle. Han ender i ensomheden,
men med frelst sjzl, som en hel personlighed.

Som ingenier reprasenterer han det moderne menneske, i hvis sjel kampen
star mellem det materielle og det &ndelige.

I »De Dodes Rige« (1912—16), ogsa en roman, hvor der holdes dom over
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I nzste generation kom Serens egenskaber imidlertid til udfoldelse — pa
godt og ondt. Hej intelligens, fremdrift, men ogsa rethaveriskhed, egensind og
misundelse prazger bernene. De bla gjne og mildheden, menneskekzrligheden
og sansen for de andelige ting, der ogsd findes, synes at vare en arv fra Ane-
Mette.

Bornene kom godt i vej, men de hadede hinanden. Bersmtest blev sgnnen
Thyge med klumpfoden. Er det den ondes attribut, hestehoven eller klunmp-
foden, Pontoppidan bruger som et antydet symbol? Thyge har arvet faderens
begavelse, men overstraler ham. Han er klar og skarp, helt igennem forstands-
menneske. Han gor en stor karriere i det politiske liv. Thyge Enslev er som
bekendt et portret af Viggo Herup. Han skildres i »De Dedes Rige« som
den hgjtbegavede politiker, der hensynslest styrer sin kurs, som den store taler
med den skarpe tunge. Han der bitter og ensom.

I hans to brodersenner, prasten og lzgen, der holder inderligt meget af
hinanden, men som alligevel kommer til at leve i had og ufred, fortsztter
Seren Smeds arv.

Forst i naste generation, i deres sosterson Kjeld Borgen, den unge mand,
som ikke ville tage juridisk embedseksamen, men som spiller sa smukt pa flgjte,
toner et spinkelt hab for slegten. »Oppe fra Skovhytten hertes i Stilheden
Kjeld Borgens Skalmejetoner«. Saledes slutter den store roman.

Det er det zldgamle eventyr om smeden sat ud for det symbolske orkester,
der spillede i litteraturen omkring arhundredskiftet. Smeden stdr som reprasen-
tant for det materielle.

II1. Johannes V. Jensen: Sandheden om landsbysmeden.

Johannes V. Jensen (1873—1950) var ikke alene begejstret for moderne
teknik, men han glzdede sig ogsd over handvark og arbejdede selv gerne med
sine haznder. I sit store selvbiografiske digt: »Som Dreng skar jeg Skibe¢
erklerer han alt handverk sin karlighed:

»I mig gik tabt

en Tomrer.
Jeg har snedkret .
og smeddet . . .« (Den jydske Blast, 1931).

Han sa fortid, nutid og fremtid i store syner. Hans smedevise er forskellig
fra Drachmanns:

»Fra Stenaldertiden stod Smeden i Pagt
med Aander og Ild, Elementernes Magt.
Med Flint slaaet sammen i Tordendunst
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Jijne luede — shvad gjorde vore underjordiske Skatte ud af os, af det Rige,
som Birger Jarl og Magnus Ladulaas skulle skabe af Kaos? Vaaben og Penge
rakte de dem af den blodbesudlede Jord, fuldtrustet sprang Ridderkoret op af
dens Gruber, slog sin Ring om det sendersplittede Land og sin Laas for Bondens
Lade og Kvindens Hjem! Og siden, op gennem Tiderne til vore — hvem bar
os frem paa sin sterke Ryg? hvem gjorde lyst i vore Urskove, hvem temrede
vore Boliger, hamrede os i sit Billede og sendte os ud over Jorden, en uover-
vindelig Skare i Gustafernes og Karlernes Dage? — — — —«.

»HVOR UDSTILLER
DU I AAR 2«

Robert Storm Petersens idé om jernet, der
altid ma omdannes og gives ny form.

11
BILDENDE KUNST

Den bildende kunstner har oftest sagt et motiv i smedjen i de perioder, da det
fortzllende spillede en vasentlig rolle. Det vil sige i slutningen af middelalderen,
i tiden omkring og lidt efter midten af 18. arhundrede, i en kort periode i anden
fjerdedel af 19. arhundrede og senere i slutningen af samme arhundrede og i
begyndelsen af dette.

Middelalderens kalkmalerier. Smeden, den velkendte.

I middelalderen, og ganske sazrlig mod slutningen, satte den katolske kirke et
valdigt arbejde ind pa at levendegore lzren for menigheden. Det viser sig tyde-
ligt i kirkernes kalkmalede dekorationer. Det er ikke mere Gud Fader og de
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held at bekzmpe lavene, som man betragtede som skadelige monopoldannelser.
Man sogte jevnlig at begrznse deres rettigheder, og undertiden gik man s&
vidt, at man ligefrem forbed dem. Det viste sig dog umuligt at oph®ve og und-
vare lavene, som hele tiden reorganiseredes, men denne kamp métte pa den
anden side svakke mestrenes sammenhold over for svendene. Pa samme tid be-
gyndte ogsa fremmede svende i sterre tal at komme til landet. Grunden var
den, at der ofte nu var mere arbejde, end de danske handvarkere kunne over-
komme, iser nar kongen eller adelen satte et eller andet storre arbejde i gang,
hvilket vel i gvrigt var en af arsagerne til, at myndighederne var utilfredse med
lavene. Pa den ene side begyndte da tyske svende, der havde en lang vandre-
tradition bag sig, at komme hertil pa deres vandringer, mens pa den anden
side kongen direkte indforskrev fremmede handvarkere, nar det trods tvang
alligevel ikke lykkedes at fa uddannet tilstreekkelig mange danske, som da han
f. eks. befalede at »udskrive 22 unge stzrke karle, som kan vare tjenlige til
smedesvende«. Og de tyske svende ville selvfolgelig have de samme arbejds-
betingelser, som de havde hjemme. Endelig begyndte danske svende selv i storre
tal at vandre, hvorved de sa traditioner og arbejdsforhold pa fremmede steder.
Allerede omkring 1500 herer vi, at smedesvendene fra Ribe gar pa vandring,
og selv om der ikke pa det tidspunkt siges noget om, hvorvidt vandringerne
gik udenlands, er der dog ingen tvivl om, at ikke fa svende i lgbet af &rhun-
dredet begyndte at vandre i det tyske.

At disse forhold: mestrenes idelige kamp med myndighederne, tilsynekomsten
af fremmede svende, og danskernes egne vandringer, svekkede mestrene, er der
mange vidnesbyrd om. De kobenhavnske smedes skra af 1554 viser séledes,
at man har mattet gore et forseg pa at indfore visse straffebestemmelser over
for svendene. En svend ma saledes ikke ligge af sin husbonds hus om natten;
det skal koste ham en skilling. Tager en svend frimandage om arbejdsdage,
skal han bede hele 3 skilling. Kun to mandage om &ret har han lov til at holde
fri. Dette tyder pa, at der har varet gzring og uro blandt svendene, et rore,
som har kunnet stotte sig til de svendebroderskaber, der da var ved at opsta i
vore kobsteder. Sa tidligt som i 1452 erfarer vi, at smedesvendene i Odense
har et broderskab; senere herer vi noget lignende fra Helsinger, og i lgbet af
1500-tallet har broderskaberne sikkert begyndt at gere sig gazldende i Kaben-
havn og i alle storre byer.

Ligesom det stort set til stadighed lykkedes mestrene at hzvde sig og komme
igen i kampen mod myndighederne 1500-tallet igennem, siledes synes ogsi
svendenes stilling at vare blevet friere mod &rhundredets slutning. Men da var
ogsa til i og for sig bade mestrenes og svendenes fordel en ny organisation eller,
om man vil, tradition ved at trznge ind i hele hindvarket takket vare van-
dringerne og kontakten med det fremmede.
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svin, dertil et fad vin, og s haber vi at vare sterke nok for ham.« — At »for-
andre sig« betyder her muligvis at blive mester, i hvilken anledning der altsa
skal festes.

12. »Har jeg glemt noget, sa sta nogen frem og melde i stedet for mig.«

Efter denne indledning og hvad dermed er fulgt gik man over til at beskrive
den modtagelse, der blev den fremmede svend til del. Stedsjiingeren, det med-
lem af lavet, der havde til opgave at fore velkomstsamtalen med den fremmede
og derefter sporge efter arbejde for ham, indledte med spergsmalet: »Fremmed
klejnsmed?« Hvortil den fremmede svarede: »Et stykke deraf.« Denne indled-
ning har varet betragtet som fagets gruss, hilsen, som enhver svend skulle
kende for behorigt at kunne prasentere sig for fagfzller, hvor han kom frem.
Den fremmede blev herefter budt velkommen og takkede med at hilse »fra der
og der, og alsteds hvorfra jeg kommer,« og pa spergsmalet om, hvad han ensker,
svarer han, at der skal vises ham héndvarks-skik. Hertil siger stedsjiingeren:
sHandvarks-skik skal der vises ham, s meget jeg har lert; hvad jeg ikke har
lzert, tznker jeg at kunne lere af ham eller en anden retskaffen svend.« Den
fremmede: »Af mig vil han ikke l&re meget andet, end at lgbe landet frem og
tilbage, slide kleder og sko, drikke hr. faders vin og ol, den ene gang meget,
den anden gang mindre, eftersom pengepungen formar.«

Adspurgt fortzller vandreren herefter, at han gerne vil arbejde som grov-
smed og for ugelen. Han oplyser, hvorvidt han er mestersen eller blot udlert,
hvor han kommer fra, og hvad han hedder, hvorefter han beder om, at steds-
jiingeren vil omskikke efter arbejde. For han gar, siger stedsjiingeren: »Har jeg
glemt noget, sa skrive I det under bordet; nar jeg kommer igen, sa skrive I det
pa bordet, si skal jeg udslette det med en kande @l eller vin.« Sagen var nem-
lig den, at hvis han havde glemt at stille et spargsmal eller havde spurgt ukor-
rekt, skulle han betale bader, som skulle bruges til at drikke for pa kroen.

Nar jiingeren kom til den forste mester begyndte han: »Altsa med gunst, der
er kommet vandrende en klejnsmed, han er i faderens og ikke i mesterens hus,
og forlanger 14 dage at arbejde i mesterens varksted, at forhindre hans skade
og befordre hans nytte. Finder den fremmede arbejde, sa er det os kart, for
den fremmede endnu kerere.« At den fremmede er i faderens hus betyder, at
han opholder sig pa kroen; faderen er krofaderen. Lykkes det at fa arbejde,
vender jiingeren tilbage pad herberget og siger: »Altsa med gunst, fremmede,
jeg vil gerne vide, hvordan det ser ud, er skoene vel flikkede, pengepungen vel
spzkket, et langt spyd over skulderen, sa kan min gode svend vel skride over
groften. S& er vi glet efter handvarksskik, hvor der er redligt, og gaet forbi,
hvor der ikke er redligt; s& er vi kommet til den mester, hvor han har sendt
mig, og lader ham for denne gang tilsige 14 dage arbejde; nar han vil tage til
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takke med en fattig mester, si gnsker vi ham god lykke til en rig mester.« Fik
svenden nu ikke arbejde, blev han i stedet opfordret til at vere ved godt mod,
nar han nu efter at have faet geskenk matte vandre videre.

Nar velkomsten herefter er drukket, er det jiingerens sidste opgave at intro-
ducere den fremmede hos mesteren, hvad han ger med folgende ord: »Altsa
med gunst, mester, her vil jeg anbefale ham en fremmed klejnsmed, han give
ham hvidt bred (hvedebred), sorte file, og han lade ham helst lenge sove hos
jomfru kokkepigen, sa vil mesteren have en god svend i ham.«

Hele denne ceremoni foregik pa tysk, som enhver hindvearker dengang métte
kunne forstd og tale. Sammenlignet med skik og brug og de dertil herende
meningslgse remser inden for andre lav og enkelte selvstendige smedelav, der
som nagelsmede og kandestobere havde udskilt sig fra det egentlige lav, ma det
her gengivne ritual siges at vare behersket og beskedent, hvilket maske kan
tages som et vidnesbyrd om, at smedenes ziinft, trods det darlige rygte, har va-
ret mindre degenecreret og udartet, end tilfeldet var i andre fag. Det forekom-
mer da forbavsende, at »Handvarkerbladet« i 1886 nzrede de starste betznke-
ligheder ved at gengive den her citerede handvarksskik fra Kronborg i anled-
ning af, at smedelavet i Roskilde dengang havde anvendt den ved en serlig
lavshejtidelighed, hvortil alle smedelav i landet var indbudt. Bladet tvivlede pa,
at indholdet var xgte, og man var oprert over hentydningerne til mesterens
kokkepige. P4 grund af forkerte forestillinger om gamle dage ansd man det for
udelukket, at de gamle og hzderkronede lav ville have tilladt en sadan uszde-
lighed. Bladets holdning vidner om to ting. For det forste, at man i lobet af
forrige arhundrede meget hurtigt glemte den gamle handvarksskik, og for det
andet, at man pa redaktionen ma have lukket gjnene for alt det, som ogsa den
tids svende oplevede — eller talte om — hjemme og pa vandring.

Svendeindvielse.

Blandt de skikke, ziinften inden for alle handvark lagde stor vegt pa, var
svendeindvielsen. Indvielsen var en prove eller snarere en provelse, som lzre-
drengen, nar han havde gjort sit svendestykke, skulle igennem, fer han kunne
optages i svendenes broderskab. Oprindelig har indvielsen haft til hensigt at
sztte den unge mand ind i fagets Gebrauch und Gewohnheit og l&re ham
grussen m. v., saledes at han kunne bega sig i det fremmede. Denne belzring
har givetvis lige fra begyndelsen vazret ledsaget af visse mystiske og symbolske
handlinger, som har stiet i forbindelse med, at drengen nu skulle indtrzde i
de voksnes rekker. Dette udviklede sig imidlertid i mange fag med tiden til
lange indviklede remser og tirader, der ofte ledsagedes af en brutal og grov-
kornet behandling af lerlingen. Snedkerdrengen skulle behovles, nogle skulle
poleres og andre skulle lobe hornene af sig. Helt urimeligt blev det, da det flere
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tens tab af herredemme og begyndende oplasning samt om en vis modvilje mod
tyske svende fra danskernes side, en modvilje, som dog nappe har haft nogen
national baggrund, men snarere skyldes, at de tyske eller rettere fremmede
svende synes at have tiltaget sig ledelsen i lavet i kraft af den storre ziinftighed.

Da klejnsmed og sporemager Petersens lerling Seren havde gjort og faet
anerkendt sit svendestykke, en dobbelt deorlas, ville han alligevel ikke til den
bestemte tid ga hen pa svendeherberget for at lade sig indskrive, fordi hans
stedmoder kun havde villet give ham en specie til at betale svendene med, og
det var for lidt. Mesteren fik ham dog overtalt og fulgte ham derhen.

Ved herberget matte drengen vente udenfor i en bagerbutik, mens Petersen
gik ind og spurgte, om han kunne fa sin udlerling gjort til svend. Oldgesellen
svarede, at han ikke havde meldt sig rettidigt, og at det nu var for sent, hvad
han muligvis kan have sagt for at fa lejlighed til at indkassere en bede eller
godtgorelse til lavet. Pa mesterens spergsmal, om der da var noget i vejen med
svendestykket, svarede den ene skuemester: »Nej, det er der intet at udsztte pa.
Det er et godt stykke arbejde, solidt og forsvarligt gjort, og det gar alt sammen
en og samme vej.« Meningen hermed var, at lerlingen gjensynlig selv havde
forferdiget sit svendestykke helt og holdent, idet filstrogene alle var ensartede.

Herefter fik lzrlingen da lov til at komme ind, og oldgesellen, der var tysker,
begyndte med pa darligt dansk at anmode eventuelle uvedkommende om at
forlade herberget, hvorefter han greb skafferstokken, der beskrives som »en om-
trent tre kvarter lang og med figurer udskaren stok, tykkere i den ene ende end
i den anden«. Med stokken slog han tre slag pa laget af laden, der saledes blev
klappet op, sa ceremonien pa beherig vis kunne tage sin begyndelse for aben
lade:

»Alles mit gunst, si l&nge forsamlingen star pa, ma der ikke bandes eller
fores anden usemmelig tale. Hvad hedder du, og hvem er du?« Dette oplyste
lzrlingen, der sa fremsatte snske om at blive optaget i svendebroderskabet.
»Hvor meget ofrer du til svendegildet?« »En specie.« »Det er for lidt, si kan
han dog ikke blive gjort til svend i dag.« Men nu greb mesteren ind og erklz-
rede, at han ville l&gge det resterende ud, hvorefter sagen gik i orden.

Dette tyder pa, at indskrivningen var ret kostbar, men fremgangsmaden stil-
feerdig og meget lidt ziinftig. Men nu tog oldgesellen en nogle, satte den for
leerlingens mund og spurgte pa tysk, om han kunne bide kammen af. Nu kunne
mester Petersen imidlertid ikke lide de tyske svende, fordi de felte sig finere end
danskerne, som de gjorde krav pa at std over, og han havde derfor pa forhand
belzrt lzredrengen om, at han ikke skulle finde sig i at blive tiltalt pa tysk.
Efter mesterens instruktion svarede drengen da: »Vil De ikke vare sa god at
tale dansk; thi jeg har endnu ikke stdet pa det sted, hvor en tysk hund har
vendt sin lomme (9: kastet op), og jeg har intet tysk snavs slikket i mig.« Dette
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var en uhert fornzrmelse, og oldgesellen sogte rasende at komme til at sla dren-
gen i hovedet med skafferstokken, hvad han dog blev forhindret i af mesteren,
der erklzrede ham for uverdig til at vaere oldgesel, s at han selv ville patage
sig at gere drengen til svend.

Da Petersen nu var tradt hen for den dbne lade med skafferstokken i han-
den, og lerlingen igen havde bekreftet, at han gnskede at blive optaget i bro-
derskabet, spurgte han de tilstedevarende mestre og svende, om de havde noget
at udsztte pa drengens hidtidige opfersel. Han selv havde kun godt at sige
om ham. Da ingen sagde noget, fortsatte mesteren med et smil: »Sa slipper
du for skampiben.« Hvis lerlingen nok havde klaret sin svendeprove sa godt,
at man ikke kunne nzgte ham optagelse i lavet, men hvis han pa den anden
side i lzretiden ikke havde opfert sig godt nok over for mester og svende, dvs.
ikke havde veret underdanig og tjenstvillig nok, kunne han, for han blev ind-
viet, blive domt til at ryge skampiben, der altid skulle vare til stede. Skam-
piben var en kridtpibe stoppet med hensegadning!

I lzretiden skulle drengen nemlig forst og fremmest udmarke sig ved lydig-
hed og respekt, ikke blot over for mesteren, men ogsa over for svendene, som
kunne sztte drengene, der jo endnu knap nok var for mennesker at regne, til
alt det arbejde, de efter deres forskrifter ikke matte eller ikke ville udfere. Nu
blev imidlertid drengen ved den mere hgijtidelige del af indvielsen belert om,
at det for fremtiden skulle blive anderledes. Han skulle bl. a. svare pa folgende
sporgsmal: »Lover du da at holde dig alle broderskabets skikke og vedtagter
efterrettelig?« »Lover du, at du fra nu af aldrig vil ga over rendestenen uden
frakke, ikke bare vand for pigen eller forrette anden drengebestilling og ikke
soge kammeratlig omgang med lerlinge?« »At du, nar du er pa rejse og kom-
mer forbi en kirke, hvor der er gudstjeneste, vil ga derind og synge en salme
med og bede en ben eller to?« »Og at du ikke vil g& nogen kromands der
forbi, men ga ind og fortzre for en skilling eller to, som du har rad til?« —
»Og nar du kommer til en by, at du da ikke vil sporge hverken om slegtninge
eller venner, men soge til broderskabets herberg?« — »At du vil vedkende dig
at bruge broderskabets hilsen: Fremder Schl6sser?« — »Du kan forresten lige
sa godt og hellere sige: fremmed smed, for det er dansk og lyder kennere —
lover du det?« »Og nar du kommer ind, vil du da bazre din felleisen, ikke
midt pa ryggen, men lidt pa den ene side, og at du ikke vil l&gge den pa bor-
det, men under bordet?«

Derefter blev velkomsten, et stort massivt selvkrus, taget frem og fyldt med
vin. Mesteren drak forst, derefter drengen og sa det ovrige selskab, mens den
nysldede svend »gik rundt i stuen, gav alle de tilstedeverende handen og sagde
du til svendene«.

Den fremgangsmade, der blev anvendt ved denne indvielse, ville have veret
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gige af mestre og ovrighed end den ugifte og fri mand, der kunne protestere
ved uden videre at forlade stedet og ga pa vandring. Og endelig var der vel
ogsa det, at mange ziinftige vedtagter og skikke efterhanden var blevet sa ind-
viklede, stivnede og meningslase, at de i sig selv var vanskelige at fa respekteret.

Alligevel forsvandt ziinftigheden naturligvis ikke straks. Svendene maétte
stadig kende deres gruss, de métte have deres kundschaft med pa vandring, og
kroerne fortsatte med at vare svendens vigtigste stottepunkter i det fremmede.
Vi kender ogsa handvarks-skik fra forste halvdel af forrige arhundrede, saledes
fra Helsingors smedesvende fra 1843. Ceremoniellet er nu blot pa dansk, og
det er mere enkelt og ligefremt, ligesom ogsa tonen deri er en ganske anden
end 100 ar tidligere. Der er tale om nogle velvalgte ord til lejligheden og for-
nuftige regler for sammenkomst i herberget.

Men skete der pa dette omrade en forenkling og begrznsning, kan det sam-
me ikke siges om et andet punkt, hvor der fra gammel tid var utilfredshed
med svendenes opforsel. Drikkeri og fest blev nemlig ikke afskaffet sammen
med mange af de gamle skikke, snarere tvartimod. Beretningen om svende-
gildet i Odense fra 1822, der varede i tre dage og natter, vidner om, at man
benyttede enhver lejlighed til at feste meget og lenge, mere end man har
kunnet i ®ldre tid. Smedeherbergerne havde som regel ogsa et darligt ry pa
sig for drukkenskab, slagsmal og spil. Sarlig galt synes det at have veret i
Kabenhavn, hvor forholdene pa smedeherberget i 1837 siges at have varet sa
slemme, at de unge imedesa den dag, da de skulle drikke af velkomsten og
erkleres for svende, med den storste ®ngstelse. Det kunne blive en dyr dag, og
hvis de tilmed havde erhvervet sig uvenner blandt svendene, kunne de risikere
at blive slaet nzsten fordervet.

Det var dog ikke blot ziinften og ziinftigheden, der op mod midten af forrige
arhundrede var pa retur. Ogsa med selve vandretraditionen gik det ned ad
bakke. Der var nu, og dette gjaldt vel is@r smedene, mange der valgte at blive
hjemme. Den gamle lavsand var i oplesning. Man skelnede ikke p& samme
made som tidligere mellem @rlige og uarlige mestre, og man kunne ikke len-
gere tage det si ngje, hvem man arbejdede for, eller hvordan man arbejdede.
Dertil kom sa endelig, at mange lande, isr Tyskland, begyndte at lzgge hin-
dringer i vejen for de frie vandringer. For at forskane landet for alt for mange
fegtende og tiggende handvarkssvende forlangte man saledes ved mange gren-
seovergange, at den fremmede for at komme ind skulle vare i besiddelse af en
bestemt sum penge, hvad der ofte kunne vare vanskeligt nok for den farende
svend, nar han pa sin vej forgeves havde varet gennem flere byer for at finde
arbejde.

Et afgerende og sidste knzk fik ziinft og vandretradition her i landet i tiden
1848—64. Ved krigen 1848—50 uddybedes den mods=tning mellem dansk og
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sma forhold have varet vanskeligt at ivarksztte storre lokale arbejder. Men
var vandringerne nedvendige, blev de dog kun muliggjort gennem =ziinften,
som pa samme tid bade overvagede og hjalp svenden pa hans vej. I en tid, da
fattigdommen var stor, og forsorg var ukendt, ville det have varet nasten umu-
ligt at gd pa vandring uden herberger, velkomst, gesk@nk og arbejdsanvisning,
og heri 12 ziinftens vasentligste forudsztning og funktion.

Den vandrende svends vilkar var harde. Han stod pa samfundets laveste trin,
han var fattig og hans tilvaerelse var usikker. Kun sjzldent kunne han regne
med at arbejde lengere tid ad gangen pa samme sted. Det var hans tilvaerelse,
ziinften sogte at lzgge en ramme om. De mange ceremonier, skikke og ved-
tegter havde til hensigt at holde svendene sammen om en fazlles optrazden,
give dem en folelse af samhorighed og serge for, at de fik en sidan respekt
for ziinftens s®dvaner og institutioner, som var nedvendig for dens eksistens.
Allerede svendeindvielsen viste, at det var en alvorlig sag at blive optaget i
broderskabet. Og hvor harde, voldsomme og undertiden fordrukne svendene
end kan have varet, sa vidste de altid at respektere de ziinftige forskrifter. De
vidste, at det ikke kunne hjzlpe noget at undlade at betale tidepenge til laden,
at indlade sig pa uarligt arbejde eller rejse fra gzld. Rygtet ville folge dem
gennem andre svende, eller de ville opdage, at der var sendt et »drivebrev«
efter dem, nar de kom til et nyt sted. I begge tilflde ville de blive straffet,
som regel med storre eller mindre beder, men undertiden ogsa ved udelukkelse
pa den made, at ingen andre ville arbejde sammen med dem.

Ved velkomsten blev en ny svend saledes altid spurgt, om han vidste om
noget, der var mod handvarket, ligesom de ovrige tilstedeverende blev op-
fordret til at sige til, hvis de vidste noget ufordelagtigt om den fremmede. Alle
forseelser mod gewohnheit og gebrauch pa varkstedet, pa gaden og pa kroen
blev afgjort efter ganske bestemte regler pa herberget for aben lade »for at
bevare indbyrdes fred og enighed mellem hverandre«. Den abne lade viste man
respekt. For den skulle alle fremmede og uvedkommende fjerne sig, hatten
skulle af hovedet, der matte ikke fores ussmmelig tale, kort- og terningespil
var bandlyst, og ingen matte have vaben af nogen art pa sig.

Ziinften gav ogsa svenden en hardt tiltreengt standsfelelse. Den lerte ham,
at han udevede sd omtrent det fornemste af alle hverv, hvor han kom ind i et
sammenhold, et sprog og en razkke sedvaner, der skilte ham ud fra alle andre
grupper og stznder i samfundet; og selv om ziinften nazppe skaffede svenden
storre materiel fremgang, sa tjente den dog til at give ham en friere og mere
selvstendig stilling. Det var forst, da dens stivnen i mere eller mindre tomme og
urimelige former begyndte at lzgge sig hindrende i vejen for en videreudvikling
af hele handvarket, at den stedte pad modstand. Og da var det ogsa, at dens
ceremoniel forvandledes til lange, meningslese og indviklede remser, der — som
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smedenes »feueraufblasen« — skulle kunnes udenad, hvis ikke der skulle falde
bodestraffe, der anvendtes til drik. Men da var som sagt forfaldstiden ogsa
inde.

Oprindelig har nemlig ceremonierne og talerne haft en mening. Det var
leveregler og pamindelser, eller det kunne vare opfordringer til leredrengen om
at udvise dygtighed og lydighed pa sin vandring, selv om det naturligvis ikke
var alvor alt sammen. Svenden skulle ogsa vare munter og glad. I smedenes
svorsage« opfordrede man saledes udlerlingen til, nir han pa vandringen kom
ind i et fremmed hus, at tiltale konen pa folgende méade: »Goddag, fru moder,
har kalven endnu foder? Hvad bestiller hunden, er katten stadig rask? Lzgger
Jeres hons mange &g? Hvad bestiller datteren, har hun mange friere?’« Talte
han saledes, kunne han sikkert regne med at blive budt pa en knackwurst!

Men hvem og hvad var da handvarkssvenden? Hans fader var i de fleste til-
felde selv handverker, i hvert fald et langt stykke op i 18. arhundrede. Man
kan ga ud fra, at han var fodt i ®gteskab. Lav og ziinft anerkendte ikke barn
fedt uden for xzgteskab. Han havde stéet i lere i fire eller som regel fem ar, og
i den tid havde han helt tilhort sin mester. Mens svendene havde skarpe og
uoverskridelige grenser for, hvilket arbejde der herte med til faget, matte
den usle lzrling finde sig i at blive sat til hvad som helst af bade mester og
svende. Han skulle bzre svendenes varktej i byen, og hans arbejdsdag var
lzngere end mesterens og svendens. Han skulle rydde op om aftenen, ofte
matte han sove pa varkstedet, og om morgenen skulle han gere klar til arbejde.
I sin fritid matte han tit sta til radighed for svendene, hvis selskab han i gvrigt
pa det strengeste var udelukket fra.

Nar han sa havde gjort sit svendestykke, var blevet »frigivet« af mesteren,
havde bidt i neglen og brugt alle sine penge og mere til ved svendegildet og til
laden, blev han optaget i svendelavet. Efter da at have lert grussen og andre
ceremonier og modtaget en vkundschaft«, var vandringen det naste trin i hans
udvikling.

Ved vandringen var der nzppe noget romantisk, undtagen bagefter, og nar
den blev betragtet pa afstand. Svenden var fattig og arbejdet hardt, hvis der da
var noget at fa. Ofte matte han ga langt, og velset var han ikke. Kroerne
var de faste holdepunkter i hans tilvaerelse. Her kunne han bade fa geskznk,
der ofte bestod i lidt penge og en nats logi, samt underhold, hvis han var
heldig. Fik han arbejde, var det ofte kun fjorten dage og sjzldent mere end et
halvt ar, og en vasentlig del af lennen métte da gé til herberget og svendeladen.
Fik han derimod ikke arbejde, hvad ofte skete, matte han klare sig videre for
geskznken eller ved at »fzgte«, dvs. tigge, og undertiden vel ogsa ved lidt lej-
lighedstyveri.

P23 sin vandring gik svenden ofte barbenet for at spare pa stovler eller sko.
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Forst nar han kom til byen, iferte han sig sko og frakke. Det var en almindelig
regel i ziinften, at en svend aldrig matte ga uden frakke pa gaden. Det kunne
koste bader. Og frakken skulle endda vare knappet pa en bestemt made. Ryg-
sekken, hvori hans ejendele 1a, kaldtes en »felleisen, senere ogsd en »berliner«
eller »biindel«. Ogsa den skulle bzres pa en bestemt made, i det mindste nar
han tradte ind pa herberget. »Nar du kommer ind, vil du da bzre din felleisen,
ikke midt pa ryggen, men lidt til den ene side«, sparger den odenseanske klejn-
smed sin lzrling. Det betad, at den ene rem skulle vere spendt op. Var begge
remme spandt, var det et tegn pa, at han var mesterson, hvilket gav ham visse
privilegier. Til svendens udstyr herte endvidere en stok, ofte en slags kraftig
knippel, en »ziegenhainer«, hvorpd han under vandringen ofte bar sine stovler
og sin frakke. Stokken har sikkert ogsd veret tenkt som eventuelt forsvarsvaben
pa landevejene, hvor man jo kunne komme ud for lidt af hvert, fordi der fer-
dedes s& mange slags folk. Som viben ma man ogsa betragte »stemesten« eller
»demesteng, en tvezgget dolk, som svenden bar ved sin hgjre side.

Det er sikkert rigtigt, at de vandrende svende kunne vare et uroligt element,
der kunne sztte ovrighed og fastboende folk gra har i hovedet. Men svendens
eneste mal var dog at blive selvstendig og »falde til en kone« si snart som
muligt, og naturligvis helst i sit hjemland eller rettere sin hjemegn, for svendene
regnede ikke med landegrznser. Det kunne han, nir han havde vandret en
tre-fire ar og varet svend i to ar pa det sted, hvor han gnskede at sl sig ned.
Forudsztningen var, at han havde penge nok til at betale mesterstykket og op-
tagelsen i mesterlavet, og at han ventede med at gifte sig til han blev mester.
En gift svende kunne helt op til o. 1800 ikke blive mester. Hans vej gennem li-
vet var siledes allerede afstukket fra den dag, han kom i lere. Muligheder for
at forlade sit hindvark for at komme videre eller hgjere i samfundet havde han
ikke, og det 13 sikkert ogsa uden for hans tankegang. Han accepterede ligesom
medlemmerne af de andre stender sin plads i samfundet, og selv om faget i en
vis forstand var internationalt, sd sergede standsadskillelse og ziinft for, at han,
hvor langt han end kom omkring, aldrig fik lejlighed til at omgas mennesker
med anden og videre horisont end hans egen.

Ziinften var pa sin vis nyttig og nodvendig, men der var ret beset ingen
serlig romantik forbundet hverken med den eller den vandrende svend. Og
nir man kommer til forfaldsperioden, er romantikken i hvert fald forloren. Da
skulle ens fader helst vare en velbjarget mester, der kunne understatte en un-
dervejs, for at man kunne f& noget ud af vandringen.

Naven.

Selv om ziinften oplestes og forsvandt, og de gamle lav blev ophavet, fort-
satte hindvarkssvende dog med at gd pa vandring, eller pa valsen, som det i
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slutningen af forrige arhundrede kom til at hedde, samtidig med at en svend
pa valsen gik over til at fi betegnelsen en nav (forkortet af »skandinav«). Men
vilkarene var nu nasten pa alle omrader forandrede. I selve handvarket var
meget af den gamle lavsand forsvundet. Mange af vearkstederne var blevet
storre, og som noget nyt var der opstaet en industri, der helt ndrede gamle
arbejdsformer og forhold.

Det sammenhold, der tidligere trods alle rivninger i almindelighed havde va-
ret mellem mestre og svende inden for samme fag, eksisterede ikke mere. Meste-
ren og da iser fabrikanten var blevet arbejdsgiver og svenden arbejder. Han
kunne nu kun i de farreste tilfzlde regne med selv at blive mester, men maétte
se en fremtid som industriarbejder i mode, og hans syn pa faget blev da i visse
henseender et andet end for. At tilhgre et bestemt fag var ikke forbundet med
nogen szrlig vaerdi; faget blev slet og ret betragtet som et levebrad.

Ofte blev man nu industriarbejder i samme by, hvor man var udlert, uden
nogen sinde at have forladt den. At ga pa valsen var ingenlunde som de gamle
vandringer en faglig forpligtelse, og sadan foltes det heller ikke, selv om man
nok sa meget i nasten alle faglige sange beremmede den fri svend, der intet
behgvede at finde sig i, men sagde farvel og gik sin vej, hvis det passede ham.
Det var sikkert et udtryk for en onskedrem, pa samme méde som nar man sang
om svenden, der kun arbejdede for det radeste guld.

Nar udlerte svende fra de storre byer nu overhovedet gik pi vandring, var
det ofte kun pa grund af eventyrlyst, for at komme ud at se, og sddanne van-
dringer gik naturligvis undertiden til udlandet, p& samme méde som fremmede,
iszr tyskere, kom hertil. Vandringen kunne ogsa sattes i gang af midlertidig ar-
bejdslashed, hvad der vel en tid lang var den hyppigste grund. Fra de sma byer
tog man i regelen pa valsen simpelt hen for at finde arbejde, hvad de sm& kob-
steders mestre ikke kunne byde pa. Vandringen holdtes da szdvanligvis inden
for landets grznser og afsluttedes, nar man fandt mere fast arbejde. Mélet var
ofte slet og ret Kgbenhavn eller den storre provinsby, hvor der i gjeblikket var
mest arbejde at fa, idet der dog naturligvis altid var nogen, der blev pa lande-
vejene, sa lenge de kunne, til de endte pa fattiggirdene.

De gamle herberger under lav og oldgesel var nu vak. I stedet var der sven-
dehjemmene, der horte under rejseforeningen, som svenden for et ringe kontin-
gent kunne vare medlem af. Indmeldelse skete som regel gennem fagforeningen,
der nu sammen med rejseforeningen mere og mere overtog ziinftens opgaver. I
90’erne kostede indmeldelse i rejseforeningen 1 kr., og kontingentet var 50 ore
om maneden. Medlemskab gav ret til en a to dages kost og logi, nar man kom
til et hjem. Havde man undervejs nogenlunde regelmassigt arbejde, var der til-
med mulighed for lidt understattelse fra fagforeningen, hvis man var medlem.
I modsat fald kunne man péregne en smule sgeskenk« i form af kontanter fra
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svendehjemmet. Dertil kom s& endelig, at vandreren ofte ville fa lidt »rejse-
penge« bade af mester og kolleger pa de varksteder, hvor han kom for at soge
arbejde, ja faktisk var det vel sadan, at arbejdssegning mange gange kun var et
paskud. Det er sikkert rigtigt, nar en svensk smedesvend, der dengang vandrede
her i landet, fortzller, at en vandrende svend ved at udnytte alle disse hj=lpe-
kilder i virkeligheden kunne vare fuldt s godt stillet som en arbejdende.

Gik turen til udlandet, fandt man ogsd i Tyskland fremmedherberger, hvor
enhver handvarkssvend kunne tage ind mod at aflevere vandrebog og betale
indstand, i regelen en 25-50 gre. Desuden fandtes i Tyskland nasten overalt de
sakaldte »Herberge zur Heimath«, hvor man kunne bo gratis. De var af kriste-
ligt tilsnit, og de adskilte sig fra de almindelige herberger bl. a. ved, at der var
andagt morgen og aften. I adskillige tyske byer modtog man endvidere en be-
skeden »stadsgeskenk«, nar man ankom, ligesom man nu ogsa mange steder
i en vanskelig situation kunne ty til den danske konsul. Naede man helt til
Schweiz, kunne Den Skandinaviske Forening i Ziirich yde en handsrzkning.
Denne forening eksisterede i gvrigt helt til mellemkrigstiden.

sHer finder ikke hgjrestet tale sted, og uanstendig tale og sang er bandlyst,
siges der om de tyske Herberge zur Heimath til forskel fra svendehjem og almin-
delige fremmedherberger, og det skal nok passe, at omgangstonen pa de fleste
herberger og svendehjem stort set har svaret til den, der herskede pa ziinftens
sidste tid. »Det nytter jo ikke at nzgte,« fortzller en grovsmed, der vandrede
pa Fyn i 90’erne, »at snapsen var grundpillen, alfa og omega, for den rejsende
svend. Selvfglgelig, der var undtagelser, der kun drak hvidtel. Det gjorde vi
andre ogsa — til snapsen!« Luseplagen var almindelig blandt sddanne farende
folk, og renlighed har i almindelighed vzaret et gmtaleligt spergsmal. Ved mind-
ste form for udslat pd handerne sendtes svenden til lege for at fa en attest pa,
at han ikke havde fnat, at han var »spatfri«. I modsat fald matte han under-
kaste sig en ret brutal tjerekur, der havde ry for foruden fnatmider at kunne
fjerne bade hud og ked. Béade her og i Tyskland var det almindeligt, at her-
bergsfaderen eller svendefatter undersegte den nyankomne grundigt for lus, og
det var en fast regel pa alle herberger, at svendene skulle sove negne for ikke
at komme til at overfore eventuelle lus fra kleder til seng.

Nar man tager i betragtning, hvor grundfastede de ziinftige skikke har veret,
kan man undre sig over, s hurtigt de forsvandt her i landet. Vi herer ganske
vist fra begyndelsen af dette arhundrede, hvordan kebenhavnske smede, nar de
kom til en ny arbejdsplads, skulle betale »indstand« i form af en flaske brende-
vin, som blev drukket ved at gi pa omgang mellem de ny arbejdskammerater,
men heri ligger dog kun en fjern efterligning af velkomsten. Det skete ogsa, at en
smedesvend kunne stikke en lerling et par lussinger, nar han havde set ham
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ryge pa gaden om sondagen, en ret, der i ziinftens tid helt var forbeholdt sven
dene. Endelig var jo altsa betegnelser som geskank o. 1. bevaret.

I Tyskland havde visse skikke dog ligesom overlevet bedre. Der hang stadig
pa mange herberger en sort tavle, hvor mestre, der sagte svende, kunne lade sig
skrive op. En tysk smed, der siden slog sig ned i Danmark, fortzller, hvordan
han til gengzld for sin indstand i fremmedherberget i Berlin modtog en flaske
brendevin og en kande ol. Sa snart han satte flasken for munden, blev den revet
fra ham for si at ga fra mund til mund, og pa samme made gik det med ollet.
Kun fordi en kollega hviskede det til ham, lagde han flasken pa bordet, da den
kom tilbage til ham, hvorefter folk gik deres vej. Hvis han havde stillet flasken
pa bordet, havde han veret forpligtet til at give endnu en omgang. Alt dette
har sikkert sin rod i velkomsten og visse andre ziinftige drikkeskikke, som i gvrigt
har overlevet mere sejlivet end noget andet fra ziinften.

I Tyskland skulle smedesvenden for 1914 ogsd helst kende en smule overle-
veret handvarks-skik, i hvert fald hvis han ville soge arbejde pd mindre vark-
steder. Nar han kom til varkstedet, skulle han lade ranselen std udenfor. Frak-
kens tre gverste knapper skulle vare knappede, og nar han kom ind, skulle
han holde hojre hand op til hovedet, treede hen foran ambolten og sige: »Med
gunst treeder jeg herind efter handvarksbrug og skik«, hvorefter mesteren spurg-
te: »Fremder Schlosser?« Nar svenden sa pd samme made havde svaret »Frem-
der SchlGsser«, var blevet budt velkommen, havde oplyst hvad landsmand han
var, og hvor han sidst havde arbejdet, og i stedet for arbejde havde féet en lille
geskznk, skulle han slutte af med et »med gunst, jeg siger tak for gaven efter
handvarksbrug og skik. Lykke op!« Hvortil mesteren svarede: »Lykke till«
Dette var naturligvis en efterklang af ziinften, pd samme made som nar man
endnu kaldte en sidan rundgang fra varksted til vaerksted for omskuning.

Men der blev stadig forholdsvis ferre og faerre, der gik pa valsen uden for
landets grenser. Det gazlder for smede som for andre fag. Den ny tid bragte
ganske vist visse fordele med sig for naven. F. eks. var togene et sa relativt billigt
transportmiddel, at mange i Tyskland indskrenkede sig til at ga til fods over
Liineburg hede, hvad der til gengzld ogsa blev anset for noget af en pligt,
hvis man skulle regnes for en rigtig nav. Men toget var nasten ogsa den eneste
fordel. Grenserne voldte flere og flere vanskeligheder, der var fagforeningerne,
og sporgsmil om arbejdstilladelse begyndte si smat at melde sig her og der. Sa
kom farste verdenskrig, der betad et afgerende brud. Vel var der naver, der tog
udenlands i mellemkrigstiden, men de kan vanskeligt sammenlignes med dem
fra blot for 1914. S meget betad forste verdenskrig, og den blev ret hurtigt ef-
terfulgt af nazisme og endnu en verdenskrig, der bragte enhver form for van-
dring pa faget i traditionel forstand til opher.
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SMEDESPROG

Gamle ord og gammensord fra smedenes verden,

ved ordbogsleder, magister Kaj Bom.

Det begav sig for nogle ar siden at en valgerforening i hovedstaden skulle op-
stille en ny folketingskandidat. Partiledelsen havde sin idé, men den faldt ikke
serlig godt i bestyrelsens smag. Sagen var efterhanden ved at g i hardknude,
og selveste partiformanden, der vist tillige var statsminister, tog ud for at klare
@rterne. Madet blev ikke ret gammelt for belgerne gik si heje som huse, og
partiformanden tillod sig i debattens hede en brysk bemarkning.

Hvad han nok ikke skulle have gjort. Thi da lettede en smed blandt de me-
nige bestyrelsesmedlemmer sig en kende fra sit s#de — en sand ka&mpe pa alle
leder, siledes som man ellers bedst kender dem fra Sikker Hansens og andres
romantiske arbejdertegninger — og lod sin ramklods af en nzve (der for resten
til daglig nzasomt kazlede for przcisionsarbejdet ved en kvartmillimeterdreje-
bznk) drene i bordet, sa bordpynten klirrede. »N& si vi ska snakke smede-
sprog!!!«. Og det gjorde han sa.

Man ter roligt fastsla at vi medborgere fra de mere vege og blege professioner
stadig har det samme syn pa smeden, som helten i vores anekdote indirekte gav
udtryk for med sin basrost. Noget med negen, svartet overkrop, der lyser i
smedjens morke nar ilden fra essen luer op, en bringe som en tyrs og armmusk-
ler som Jagerspris-egenes grene. Noget rasterkt, robust, firskarent — og (der-
for ogsa) djarvt, drajt, uden dikkedarer. Nedstamning i lige linie fra den brave
kraftkarl Tor, den uovertrufne mester i hammerkast og hammerslag fra en lyk-
kelig tid da man ikke malte intelligenskvotienter.

*

Udviklingen har sandt nok fort med sig at den nedarvede forestilling om smeden
som en sveddryppende jette i indedt kamp med det harde, ildsprudende jern
ma revideres grundigt. Men han star sig alligevel. Svare tab har hans stand
ganske vist lidt i tidernes lgb: Lurstsberen, harniskmageren, sverdfegeren, kande-
stoberen, blytekkeren, nilemageren, beslagsmeden og endnu flere blev rendt
over ende af den forbedrede teknik; men til gengzld udvidede opfindelserne
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smedenes virkeomrade i en sadan grad at der vel nzppe eksisterer en branche
sa mangfoldig som netop hans. Taget under ét skal smedene af 1 dag nok vare
mindst tusindkunstnere.

Om denne udvikling henimod at file og pudse, male og regne ud med tre
decimaler i stedet for at teve pa jernstznger og overmande kildne heste sa har
affadt en afblegning og indterring af fagets sprog, ja det skulle vi fa et indtryk
af om nogle sider, nér vi giver os i kast med smede-slang’en.

Men for vi nar sa vidt vil vi kaste et blik pa selve hoved-ordene i smedefaget,
de centrale betegnelser fra ®ldre og nyere tid. Det er interessant at se for os
nutidsmennesker, der trzffer smeden inden for alverdens brancher, hvorledes
udviklingen pa en méde er géet i ring. I den ldste tid vi kender var smed nem-
lig simpelt hen betegnelsen for hindvzerkeren som sddan; andre var der helt
enkelt ikke. P4 oldnordisk beted smidr »hindvearker« i vid forstand. Ikke alene
hed en skomager skésmidr og en murermester steinsmidr; men digteren og slags-
broderen Egil Skallegrimsson kunne endda kalde den glbryggende havgud Agir
for 6lsmidr, »elsmed«. Derfor hedder pi moderne islandsk en urmager endnu
irsmidur og et bogtrykkeri prentsmidja (»prente-smedje«).

Hvad ordet smed kommer af kan ikke oplyses med sikkerhed. Teorier er der
nok af — maske har ordet egentlig noget at gere med stobning og ikke med
smedning — men oprindelsen synes at fortabe sig i urtagerne. Der er gjensynlig
ting som man ikke skal sperge om; smeden har bare altid varet der. Bar den
straffens engel ved indgangen til Paradis maske ikke et flammesverd? Og hvem
siger at man ikke snart udbyggede den paradisiske sikkerhedstjeneste med et
smedejernsgitter? — Men for at ty ind pa realiteternes terrzn igen: Vi kan
minde om at ordet er blevet et meget populart efternavn, i danske, tyske, engel-
ske eller latiniserede former som Smed, Schmidt, Smith eller Faber, Fabricius
(fabrik betyder egentlig »vaerksted«).

Hvis man ikke ligefrem er kok eller bager eller farmaceut eller sprogmagister
skal det ga maerkeligt til om man ikke har visse redskaber fzlles med smeden.
Forst blandt disse elementzre opfindelser nzvner vi hammeren. Glosen betyder
egentlig en klippe (endnu som navn pa Bornholms nordspids) eller en sten, der-
efter en sten man bruger som slagredskab; surr den med en stump tarm til en
tregren, sa har De verdens forste hammer! Sandelig, oldtidsforskerne kunne
med held foretage opsigtsvekkende udgravninger pa nutidens ordbogsreoler.

Som giver ikke »hammer« noget efter 1 ®lde og interesse. Det er egentlig
samme ord som »en sgm« (kjolessm), og dermed det gamle navneord til ud-
sagnsordet at sy. Sommet er altsd egentlig det redskab som man samler, hafter
sammen med. Og vi kan med det samme tage tang: Det betyder sdet der klem-
mer sammen, forbinder«, og er beslegtet med en (land)tange.

Men lad os sa ga til smedesprogets serord. Esse er ogsa gammelnordisk; det
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synes at betyde: aske-pladsen. Ambolt har vi derimod lant fra plattysk i middel-
alderen; am- er en form for an-, og efterleddet er beslegtet med »en bolt« og
— fjernere — med latinsk pellere »at sla« (vi kender det fra det nye ldneord
pro-pel = »det der slar, driver frem«). — Léneord? Vil det da sige at vores
xldste smede stod og bankede det gloende jern i de bare nzver? Nz, vi hivde
et hjemligt ord i zldre tid: en eller et sted (endnu i jysk og svensk, og vist i
Stevns der i sa fald har navn efter klinten), egentlig: »det stotte, steedige, urok-
kelige«. De ®ldste ambolte var af sten; man gatter at det er udviklingen i tek-
nik, fra stenplade til jernredskab (endda med horn?) der har bevirket ord-
skiftet.

I det hele er det tyske fagord der preger smedesproget, ligesom de al-
lerfleste andre fagsprog. Kebstzdernes handvarkere var toneangivende, og de
var fra begyndelsen og langt ned i tiden tysk fodte eller dog tysk lzrte. Skruen
har en kerv (egentlig: indskaring; beslegtet med det nordiske karve-stok) og
gevind (jf. vinde garn = sno) eller g@nger (egentlig: om-gange). Til samlinger
kan ogsa bruges nitter, nagler (dette dog et nordisk ord, i familie med negl og
nellike), eller bolte (jf. ovenfor under ambolt) med motrikker. Det sidste er et
lojerligt ord. Egentlig betyder det slille moder, morlil« (plattysk miitterken),
sigtende til duppedittens hulhed der slutter om skruen; man taler jo ogsa om
hunskrue og hanskrue. Vi star over for et af de utallige tilflde af seksual-inspi-
ration i fagsprogene; lad dette officielle og nu udviskede eksempel danne pia-
nissimo-optakten til de mere hojrostede kraftgloser vi trzffer lengere nede, i
slang-afdelingen.

Noget »tysk« smedevarktsj: mejsel (egentlig: »en hugger«), kerner (man
laver smi, korn-formede fordybninger med den), dorn (samme ord som dansk
torn; vi taler jo ogsd om en torn i f. eks. et bzltespende), dorslag (som man
sldr durk igennem med; sofolk »haler dor«, nar de haler et tov gennem en blok),
klup (beslzgtet med sat klove«, egentlig om klgvet, spaltet trz som man kan
klemme noget sammen med), snekke (egentlig »snegl«), skruestik, osv.

Helt mundlamme er vi dog ikke, hvad d anske benzvnelser angar. Man
bruger/brugte en belg (altsd i ®ldgammel tid et tzt dyreskind!) nar man skal
have rigtig varme eller hede (eller hits, som det jo dog ogsa hedder, efter tysk)
pa. Arbejdet gas efter med en fil, og stenger saves over med en nedstryger, et
ord som synes at vere pzredansk selv om man ikke kan klare dets betydnings-
massige oprindelse.

Blanding af hjemligt og fremmed finder vi ogsi inden for udsagnsordene.
Gamle nordiske (danske) ord er bl. a. hamre, smede, stobe, herde, sko (heste)
og smoge (smoge hjul = sztte hjulringe pa). Men besld er, om end i meget
gamle dage, kommet til os fra tysk, ligesom dreje og svejse. Svejse betyder egent-
lig »bringe i sved«, og er i familie med ord som svide og svitse; man kunne
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lig til gresk Kypros = Cypern, efter oldtidens vigtigste fundsted), tin og mes-
sing (fra slavisk?), der alle er indlant s3 tidligt at de nzvnes i de zldste ger-
manske skrifter, foruden adelmetallerne guld (selviolgelig: »det gule metal«)
og solv, hvis oprindelse er ukendt.

Senere oges rekken med nyttemetallerne zink (fra tysk; zinkspat eller kisel-
zink hed pa ®ldre dansk galmeje, der er samme ord som det moderne kadmi-
um, dannet 1817), blik (»det blinkende«, i slegt med »hav-blik« og »aje-
blik«), krom (opdaget og navngivet ca. 1800; grask chroma = farve, if.
»poly-krom« = mangefarvet), bronze (lant til dansk i 18. arhundrede fra
fransk bronze og italiensk bronzo; legeringens navn betyder egentlig: »fra
Brundusium« o: Brindisi i Italien), tombak eller rodgods (tombak 1ant i 18. ar-
hundrede via hovedsprogene og portugisisk fra malajisk tambaga = kobber;
rodgods i 19. arhundrede fra tysk rotguss hvor -guss betyder »det smeltede«)
og aluminium (dannet for ca. 150 ar siden til latinsk alumen »alun« som
grundstoffet kan udvindes af). — Selve ordet metal kan ogsa nzvnes her med
god grund, idet det i fagsproget bruges specielt om messing, rodgods. Vi har
lant det ca. 1600 fra grask metallon = en mine, et ord der ogsd ligger til
grund for medalje og medaljon.

Nikkel er et ord som formelig damper af kulturhistorie: Metallet blev op-
daget og navngivet i 1751 af svenskeren Cronstedt. Han kappede forparten af
det xldre tyske kupfernickel, en benzvnelse pa et mineral der nok ligner kob-
bermalm men alligevel ikke indeholder kobber. Nar datidens tyske bjergmand
lod sig narre og forgeves sogte at udvinde det attraede kobber af nikkelmal-
men, tolkede de i deres harme »bedraget« med at der matte vaere overnaturlig
sabotage og hekseri med i spillet; deraf malmens navn, idet nickel pa tysk
bruges om en drilagtig and (nickel er kzlenavn for Nicolaus, Niels og saledes
en halvbroder til den danske nisse; optraeder ogsa i laneordet pumper-nikkel,
direkte oversat: »Fise-Niels«, hentydende til virkningen af at spise rugbred).
— Samme overtroiske indstilling har givet os metalnavnene wolfram (se neden-
for) og kobolt. Kobolden, bjergnissen, matte tage ansvaret for at selvssgende
minearbejdere blev skuffet af den skinnende koboltmalm der i lange tider ansés
for vardiles, ja direkte solv-opzdende!

Hvilket svelg er der ikke mellem disse naivt-mystiske naturfilosofier (hos
leg og lerd) over mineralrigets f&nomener, og det rationelle arbejde i nu-
tidens metallurgiske laboratorier for at imedekomme teknikernes krav om
materialer af hidtil uset styrke og modstandskraft, forelabig kulminerende med
hensynet til jet-motorer, atomreaktorer og rumraketter! Til avisleserens dag-
ligkost herer nu betegnelser som bauxit (efter Baux i Frankrig), rhenium
(opdaget 1925), wolfram (fra tysk; navnet maske fordi man i zldre tid mente
at dette metal som en ren ulv (»wolf«) »ad« af, reducerede tinmangden ved
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medmenneskelig bekymring pa ledelsens vegne (hvis man altsa vel at marke
opfatter det bogstaveligt!).

N4, men »galopsmeden« og de andre »broksmede« er der flere slags af. Bl. a.
ciseloren, der i kampens hede har svejset ubeh@ndigt og derfor ma gi de
verste fejl efter med en hammer. (Andre lader bare slaggen fra forrige svejs-
ning sidde nar de svejser videre: slaggesvejsere). Eller frikadelledrejeren som
ikke har faet sit arbejde pant rundt; han drejer ovalt, eller arbejdsstykket er
blevet s@ rundt som et hestehoved (men heller ikke mere). Naglevrideren er
slem til at sld naglerne skzve. Han fir dem i gvrigt fra somkogerne, nagle-

varmerne. — Landevejstrafikken har skabt stillingsbetegnelser som bulerettere
eller bulesmede (pladesmede) og cykelsmede: cykeldoktor, slangetemmer,
cand. cyk. — Skibsvaerfterne er hjemsogt af »rotter«: verftsrotter (varftsarbej-

dere der border indkomne skibe) eller tankrotter (arbejder i olietankene). —
Ja, og sa det gamle militzrord hestemekaniker om en beslagsmed; det er —
eller var — jo ogsd noget med trafik.

(Elektro-)Svejseren hedder en gnistrer eller — med nogen skepsis over for
arbejdets holdbarhed? — en limer. Han slipper dog billigere end lortemolleren,
ham der i en stor, mellelignende maskine blander komeg og andre rare sager
pa et stoberi. Hardest gar det dog vist, hert med fagfolks erer, ud over kold-
smeden, som ikke sorger for tilstrekkelig hits: Koldsmeden tager Fanden lyder
den dystre spadom — undertiden med tilfejelsen: - - til fyrboder (vel for at
han til bunds skal lzre begrebet overdadig varme at kende!).

Lad os slutte denne razzia blandt smedene med at minde om at smed er
den populzreste af de betegnelser der indgar i drilleudtryk for andre fags ud-
overe. Det er ganske naturligt at man pa jernbanen kalder lokomotivigreren
og fyrboderen for smede, eftersom de er uddannet som smede eller maskin-
arbejdere. Og ligeledes at man til sgs taler om 1. smed, 2. smed osv. = 1. osv.
maskinmester (maskinchef). Men sa frikadellesmed om en kok? Eller klokke-
smed om en urmager, persillesmed om en gartner, kitsmed om en glarmester
eller finkesmed om en slagter? — Det er ganske kuriost at se hvordan nydansk
slang, ved et rent og skart tilfzlde, udtrykker sig ganske pa linie med vikin-
gerne og deres nzrmeste efterkommere nar de talte i ramme alvor (jf. for-
bemarkningerne til denne opsats).

Blandt smedens varktojer og redskaber marker vi os sla’treet, ogsa kaldet
han-mer’en i et fortvivlet forseg pa at undga det forterskede ord »hammer«.
Makker kikser sit slag pa et kompliceret arbejdsstykke. Jjeblikkelig lyder det
trostende-opmuntrende fra den rare sidemand: »Ja, bare sla til! Det skal vere
en spade.« Er der ingen saft eller kraft i hammerslaget faldes der den knu-
sende dom: »Du slar sgu som med min gamle hat!« Men fejlen kan selvfolgelig
meget vel vaere det elendige redskabs; sa skal hammeren have lidt klangfedt,
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hedder det smed og smed imellem. Det kunne f. eks. bolsjehammeren godt
traenge til (en szrlig hammer med et gult, gennemsigtigt hoved af ebonit eller
plastik a la rav eller sucre d’orge-bolsjer). Og den alt for blode mejsel siges —
grazm jer ovre i hovedlandet! — at vare af jysk sejstal.

Hvis en nitte (en plok) giver sig til at dejse om, idet den skal slas i, ddner
den. Et ujazvnt hul kan have flip og kravetoj pad, nar det er lavet med et slovt
bor. Et bor der anlober pa grund af for sterk varmeudvikling kommer til at
lide af lupus. F. eks. en cylinder kan vare udstyret sa feminint som med snor-
liv, nemlig nar der er en synlig fure ved overgangen fra den ene dreje-tykkelse
til den anden. Lus er de partikler der mejsles af efter en svejsning, eller det
materiale som trykkes ud nar man lokker hul i en plade. Kniber det med ild
i essen kan det have den opsigtsvakkende forklaring at der er mus i ilden. —
En smed kan vare si »skrap« at han kan smede et pissehus i én varme!*)
Men s& banker og regerer han ogsa sa smedelopperne eller smedelusene (glod-
skallerne, hammerskallene) fyger ham om orerne.

Nu begynder det snart at blive kriminelt, for vi er ikke fardige med red-
skaberne endnu. Men vi kan kredse et gjeblik endnu som smeden om det alt
for varme jern. Svejseren henter sin »drivkraft« fra granaterne eller endda
atombomberne, dvs. iltflaskerne. Den transportable esse (felt-essen) lyder ogsa
navnet tredegeden, ligesom rokken er drejebenken (knurrerokken hvis den har
kendt meget bedre dage). — P& skibsvarftet retter man plader ud med to
rugbrod, svaxre jernblokke; hvis to plader ikke nar sammen hjzlper man sig
med en elefantfod. Lyder dét drabeligt, sa er det til gengzld uhyre beskedent
at sige flodekander om de k@mpe-spande (med tud) som transporterer tonsvis
af smeltet jern fra ovn til arbejdssted i én mundfuld. — Selv en smed kan fa
nok af larm: Han kalder trykluftboret for helvedesmaskinen, mens nittemaski-
nen slipper en anelse billigere: kanonen.

Forunderligst af alt i hele denne varktejssamling og maskinpark er dog vel
ostefreseren eller camembertfraseren. Det lyder direkte naturstridigt; skulle det
vaere nedvendigt med en frasemaskine til et sa mygt produkt som en smeoreost?
Humlen er at den pagzldende maskine leveres fra maskinfabrikken i Heng,

*) Jeg kommer til at tenke pd et sire lunerigt udtryk som man kan finde i vores [grste
store danske ordbog, altsd allerede ca. 1700: At sld to spm af én hede betpd si meget som
at blive velsignet med tvillinger! — I det hele kunne det vre interessant at se pid de udtryk
i fxllessproget hvori smeden optrxder: Af »mange takhe dpde smedens hat (ja for
hvad skulle dens armec herre ellers give den? Kun en skxlm giver mere end han har, og
»Mange take var tit alt hvad smeden fik af sine kunder); Passe pd som en smed (nemlig
nir han har mange jern i ilden); Ellers falder fars (5: mesters?) hammer!; Hvad der kurerer
en smed kan sl en skredder ihjel (miske har personerne veret ombyttet i talemidens xldste
form; det ville passe godt med hele den hyperintellektuelle, gennemironiske udtryksméde i
mange af vores xldre fyndord); Hvad for en smed? (Igsrevet [ra en nu glemt anekdote A la
»Goddag mand pkseskaft«?? I hvert fald utolkeligt nu om dage). — Men hele dette stof har
sinedene jo ikke patent pé.
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dén vestsjellandske by der ogsa — om end i ganske andre lokaler — produ-
cerer de bekendte oste! — Mens vi tangerer firmaer kan vi lige i farten op-
lyse at Brok & Virvar er B & W, Klud & Gulvspand Glud & Marstrand, og
at Smedenes Kirkegird er eller var F. L. Smidth.

Tilbage til redskaberne. Nu ma vi til det. En l@rlingetroster (lerlingens
trost) er en tapudtrazkker, et redskab til at trackke knakkede skruer og snit-
tappe op med. Men den hedder faktisk ogsa en jomfrutroster, eller endda en
ornepik, et ord der ydermere bruges om en lgs amboltdorn. Sidstnzvnte betyd-
ning har ogsa det almindeligere prestepik™), der i dansk slang bruges om meget
mellem himmel og jord: egerngnavede grankoglestilke, dunhammere, kongelys
og meget mere — i smedesproget saledes yderligere om det store koniske, op
fra gulvet ragende jernrer som man sxtter ringe ned om under smedningen
(til tider endda forfremmet til borgmesterpik). — Det gruelige udtryk kan
danskerne ikke tilregne sig zren af at have opfundet; det optrader i tysk alle-
rede 1539, og er ogsa gammelkendt i engelsk og fransk.

Mens vi er sa godt i gang: Amagerkussen er en lille, bojleformet tingest som
sttes om noglens hoved for at man kan have tag pa den mens kammen til-
files. Dette skonne ord har en ngje pendant: amagerfisse i snedkersproget hvor
det betegner et nogleskilt i empirefacon (som man jo ogsd kan sige)*¥). —
Mere tamt falder det herefter ud, at hul- og top-nogler hedder han- og hun-
nogler eller adam- og eva-nogler, for resten ogsa Hans- og Grete-nogler (Grete
om de kvindelige konsdele vil mange sikkerlig have truffet; »Det skal gd som
pit i Grete« krzvede en gammel bornholmsk skibbygger siledes af en vellykket
stabelaflebning). Tilsvarende skelner drejeren mellem han- og hun-recesser.

At konussen, der jo er kegleformet (dét betyder ordet netop), kaldes kénossen
er et oplagt eksempel pa det (uartige) vrovleri der herer med i al slang. Der-
imod har wvridefitten sine folkelige papirer i orden. Ordet bruges pa dansk i
flere tilfzlde om hvad der vrides med eller er vredet. Almenkendt er det om
klejner; i metalfaget sigter det til et svaert redskab med en fals som man bruger
nir man f. eks. skal vende en jernbaneskinne eller rejse en tung plade. —
Endefrazseren (skaftfreseren) har ikke undgaet sin skebne: h@morroidefraser.

Sa er vi ved at mangvrere os ud af stormcentret igen. Vi skal lige have
overstaet at blar eller pakgarn yndefuldt betitles mofittehdr, men derefter nar
vi til papegojemoget (= paksalve), et interessant ord fordi det synes at give
forklaringen pa det gadefulde »rigssprogs«udtryk »hele gogemoget« = rub og
stub (af noget som man foragter). Holder forklaringen stik vil det altsa sige

*) Bag betegnelsen ligger sikkert populxr-anatomiske spekulationer over arsagen til de store
bgrnekuld i fortidens prastegirde.

*+) Kgbenhavnerne har nok gjort sig deres tanker ved synet af de bredhoftede torvekoner
fra Amager.
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at gogemoget er en avkortning, hvad der jo passer fint med at man i tale-
sproget kan sige en goje om en (tam) papegsje. Og hvem har for resten nogen
sinde set skarnet fra gogen, den eneste redelgse af alle vore fugle? — Har jeg
ret, bar De altsa stave gojemoget og ikke (som retskrivningsordbogen) goge-
moget, neste gang De skriver forretningsbrev!

Og lad os sa slutte oppe i de renere luftlag med skibbyggernes kritisk-selv-
ironiske fikserbillede om en arbejdstegning.

*

Selv om vi langtfra fik alt nzvneverdigt med i denne opsats, har vi dog vist
oplevet nok til med god samvittighed at afsige den kendelse om smedenes og
i det hele metalfolkenes sprog, at vklangfedt« — dét sukker det ikke efter. Og
at smeden ikke er bange for at fa sit fedt selv. Ganske vist iszr af sine egne,
og med en afvebnende humor.



SMEDEN PA DEN DANSKE SKUEPLADS
Af professor, dr. phil. Torben Krogh.

Reprzsentanter for jern- og metalfagene blev ofte benyttede som teaterfigurer
langt tilbage i tiden, og da ikke mindst den store og stzrke smed. Allerede pa
oldtidens grask-romerske teater forekommer han i skikkelse af Hefaistos, ildens
og smedehandvarkets gud, om hvem den antikke mytologi har ikke s3 lidt at be-
rette. Hefaistos, der er son af Zeus og Hera, kom vanfer til verden, af hvilken
grund hans misforngjede moder kastede ham ned fra himlen. Han faldt i
havet og blev plejet af en havgudinde, hos hvem han opholdt sig i ni ar. For
at havne sig pa sin moder forfzerdigede den guddommelige smed en kunstfzr-
dig trone, som holdt hende fast ved usynlige l&nker, og hun blev kun lest fra
det ubehagelige fangenskab ved at love ham en skon kvinde til hustru. Karlig-
hedsgudinden Afrodite blev sa tvunget til at gifte sig med ham; men da hun
ikke fandt videre behag i sin halte mand, var hun ham utro med den flotte
krigsgud Ares. Imidlertid overraskede Hefaistos de elskende, som han fangede i
et kunstigt net, sa de blev til spot og spe for de svrige guder.

I ren=ssancetiden, da man ivrigt sogte at genfode den antikke kultur, blev
historien om smedeguden ofte bragt pa scenen, tidligst i de pragtfuldt udstyrede
forestillinger ved de italienske fyrstehoffer, og det bor bemarkes, at man nu
med forkazrlighed benyttede det mytologiske treklavers latinske navne: Vulcanus,
Venus og Mars. I Danmark meader vi for forste gang den pikante beretning i
det bibelske drama »Samsons Fangsel« fra 1599, skrevet til opferelse for skole-
disciple af den talentfulde Viborg-praest Hieronymus Justesen Ranch. Da Dalila
i dette meget feengslende stykke, der bade indeholdt alvor og skzmt, vil aflokke
Samson hemmeligheden bag hans styrke, lader hun sine terner synge for den
jodiske kempe. Samson er trat, vil gerne sove, og siger sa:

sKvader I om den sorte smed,
da slummer jeg vist pa denne sted«.

Derefter folger sa sangen om Vulcanus og fru Fende (dvs. Venus), der har fol-
gende meget passende omkvad: »Sov vel, mit hjerte, uden al smerte« eller »Sov
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vel, mit hjerte, 1 vé og smerte«. Den farste af de 13 folkevisepragede strofer
lyder saledes:

Vulcanus var en smed af mod,

fru Fende, hans viv, ham spotte lod,
med Mars ville hun helst holde fod,
hun mente, hun var sin mand for god.
Sov vel, mit hjerte, uden al smerte.

Der berettes si videre om det hede forhold mellem Venus og Mars; men den
halte ®gtemand tager havn:

Der han sprang i den hores seng,
hin smed blev ham sa ond en dreng,
der Mars fru Fende i favnen tog,
opsprang det garn og over ham slog.

Vulcanus henter nu sin tunge hammer og giver dem begge en drej omgang,
hvilket resulterer i, at den letsindige kearlighedsgudinde udbryder:

Mandlille, mandlille, sl ikke si!
Jeg skal for Eder std og ga,

jeg kalder Eder aldrig mere
kulfurst, kulbrznder, pa liv og are.

Det er typisk, at for Justesen Ranch, den gode, protestantiske prest, der i sin
komedie skal prazdike dyd og moral, er det guddommelige karlighedspar ble-
vet til en almindelig utro hustru og hendes fordemmelige elsker, som begge i
hoj grad fortjener en dygtig revselse af den bedragne agtemand.

Under Irederik IIT opfertes i riddersalen pa Kebenhavns slot talrige sa-
kaldte »Hofballetter«, hvori den forlystelsesglade dronning Sofie Amalie ikke
sjzldent viste sine fardigheder i den vanskelige dansekunst. I disse pragtfulde
forestillinger, som bestod af en blanding af sang, dans og pantomime, forekom
ikke alene den vanfere Vulcanus med sin hammer i folge med talrige andre
antikke guder; men der optradte ogsa blandt et passende udvalg af hindveer-
kere, almindelige jordiske smede. Dette var saledes tilfzldet i en ballet, »Unter-
schiedliche Oracula«, der opfertes 1655. Dronningen udferte ikke mindre end
fem forskellige partier, og i en af de mange afdelinger blev man prasenteret for
tre smede, som »er trette af deres arbejde«. Situationen er typisk, for i adskil-
lige dramatiske varker skildres netop med forkarlighed smedens arbejde som
uhyre anstrengende.

Omkring ar 1700 engagerede den meget teaterinteresserede Frederik IV en
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fransk hoftrup, som blev ledet af den dygtige aktor René de Montaigu, der se-
nere skulle fa den sterste betydning for grundleggelsen af en dansk skueplads.
Hoftruppens fornemme repertoire bestod af varker af de forende franske dra-
matikere, og blandt de opferte stykker trzffer vi et enkelt, hvori en smed spiller
en ganske vist ikke videre omfangsrig, men til gengzld hajst vigtig rolle. Det
drejer sig om La Fontaines dengang szrdeles yndede komedie »Le Florentin«
(Florentineren), der sammen med Moliéres »L’Avare« (Den Gerrige) opfortes
den 11. oktober 1706 i anledning af kongens fodselsdag. Titelpersonen i stykket
er den usympatiske florentiner, Hapagéme, som i ubzndig jalousi holder sin
skenne myndling Hortense strengt indesparret i sit hus. Hun elsker imidlertid
den unge, charmerende Timante, og Harpagéme lader si en smed forfzrdige
en fzlde, et sindrigt konstrueret apparat, som skal klappe sammen om elskeren,
nar han kommer pa beseg. Men smeden, der er en »arlig mand«, holder med
de unge, og ved en prove pa apparatet sorger han for, at den ondskabsfulde
florentiner fanges i sin egen snare. Det er forste gang, efter hvad vi kan kon-
statere, at en smed har vist sig i en komedie, der er blevet opfert pa en scene
her i landet.

Under Montaigus fortrzffelige ledelse begyndte nogle danske studenter i sep-
tember 1722 at opfere skuespil pd modersmalet i et nybygget teater i Lille
Gronnegade. Man indledte med Moliéres »Den Gerrige«, som jo kendtes fra
den franske hofscene, og til anden forestilling valgtes en sensationel nyhed, Hol-
bergs forste komedie »Den politiske Kandestober«, der var skrevet direkte for
det nye foretagende. I det muntre lystspil treffer vi en razkke storartet skil-
drede hindvaerkere og da ikke mindst hovedpersonen, den selvbevidste Mester
Herman, der forsemmer sit kandestoberi for sine tabelige politiske griller. Blandt
de naragtige hindvarksfolk, der eder deres tid pa unyttige diskussioner i Col-
legium Politicum, findes ogsd den forste virkelig levende karakteriserede smed
i den danske dramatiske litteratur, nemlig Franz Knivsmed. Han er abenbart
den yngste i forsamlingen og nzrmest en uforbederlig kvarulant, som til de
andres forslag altid kommer med et skeptisk »men .. .«, nar han glad og gerne
giver sit ungdommelige besyv med. Da den gode Gert Buntmager foreslar en
plan for handelen »pa Grenland og Strat Davids«, svarer han irriteret: »Jeg
marker, at Gertes Votum sigter meer til egen nytte end republiquens (o:
statens) bedstc«, og han bringer derpa i forslag, at man til de vilde i In-
dien skal afsztte netop de varer, som han selv szlger, og sa fa guld i bytte.
Endelig folger hans kostelige bemarkning, som er blevet klassisk: »Vi ma mage
det sa, at de forslag, vi giver ind for ridet, ikke lugter af egen nytte, thi ellers
kommer vi ingen vej dermed«. Her ber ogsi omtales en anden af Holbergs
komedier: »Uden Hoved og Hale«, som opfertes pa Grennegadeteatret, rime-
ligvis i 1724. 1 prologen til dette stykke optreder forskellige antikke guder som
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eskapade med Mars. Den italienske balletmester Antonio Como komponerede
omkring 1760 et sadant dansedivertissement, hvori man s& den hammersvingen-
de Vulcanus’ arbejde med sine ihzrdige hjzlpere i sin sodede klippegrotte, hvori
der stod en ambolt og en smedeesse med bzlg, saledes at de optrzdende altsa
kunne sla, hamre og puste i takt til musikken. Den befordring, man gav fru
Venus, var igvrigt standsmassig nok — hun viste sig i »en stor Luft-Vogn« for-
spzndt med yndige duer.

I 1770’erne indfertes der en ny fransk genre pa den danske skueplads, den
sakaldte opéra comique, som var en blanding af sang og talt dialog, altsd en
slags operette. De charmerende musikskuespil virkede overordentlig tiltrekkende
pa det kobenhavnske publikum, der ikke mindst fandt behag i de igrefaldende
visemelodier, som de franske komponister forstod at give en fint pointeret form.
Personerne i disse sangspil var for en stor del taget fra dagliglivet, og vi treffer
da ogsa foruden pyntelige og glade bender adskillige handvzrkere i det omfat-
tende figurgalleri. Der er serlig grund til at nevne Le Maréchal Ferrant, hvis
livlige og charmerende musik skyldes den i datiden si hejt skattede komponist
Philidor. I en kvik oversazttelse af ingen ringere end J. H. Wessel blev det yn-
dede stykke under titlen »Grovsmeden« i 1779 for forste gang spillet pa Det kgl.
teater og oplevede ialt 35 opferelser. Vi prasenteres for landsbysmeden Johan,
som vil have sin datter, den yndige Lene, gift med en noget aldrende herregards-
kusk. Dette forslag tiltaler imidlertid slet ikke den unge pige, der er sterkt beta-
get af den raske bondekarl Lucas. Johan virker ikke alene som smed, men ogsa
som lzge, og da han skal amputere et ben pa en patient, har han tilberedt en
steerk sovedrik, som Lene ved en fejltagelse serverer for sin elskede under et
stevnemade. Lucas falder straks i en dyb sevn, og den forferdede Lene, der
tror at han er ded, serger omgaende for, at han bliver skjult i kzlderen. Da han
atter dukker op fra dybet, antager man ham for en tyv eller et genferd; men
den rette sammenhang opklares hurtigt og alt ender i fryd og gammen.

Det var et gennemgaende trzk i de franske syngespil, at handvarkerne blev
fremstillet under udforelsen af deres arbejde, og pa teatret gjorde man da ogsa
i dette tilfzlde alt for, at de fornedne rekvisitter var i den fineste orden. De
gamle regirfortegnelser viser, at der i det smedevarksted, hvori hele stykket fore-
gar, var opstillet en esse og ved siden af den en spand, en ambolt og to smede-
tenger med hestesko. Straks nir teppet gar op, ser man Mester Johan i travl
virksomhed. Han arbejder »ved sin esse og slar imellem pa ambolten«, medens
han synger en sang, hvori hammerslagene hgjst anskueligt er skildret i musik-
ken. Da det utvivlsomt er den farste virkelige smedesang, der led fra den dan-
ske scene, skal her citeres et par brudstykker i Wessels overszttelse:
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Handvarksfolk« (1781) er den uheldige frier en brovtende smed, der slas ud
af den pzne og adskilligt mere galante snedker. I den norskfedte Chr. Prams
libretto til syngespillet »Serenaden eller De sorte Naser« (1794) traffer vi som
den skuffede bejler en smed, hvem en arv har sat 1 stand til at erhverve sig en
avlsgard, og som igvrigt — ligesom Mester Johan — med stor selvbevidsthed
fusker i medicinen. At der i samme stykke tillige forekommer en landsbysmed,
vidner jo tydeligt om, hvor populer figuren var.

Det skete ogsa, at smeden flyttede fra syngespillet over i den virkelige ko-
medie. Her m3 forst og fremmest nevnes Chr. Olufsens »Gulddasen«, der op-
fortes forste gang i 1793. Det meget fzngslende skuespil er med sin veltrufne
typekarakteristik og hele behandling af den godt opfundne og meget spzndende
intrige ikke sa lidt pavirket af datidens engelske dramatik, som udmarker sig
ved sit ualmindelig afvekslende og levende skildrede figurgalleri. Olufsens stykke
handler om, hvorledes et forbryderisk soskendepar, forvalter AEbeltoft og hans
sleske soster, forsoger at kompromittere den unge, noble Landsvig ved at tilegne
sig en kostbar gulddése og si kaste mistanken for tyveriet pa den ganske sages-
lose mand. Dasen har de stjalet ved hjzlp af en falsk negle, som landsbyens
smed har forfaerdiget, uden at han dog ved, hvortil den skal bruges. Da det
ondartede seoskendepar senere beder ham om at fortzlle, at en anden person
har leveret ham aftrykket til noglen, lover han uden toven at stikke denne lagn
mod en bestikkelse, bestaende af to tender rug og en fjerding smer til brodet.
Umiddelbart efter overbyder dog modparten, der k&mper for den retfzrdige
sag, dette tilbud, og Christian Smed gar straks ind pa at tale sandhed, hvilket
forer til, at de skyldige jages bort. Forskellen mellem denne smed og hans ret-
liniede kollega med det patriotiske sindelag i Thaarups idyl ma jo siges at vare
betydelig. Vi ser, at man i slutningen af det 18. arhundrede kunne anvende
den ofte forekommende figur, der fyldte si godt pa scenen, pa hojst forskellig
made.

I begyndelsen af det nye &rhundrede indvarsledes romantikken pa teatret
med Adam Oehlenschligers storladne tragedie sHakon Jarl«, der ved opforel-
sen i 1808 blev et bemarkelsesvaerdigt gennembrud for det nye geni som dra-
matiker. I dette vaerk, hvori hedenskabets kamp med den sejrende kristendom
skildres, treffer vi et pregtigt eksemplar af den handvarker, som er genstanden
for vor underspgelse. Det drejer sig om trondernes lagmand, den gennemhazder-
lige Bergthor, en dygtig og erfaren grovsmed, som dog ogsa er i stand til at ud-
fore fine og kunstfulde arbejder. Han viser sig forste gang i sin smedie, hvor
man ved opferelsen sa bade esse, ambolt og redskaber, og adskillige fik sikkert
her mindelser om Mester Johans varksted i »Grovsmedeng, for herfra var nem-
lig alle disse genstande lant. Bergthor er netop i feerd med at smede den konge-
krone, som er tiltenkt Hakon Jarl, hedenskabets ivrige forkzmper i Norge, og
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med en god portion tidstypisk rerelse, og med sin stzrkt understregede karakter-
skildring minder det da ogsd meget om en folkekomedie, i hvilken lasten far sin
straf og dyden sin lon. Den brave kobbersmed, Job Thornberry, rammes af den
ene ulykke efter den anden. Hans eneste datter Mary, som han forguder, er ble-
vet svigtet af sin adelige elsker, hvis fader befaler ham at indga et mere stands-
massigt parti, og af skam over denne forsmazdelige handling flygter hun ud til
en ensom kro pa heden. Hertil kommer, at kobbersmeden p& grund af et 1&n
til en uvederheftig ven er bragt til skonomisk ruin. Da retsbetjentene indfinder
sig for at beslaglegge hans indbo, udtaler han folgende, der abenbarer den
flittige handvarkers haderlige karakter: »Jeg begyndte med Lidet; ved Fliid
og Noisomhed gjorde jeg dette Lidet til Meget. Jeg har endnu aldrig krebet for
nogen Kunde, for at f2 ham i mine Boger, at jeg s3 siden kunne smgre ham
en lang Regning op for lang Credit; jeg tog den Fordel, der tilkom mig med
Rette; jeg betaler hver Mand sit, nu fallerer jeg, fordi en trolas Ven har be-
draget mig, men dog kan jeg betale 85 pro Cent pd Afdrag; de ovrige 15 ma
komme, nar Gud vil. Gid enhver Handelsmand kunne legge Hénden pa Hier-
tet, og sige det samme til sine Creditorer, nar de skal underskrive Accorden.
Interessant nok finder vi her et trzk, der atter og atter gar igen i folkekome-
dien, at handvarkeren har hjertet pa det rette sted og er haderligheden selv,
medens repraesentanterne for det fornemme selskab er behzftet med en rekke
uheldige karakteregenskaber, som ger dem dels latterlige, dels farlige. Alt vender
sig imidlertid til det gode, som det sig her og ber i en sadan komedie. Job
Thornberry har engang for mange ar siden givet en ung mand en handsrakning.
Da denne netop er vendt hjem fra troperne med en betydelig formue, tilbage-
betaler han det gamle, for leengst glemte 1dn med renter og serger tilmed for,
at den godhjertede Mary far sin elskede.

Det skulle dog forst blive Jens Christian Hostrup, der satte den xgte danske
kobbersmed pa scenen. Den unge teolog, som blandt kammeraterne kaldtes Jens
Kristrup, havde i akademiske kredse gjort sig bemzarket ved sine fortrzffelige
viser og som forfatter af sméa sangspil, der var inspireret af Heibergs Vaude-
viller. Da de to dengang eksisterende studenterforeninger skulle sluttes sammen,
blev man enig om at fejre begivenheden med en komedie, som man forstaeligt
nok bad den talentfulde Hostrup om at skrive, og den 20. februar 1844 opfor-
tes »Gjenboerne« pa hofteatret med lutter studenter som rollehavende, blandt
hvilke forfatterens gode ven Kristian Mantzius brillerede bade som lgjtnant von
Buddinge og Den evige jode. Der skete si det bemazrkelsesvardige, at Det kgl.
teater pa grund af stykkets kvalitet satte det pa sit repertoire, og siden da har
den herlige komedie varet en af de storste og mest uopslidelige nationale suc-
cesser.

Det var en glimrende idé af Hostrup at lade student Klint, takket vare lyk-

95



kens galocher, usynlig flyve fra sin hybel pd Regensen over gaden til kobber-
smedefamilien, hos hvem der holdes et muntert selskab. Szdvanligvis tog de
unge akademikere i de komedier, der var bestemt for kammeraternes snzvre
kreds, bAde hidndvarkere og andre brave borgere lidt ovenfra og udleverede
dem pi en karrikeret made til latteren; men i sit stykke opfatter Hostrup de
fleste af sine figurer med en velgerende sympati og giver med uforligneligt lune
en sand og levende skildring af den velsituerede kobbersmedemester, hans fa-
milie og svende, ligesom han ogsa har forstaet i sin kostelige dialog trofast at
fastholde den dialekt, som taltes inden for den kebenhavnske handvarkerstand.

Hjemmets myndige overhoved, kobbersmedemester Smidt, som sidder lunt
inden dere, er en glad og forngjelig vart, der efter en bedre middag nok ved,
hvorledes han skal more sine gaster. Han er tillige en mand, der pa god hand-
varkermaner ubrydeligt holder sit ord, og vi tror ham gerne, nar han udtaler
folgende: »Vil De bestille en Maskine hos mig til pa Fredag, sa siger jeg: nej
det kan jeg inte; men pa Sendag skal den veare ferdig. Sadan har jeg gjort hele
mit Liv, og sadan vil jeg blive ved med«. Hans kone, Madam Smidt, den elske-
lige og naive, taler gerne om tjenestepigevrovl og om vask og renlighed. Ende-
lig er der sa de tre smedesvende, af hvilke den ziinftige Madsen allerede har
fuldfert sit mesterstykke, en pragtig temaskine i »blankt messingtaj med love-
fodder og gesvejsninger«, og han kan fortzlle med professionel stolthed, at
mestrene, der tog den i ojesyn, erklerede den for srizlt Arbejde«.

Endnu engang skulle den sympatiske kobbersmed gore sig szrlig bemarket pa
scenen. Det skete 1 komedien »En Borsbaron«, der med enestdende succes blev
spillet forste gang i 1885 pa Folketeatret og som til 1914 oplevede ikke mindre
end 189 opfarelser. Det meget folkelige stykke, hvis originale titel er »Ein ge-
adelter Kaufmanng, skyldes den for l&ngst glemte dramatiker K. A. Gorner; det
blev ganske behandigt bearbejdet og lokaliseret samt forsynet med sang og kor
af forfatteren og journalisten Richard Kaufmann. I »En Bersbaronc stilles pa
zgte folkekomedievis den store handelsmand, grosserer Pilegaard, som lever et
overfladisk liv i luksus, over for en rlig og munter kobbersmed. I modsztning
til »Genboerne« prasenteres vi her for den brave handvarker pa selve vark-
stedet, hvor han synger en lystig sang til arbejdet. Under titlen »Den evigglade
kobbersmed« vandt denne bramfri vise en sidan udbredelse, at man pa hvert
eneste bal mindst een gang svingede sig i dansen efter melodiens frejdige toner.
Den forste strofe lyder saledes:

En kobbersmed, han er et jern, nir han sin kunst forstar,
og kobberforhudet til gledens skagler slar!

Den hele gade, hvor jeg bor, er dav og stum derved,
men pokker vare kedelig om ogsa man er smed!
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tomtes, og snart genlad de over hele landet og vakte forargelse eller begejstring.
Blandt de forargede var Chr. IX, som erklzrede, at han ikke ville se stykket
oftere.

I 1903 kom endelig Richard Wagners musikdrama »Siegfried« pa Det kgl.
teaters repertoire, en begivenhed som mange med spaznding havde set hen til.
I dette vark, som er en del af den store operacyklus »Nibelungens Ring«, frem-
stilles det, hvorledes helten Siegmunds sen, den uforferdede Siegfried opdrages
hos smeden Mime, en grisk dvarg, der kun tznker pa at tilegne sig den skat,
som dragen Fafner vogter over. Han har indrettet sit vaerksted i en stor klippe-
hule, smedestedet er bygget af stenblokke, aftrazkket fra essen gar op gennem
det spaltede klippetag, og en magtig blesebzlg sxttes i gang af en lang vippe-
stang. Ved operaens begyndelse sidder Mime ved ambolten for at smede et svard
til Siegfried, som imidlertid splintrer det ved forste provehug. Kun det fadrene
svaerd, Nothung, vil den vilde helte-yngling kunne benytte til den farlige kamp
med dragen, men det er brudt, og selv den dygtigste smed formar ikke at foje
stykkerne sammen. Dette magter kun den, som ikke kender til frygt, nemlig
Siegfried selv. Man ser s i en pragtfuld scene, hvorledes den unge, stzrke helt
i Mimes oververelse tager fat pa det valdige smedearbejde. Med en sidan kraft
griber han tovet, der trekker bzlgens vippestang, at glederne slar ud i rede
flammer, og han istemmer nu sin storslaede smedesang med det stormende ak-
kompagnement, hvori ildens buldren og de heftige tag i balgen er skildret med
genial fantasi. Teatret fik stor kunstnerisk glede af den omhyggeligt indstude-
rede forestilling, ikke mindst takket vare Siegfrieds fremstiller, den unge Peter
Cornelius, der netop ejede de betingelser, som kraves af en Wagnersanger.

For nu at slutte ringen i denne artikel, vil det vare passende til sidst at
nazvne Carl Nielsens sprudlende opera »Maskerade«, som havde premiere i
1906, og hvis kvikke libretto er skrevet af professor Vilhelm Andersen efter Hol-
bergs muntre komedie af samme navn. Sidste akt foregar under en lossluppen
maskerade i Gronnegadeteatret, hvor alle stykkets personer er med i den bro-
gede vrimmel. Gasterne forlystes bl. a. med et balletdivertissement, der skildrer,
hvorledes Vulcanus overlister elskerparret Mars og Venus og fanger dem i sit
net, altsa den gode, gamle historie, som sa ofte er blevet fremstillet pa scenen.

Der er her fremdraget nogle vasentlige trek af smedens fremtrzden pa den
danske skueplads. Han blev altid opfattet som stor, stzrk og bredbringet og
fik i denne henseende sin polzre modsztning i den tynde og vavre skrader,
som ligeledes var en szrdeles benyttet teaterfigur. Som sympatisk elsker gav
man ham s3 godt som ingen chancer, og inden for dette charmerende, men
ganske vist ikke videre karakteristiske rollefag matte den tunge hindvarker
i reglen vige pladsen for snedkeren. At hans udprzgede mandighed dog allige-
vel var i stand til at sztte et kvindehjerte i heftig bevagelse viser »Vglund
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Smed«. Ganske vist kan hans karakteregenskaber vare forskellige fra rolle til
rolle, men det er dog med glede, at man ved denne lejlighed kan konstatere,
at scenens smede i de fleste tilfzlde udmarker sig ved sidanne fortreffelige
kvaliteter som erlighed, haderlighed og mandsmod.
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som reduktionsmiddel og varmekilde, bruger omkring 800—1200 kg koks for
hver ton rajern, der fremstilles. Ved elektrisk jernudsmeltning bruger man om-
kring 300 kg koks per ton rajern til reduktionsprocessen, mens resten af den
nedvendige energi altsa tilferes i form af elektrisk kraft. For andre metaller er
forholdet anderledes, siledes kan det navnes, at der til aluminiumfremstilling
nazsten udelukkende anvendes elektricitet som energikilde, men til gengeld drejer
det sig om meget store mangder, idet der alene til elektrolysen af det rensede
ramateriale, aluminiumilte, medgar ca. 20.000 kWh per ton udvundet alumi-
nium. Udsmeltningsvarker for jern (i langt de fleste tilflde hejovnsvarker)
placeres i regelen, hvor der er kul, som egner sig til koksfremstilling, mens alu-
miniumvarkerne hovedsagelig ligger i egne, hvor der findes rigelige mangder
af vandkraft til elektricitetsproduktionen.

Sadan har det naturligvis ikke altid varet. Oprindelig var den metallurgiske
»industri« lokale smavirksomheder af rent handvarksmassig karakter, og de op-
stod pa alle steder, hvor der var tilstrekkelig hejt udviklede menneskesamfund
og blot sma mangder malme, og de producerede metalmangder var, set med
vore gjne, ganske ubetydelige. Naturligvis skulle man ogsa dengang have bade
malme og brzndsel for at kunne udsmelte metaller. Men brandslet, der ude-
lukkende var trz eller trakul, fandtes alle vegne i de sma mangder, som var
nedvendige, og for jernmalmens vedkommende gzlder, at sma forekomster fin-
des sa at sige overalt. Knap sa let var det med kobber, tin og zink, broncealde-
rens metaller, idet iszr tin er et metal, som kun forekommer ret fa steder, og
der har derfor, allerede i oldtiden, varet en vis handel med malme og rimetal-
ler, idet man ikke kunne indrette udsmeltningsovne overalt. For jernets ved-
kommende har udvindingen, som foregik i ganske sma, primitive ovne, der nar-
mest var et hul i jorden, foregaet sa at sige overalt, f. eks. ogsd i ret udstrakt
grad her 1 Danmark, iszr i Jylland, hvor det er meget let at finde jernmalm i
form af myremalm og okkermalm.

Danmark er, i modsztning til de ovrige nordiske lande, meget fattigt pa
malme, idet vi, bortset maske fra smd@ mangder af malme med sjeldne metal-
ler, som det ikke hidtil har vist sig lennende at udsmelte, kun har jernmalm, den
lige omtalte myremalm og okkermalm. Disse forekomster, som is®r findes i et
bredt bzlte op gennem midten af Jylland fra Padborg til omkring Viborg, lig-
ger ganske txt op til overfladen og er i og for sig en udmarket jernmalm med
et indhold af jern + mangan pi omkring 40 %. I de fleste forekomster er der
meget lidt mangan, men der er ogsa steder, hvor der er fundet malm med over
20 % mangan.

Allerede i oldtiden har man udsmeltet jern her i Danmark, og der er mang-
foldige steder, f. eks. pa Silkeborgegnen, fundet rester af fortidens jernovne. Som
malm brugte man myremalmen og som brandsel trekul. Metoden var yderst
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primitiv, idet man blot gravede et hul i jorden, hvor man tzndte et trakulsbal,
hvorpa man lagde jernmalm og trzkul. Ved denne proces, der har varet brugt
overalt i verden i jernudsmeltningens «ldste dage, og som endnu skal vere i
anvendelse hos enkelte afrikanske negerstammer, fremstillede man smedeligt jern
direkte af malmen, sakaldt svejsejern, og resultatet af en smeltning var en jern-
klump, der kun vejede nogle forholdsvis fa kg. Det jern, man udvandt pa denne
made, var fuldt af slagger, som man kun delvis kunne fjerne ved en gennem-
smedning, og, hvad varre var, det havde som regel et meget lavt kulstofindhold,
sa 1 de fleste tilfzlde fik man ikke et hzrdeligt materiale. Under sarlig heldige
omstezndigheder kunne man fa sa stor en opkulning samtidig med udsmeltnin-
gen, at materialet lod sig harde, og der er ingen tvivl om, at nar der i mange
landes sagnhistorier, som f. eks. her i Danmark om svaerdet Skraep, optrader
beretninger om et eller andet navngivet svard, som havde vist sig at besidde
ganske usedvanlig fremragende egenskaber, skyldes det, at det var meget sjl-
dent, at det lykkedes datidens jernmagere at fremstille et smedejern, der var blot
nogenlunde hazrdeligt. Det kan i denne forbindelse maske ogsa have interesse at
henvise til, at der hos en romersk historieskriver findes en beretning om en kamp
mellem de romerske legioner og et af de mange vilde folkeslag, der boede langs
romerrigets nordgrense. I denne beskrivelse fortzlles det, at de kempende hzre
engang imellem, nar der i nogen tid var kempet, trak sig tilbage til hver sin
side for at rette deres sveerd. Da man ved, at det pa det tidspunkt drejede sig
om jernsverd, giver det et udmarket billede af, hvor ufuldkommen datidens
jernfremstilling var.

Disse sma jernklumper, der lod sig smede ud til landbrugsredskaber, varktgj
eller vaben, kunne udmarket dekke datidens forbrug af jern, og det var forst
omkring riddertiden, da kravene om betydeligt sterre jernmangder til rustninger
osv. meldte sig, at man begyndte at ga over til andre og storre udsmeltnings-
ovne. Med overgangen til storre ovntyper begyndte der imidlertid noget af en
revolution inden for jernfremstillingen, idet disse storre varker for det forste
krzvede storre mangder af jernmalm i varkets nzrhed, for det andet stillede
langt sterre krav til brendselsmangder og for det tredje stillede krav om kraft,
bade til bleserne til ovnen og til smedehamrene, idet man efterhanden frem-
stillede sa store jernklumper, at udsmedning med héandkraft ikke lzngere lod sig
gennemfore.

Riddertiden bragte derfor den farste koncentration inden for jernmetallurgien,
idet jernvaerkerne hovedsagelig koncentreredes i egne, der var rige pa skov, jern-
malm og vandlgb. I Europa samledes jernmetallurgien derfor i denne periode
hovedsagelig i Ardennerne, Siegerland, Sachsen, Varmland, Sydnorge og natur-
ligvis i England, mens den danske jernfremstilling stille og vist ret ubemarket
afgik ved deden.
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At den danske jernfremstilling pa denne made ret ubemarket kunne afga ved
doden ma imidlertid ses i sammenhzng med et andet forhold, hvis betydning
for hele den industrielle udvikling i Danmark vist hidtil er blevet ret overset:
Unionen med Norge. I Norge havde man alle de ting, som dengang blev be-
tragtet som nedvendige forudsztninger for en jernfremstilling, nemlig veldige
mangder af jernmalm, uhyre skovarealer, som afgav fortreffelige muligheder
for en trzkulsfremstilling, og vandkraft. Da tilmed adskillige af kongerne i
1500-, 1600~ og 1700-tallet var plangkonomer, passede det ganske storartet ind
i deres teorier, at den metallurgiske industri og jern- og metalindustrien hoved-
sagelig blev forbeholdt Norge. Der er uden tvivl en vaesentlig sammenhang mel-
lem dette og det forhold, at der bortset fra ganske enkelte, praktisk talt rent
militzre fabrikationer (Frederiksvaerk, Hellebazk og Brobyvark) si at sige ikke
fandtes hverken metallurgisk industri eller jern- og metalindustri i Danmark for
unionsoplesningen efter napoleonskrigene, mens pa samme tid en razkke norske
jernvarker: Barums vark, Ulefoss, Eidsvold og mange andre grundlagdes og
blomstrede.

Samtidig med den udvikling, som forte til storre jernvarker og til den danske
jernudvindings opher, skete der imidlertid en rent teknisk udvikling inden for
jernmetallurgien, der skulle komme til at fa en valdig betydning. Med overgan-
gen til de storre ovne kom man, i begyndelsen narmest ved fejltagelser, til at
arbejde med si hoje temperaturer, at jernet smeltede, og samtidig optog det sa
meget kulstof, at det fra at vare et smedeligt jern, nzsten uden kulstof, forvand-
ledes til rajern med omkring 3—4 % kulstof. Dette jern var helt frit for slagger,
idet disse nemlig ogsa er flydende ved de temperaturer, hvor jernet er smeltet,
og pa grund af den store vagtfyldeforskel mellem jernet og slaggen flyder al
slaggen oven pa jernet, som bliver helt rent. Til gengzld kunne dette jern ikke,
i den tilstand, hvori det kom fra ovnen, anvendes til andet end stabejern, f. eks.
i form af kanoner, kugler og kakkelovnsplader m. m. Men man lzrte snart at
behandle det udstobte rajern pa en sidan made (herdfriskning), at dets kul-
stofindhold brzndtes bort, s2 man igen fik et smedeligt materiale. Ved at ga
omvejen over rajern, som sa bagefter afkulledes, lykkedes det efterhanden at na
en sidan beherskelse af jernets egenskaber, at man blev sat i stand til at frem-
stille enhver onsket kvalitet med ret stor sikkerhed; men hele denne udvikling
af jernfremstillingsteknikken gik Danmark altsad glip af, fordi hele den metal-
lurgiske udvikling inden for monarkiet foregik i Norge i disse vigtige arhun-
dreder.

Uanset at jern og stal sa langt er vore vigtigste metaller, spiller og spillede de
ovrige metaller naturligvis ogsa en vasentlig rolle. I oldtiden og middelalderen,
ja helt op til vore dage, var det praktisk talt udelukkende kobber, tin, zink og
bly, man udvandt foruden jernet, og dette @ndrede sig forst vasentligt lige inden
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serede sig for den metallurgiske industri, som ifelge den dengang fremherskende
opfattelse vel matte vere den industrigren, som vi mindst af alt havde nogen
som helst mulighed for at tage fat pa. Skent der adskillige andre steder i ver-
den kunne pavises metallurgiske virksomheder, der 1a pa steder, hvor der hver-
ken var malm eller brendsel eller elektrisk energi, og hvor de »naturlige betin-
gelser« matte foreckomme ligesa ringe som i Danmark, var det ikke muligt at
overvinde den seje modstand, der fra alle indflydelsesrige kredse var mod planer
om noget tilsvarende her i landet, og alle de forslag, der i slutningen af forrige
og begyndelsen af dette arhundrede kom frem om f. eks. at anlegge jernvark
i Danmark, blev nzrmest betragtet som udslag af en sygelig fantasi og n®ppe
taget helt alvorligt.

Imidlertid skete der to ting, som medferte, at der omsider dukkede en begyn-
dende metallurgisk industri op i Danmark. Det ene var noget akut, nemlig den
forste verdenskrig, som lerte os, at det ikke er tilstrekkeligt at vare omgivet af
lutter metalproducerende lande, idet selv et neutralt land med en sadan belig-
genhed kan blive afskaret fra tilforsler. Det andet, som var noget kronisk, der
efterhanden meldte sig med stigende styrke, var spergsmalet om vor hjemlige
industris affald af metalliske materialer. I enhver metalforarbejdende industri er
der et vist, og nogle steder meget stort, »spild« af metaller, f. eks. i form af spa-
ner og klip fra bearbejdningen og i form af tappe og indlgb i stoberierne. Da
alt dette affald nedvendigvis skal omsmeltes for at kunne genanvendes, kan det
kun bruges i virksomheder, der har smelteanlzg, altsa f. eks. stgberier. Imidler-
tid blev efterhanden den samlede affaldsmangde af disse omgangsmaterialer sa
stor, at der ikke mere var tale om, at steberierne alene kunne anvende dem, og
der opstod derfor efterhanden en stadig voksende mangde metalaffald, som der
ikke var anvendelse for inden for den bestiende jern- og metalindustris rammer,
hvorfor det bl. a. blev eksporteret til de lande, hvorfra vi i dyre domme matte
kobe de fzrdige blokmetaller eller valsevaerksprodukter.

Spergsmalet om genanvendelse af omgangsmetaller har imidlertid ogsa en
anden side, nemlig spergsmalet om det sammensmeltede materiales sammenszt-
ning. Sa lenge der kun bruges ganske enkelte legeringer, vil der ikke opstd ret
mange problemer, idet affaldsmetallets sammensatning da vil ligge ret nzr pa
det, der onskes fremstillet. Men jo flere forskellige legeringer der er i normal
anvendelse, des vanskeligere bliver det af sammensmeltningen at fa et brugeligt
materiale. Et typisk eksempel herpa fik vi lige efter den anden verdenskrig, hvor
man, pa grund af den store knaphed, der var pa metaller, bl. a. gav sig i lag
med at ophugge og omsmelte de nedstyrtede flyvemaskiner, som 1a forskellige
steder i landet. Nogle af disse flyvemaskiner havnede hos metalvaerker, som ved
passende tillegeringer, og ved ikke at bruge for store tils@tninger af flyvemaskine-
metallet samt ved forskellige kemiske renselsesprocesser fik omdannet dette ma-
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teriale til anvendelige letmetallegeringer. Andre flyvemaskiner blev derimod kebt
af smafirmaer eller enkeltpersoner, som havde regnet med, at der matte vere en
god forretning i at ophugge og sammensmelte alt det letmetal, der var i maski-
nerne, men som var ganske uden sagkundskab pa det metallurgiske omrade.

Resultatet af disse ophugninger og omsmeltninger var metalbarrer, der sa s®r-
deles tilforladelige ud: De lignede til forveksling dem, man far direkte fra de
store metalvarker, og de havde den fordel at vare relativt billige. Men desvarre
for de metalstgberier, der kebte dette materiale, havde de en sammensatning,
der gjorde dem uegnede bade til stobelegeringer og til smedelegeringer. For let-
metallernes vedkommende er det nemlig gennemgaende to forskellige typer le-
geringer, der bruges til stebning og til smedning, presning, valsning osv. Og da
der i flyvemaskinerne er bade stobelegeringer, is®r i motoren, og valselegeringer,
f. eks. i planerne, bliver en sammensmeltning af alt dette til en legering, der
hverken er stobe- eller valselegering.

Bade pa grund af, at den samlede mangde affaldsmetal med den stigende
industrielle aktivitet i Danmark efterhanden blev for stor til, at vore hjemlige
metalsteberier kunne anvende affaldet og pa grund af, at de mange forskellige
legeringstyper nedvendiggjorde en sagkyndig omsmeltning og raffinering, hvis
der skulle komme forsteklasses metalblokke ud som resultat, bragte dette arhun-
drede en mulighed for oprettelse af en sakaldt »sekundar« metallurgisk industri,
altsa en metallurgisk industri, der udelukkende eller hovedsagelig oparbejder
metalaffald og ikke eller kun i ringe grad bruger malme som basis for deres
metalfremstilling. Den forste, der tog et initiativ til oprettelse af en sekunder
metallurgisk industri 1 Danmark, var Paul Bergsoe, hvis firma endog har pra-
steret det, som vel praktisk talt alle p& forhand ville have anset for umuligt: At
eksportere metal fra Danmark. Der er sa meget mere grund til at fremhave
dette, som den overvejende indstilling, selv hos danske industrifolk og naturlig-
vis i endnu langt hejere grad i hele den danske befolkning, pa det tidspunkt var,
at selv om en metalforarbejdende industri havde vist sig gennemferlig i Dan-
mark, sa holdt vore muligheder i alt fald op, nar vi kom til den metalfremstil-
lende industri. De, der strakte sig videst, indremmede muligvis berettigelsen af
en metallurgisk industri til oparbejdning af hjemligt metalaffald til hjemme-
markedet, men tanken om en metaleksport fra Danmark til en omgivende ver-
den, der bestod af nasten lutter lande med en gammel metallurgisk industri, var
der ingen, der havde turdet tanke tidligere.

Siden Bergsse begyndte, er der vokset en ikke ubetydelig sekundzr metallur-
gisk industri op i Danmark, virksomheder, der hovedsagelig oparbejder affalds-
metaller, og som disponerer over en sadan sagkundskab og en sa hejt udviklet
teknik, at de kan prastere et ferdigprodukt, der er helt pa hgjde med de til-
svarende materialer fra de »primare« metallurgiske virksomheder. Og det er

109






Af disse to virksomheder er B & W bade stalstoberi og stalvark, idet en meget
vaesentlig del af det fremstillede stal udstebes i blokke, der viderearbejdes til
smedegods i store smedepresser. Varde Stalvaerk derimod er kun stalstoberi. Disse
virksomheder kunne, selv sammen med jernstoberierne, ikke pa langt nzr an-
vende alt det stdlskrot, som hvert ar »produceredes« af den danske jernindustri,
og der var derfor en ret stor eksport fra Danmark af stalskrot. Da vi sam-
tidig importerede alt vort valsede stal, betad det i realiteten, at vi hvert ar
sendte meget betydelige mangder stalskrot til udlandet for at fa det igen
som valsevaerksprodukter, hvilket altsa beted, at vi for vort eget stalskrot ikke
blot skulle ofre fragt til det pagzldende vark og tilbage, men tillige matte
betale udenlandske varker for omsmeltningen og udvalsningen. Det var imid-
lertid ikke forst og fremmest dette, som var arsagen til, at tanken om et dansk
stilvalsevark opstod. Hovedérsagen var vor skibsbygningsindustris stilling. Dan-
mark har gennem en lang arrezkke, hovedsagelig takket vare B & W og vore
store rederier, haft en i forhold til vor svrige industri og i forhold til landets
storrelse meget betydelig skibsbygningsindustri. Men der opstod det misforhold,
at Danmark, ene af alle de lande, hvis skibsbygning spillede en rolle, var helt
henvist til at kebe alt sit stalmateriale i udlandet, og det vil igen sige hos de
lande, der var vore konkurrenter pa skibsbygningens omrade. Det var derfor na-
turligt, at det is@r var inden for skibsbygningskredse, at man interesserede sig for
tanken om at gennemfore et dansk stalvark, baseret pa en udnyttelse af det stal-
affald, vi hidtil havde eksporteret. Den, der mere end nogen anden har zren
for, at tanken omsider fortes ud i livet, er direktor, dr. techn. h. c. H. P. Chri-
stensen, Helsinger Skibsvarft, der fik skabt sa stor en interesse for tanken, at
Det Danske Stalvalsevaerk i 1940 kunne tages i brug. Vaerket havde fra starten
2 stykker 40 t martinovne, og arsproduktionen var ansat til 40.000 t valsejern,
men allerede fra starten var der regnet med en udvidelse til ca. 100.000 t arligt,
hvilket nogenlunde svarede til den mangde stalskrot, som arligt i 30’erne var
eksporteret. Valsevarket blev en succes, og allerede for ca. 2 ar siden havde
man i alt produceret over 1.000.000 t stal. Ovnene er bygget om til ca. 110 t,
og der er bygget 2 nye ovne, s varket i dag rader over 4 i alt. Arsproduktionen
er nu oppe pa over 200.000 t, og der produceres bade rundjern, profiljern og
plade.

Omtrent samtidig med, at man var i gang med at skabe grundlaget for stal-
vaerkets start, foregik der en anden og meget interessant landvinding inden for
den metallurgiske industri i Danmark, idet firmaet F. L. Smidth & Co. i 1938
begyndte at fremstille rajern i roterovn efter den sikaldte bassetproces. Hoved-
ideen i den grundliggende opfindelse er at fremstille rajern i en roterovn ved
reduktion af jernmalm med kulstof og under samtidig tilstedevarelse af en
slagge, der har samme sammensztning som portlandcement, hvilket igen vil sige,
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at slaggen ikke, som almindelig hejovnsslagge, er flydende i ovnen, idet cemen-
tens smeltepunkt ligger hejere end den temperatur, der kan opnds. P4 denne
made far man altsa jernet dakket af en pulver- eller kornformet slagge. Me-
toden har felgende fordele sammenlignet med hgjovnsudsmeltningen:

Man kan bruge pulverformig malm direkte, idet denne let lader sig opblande
i den slemme, som dannes af de ramaterialer, der bruges til cementen.

Man kan anvende kulstov eller olie, eller for den sags skyld ogsd gas, som
brazndsel, hvor hejovnen kun kan bruge koks.

Man far en slagge, som har en virkelig brugsvardi, i modsztning til den al-
mindelige hojovnsslagge, som er praktisk talt vardiles.

En ulempe ved metoden sammenlignet med hgjovnsprocessen er, at det endnu
ikke er lykkedes at opna sa stor en produktionskapacitet i forhold til det ned-
vendige antal arbejdere, at metoden kan anses for fuldt konkurrencedygtig med
hejovnsprocessen; om der er andre ulemper ma anses for tvivlsomt.

Det rajern, der fas ved bassetprocessen, har et hgjt C-indhold, et lavt Si-ind-
hold og et overordentligt lavt S-indhold, mens indholdene af P og Mn kan va-
rieres efter onske. Metoden kan anvendes med lutter malm som jernkilde eller
med vilkarlige blandinger af malm og skrot, og man kan ved den bruge selv
skrot i form af spaner, hvilket man ellers ikke gerne bruger i ret store mangder.

Nar et sa decideret cementinteresseret firma som F. L. Smidth & Co. optog
denne proces skyldes det, at man regner med at kunne komme til at levere ce-
ment-rajernsvarker, iser til lande, som ikke har kokskul. Imidlertid var det sa
heldigt for Danmark, at man netop var kommet godt i gang med at gennem-
preve metoden, da den anden verdenskrig begyndte, og sa fortsatte man under
hele krigen med at fremstille rajern til de danske stoberier og til stalvalsevaerket;
da krigen var forbi, var man sa godt indarbejdet, at produktionen har faet lov
til at fortsette. Efter at man forst var kommet virkelig i gang, har Cement-Jern-
Konsortiet, som den pagzldende afdeling af F. L. Smidth & Co. hedder, fak-
tisk dekket rundt regnet halvdelen af Danmarks réjernsforbrug.

Jernet i pésztningerne har man faet fra indenlandsk jernmalm, iszr den
manganholdige myremalm, samt fra den sikaldte kisaske, som lige fortjener lidt
nzrmere omtale, og endelig i form af skrot. Kisaske er et affaldsprodukt fra
svovlsyrefabrikationen. Hertil importerer svovlsyrefabrikkerne mineralet svovlkis,
der i sin reneste form blot bestar af jern og svovl (FeS). Dette materiale knuses
og ristes, hvorved svovlet bliver til SO,, der er en luftart, som bruges til svovl-
syrefabrikationen, mens jernet bliver til jernoxyd, dvs. jernmalm, og det tilmed
en jernmalm af stor renhed og med hgjt jernindhold. Denne kisaske er pulver-
formig og kan derfor ikke bruges ved hgjovnsanleg, uden at den forst skal sin-
tres sammen til storre stykker. De danske svovlsyrefabrikker kan szlge kisaske
med adskillige tusinde tons jern hvert ar, og pa denne made har vi faktisk i
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jern- og metalindustrien er dermed pa én gang bade en forudsztning for og et
resultat af den industrielle udvikling, der allerede har forandret verden og fortsat
med uformindsket kraft er i gang med at @ndre menneskehedens livsbetingelser.

Jern- og metalindustriens centrale rolle i denne proces folger af dens afset-
nings- eller varemenster. Dette kan opdeles i to hovedgrupper af varer, nemlig
produktionsmidler og varige forbrugsgoder. Og industrialiseringen medferer
netop, at eftersporgslen efter disse varer stiger forholdsvis sterkere end efter an-
dre varer.

Det tekniske fremskridt finder udtryk i det, man kan kalde mekaniseringen af
produktionsprocessen. Jkonomisk betyder det, at en fortsat voksende andel af
den samlede produktive indsats anvendes til fremstilling — ikke af varer til det
lebende forbrug, men — af varer og goder (realkapital), der anvendes til at
opretholde og navnlig udvide det materielle produktionsapparat. Jo mere indu-
strialiseret et samfund er, des storre en andel af den samlede produktion udger
investeringerne. De jern- og metalforarbejdende industrier er — ved siden af
bygge- og anlegsvirksomheden — hovedleveranderer af investeringsvarer til alle
andre erhverv i samfundet. Det materielle grundlag for den moderne civilisation
er i bogstaveligste forstand beton, stil og andre metaller.

Samtidig skaber de stigende investeringer og den foragede anvendelse af real-
kapital grundlag for et storre forbrug, idet investeringerne giver en stoerre pro-
duktion pr. arbejdstime og dermed en storre realindkomst. Selv om investerin-
gernes andel i nationalindkomsten stiger med en hegjere industrialiseringsgrad,
bliver produktionen af forbrugsvarer pr. indbygger dog samtidig foreget kraftigt.
Og den forogelse af eftersporgslen, som ledsager den voksende realindkomst, ret-
tes fortrinsvis mod varige forbrugsvarer, dvs. varer, der forst og fremmest produ-
ceres af jern- og metalindustrien. Dette trzk gor sig gzldende for den skonomi-
ske udvikling i alle lande. Eftersporgslen efter de mere traditionelle forbrugsvarer
— fodevarer, bekledning m. m. — stiger ganske vist med stigende indkomster,
men ikke i samme takt. Og jo hojere indkomstniveauet og levefoden i forvejen
er, des mindre sterkt stiger forbruget pr. indbygger af disse varer. Der er bl. a.
grenser for, hvor mange fodevarer man kan konsumere. Derfor retter den sti-
gende eftersporgsel sig fortrinsvis efter de »nye« varige forbrugsvarer som fjern-
syn, radio, automobiler, husholdningsapparater, oliefyr m. m. — altsd netop va-
rer, som fremstilles af jern- og metalindustrien. Dette gzlder is@r pa det gkono-
miske og sociale udviklingstrin, som industrisamfundene i Vesteuropa og Nord-
amerika for tiden befinder sig pa. En serlig drivkraft bag eftersporgslen efter
disse varer er, at der i haj grad er knyttet social prestige til besiddelsen og for-
bruget af disse varer. Og behovet for social prestige lader sig ikke nazr si let
matte som behovet for f. eks. fedevarer eller beklzdning.

Det er alts3 meget sterke krzfter — bade pa investeringssiden og pa forbrugs-
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siden — der medferer en fortsat udvidelse af jern- og metalindustriens afsat-
ningsmuligheder. Dette afspejler sig med al tydelighed deri, at produktionen
inden for jern- og metalindustrien stiger steerkere end produktionen i den evrige
industri. Det gzlder her i landet som i alle andre lande.

*

Produktionen i den danske jern- og metalindustri er i dag omkring fem gange
storre, end den var umiddelbart efter den forste verdenskrig. I lobet af de samme
40 ar er produktionen inden for industrien som helhed kun steget halvt s3 stazrkt.
Stigningstal for sa langt et tidsrum gzlder naturligvis kun med stor usikkerhed.
Men ogsa for tiden efter den sidste verdenskrig gzlder det, at jern- og metal-
industrien har fort an i den industrielle udvikling her i landet.

Ved jern- og metalindustrien forstar vi i denne forbindelse alle de industrielle
virksomheder, hvis ravaregrundlag er jern, stal og andre metaller, idet vi folger
den inddeling, som anvendes af den industrielle produktionsstatistik. Det drejer
sig om alle led i bearbejdningen af jern og metaller: jern-, stal- og andre metal-
varker, forniklings- og galvaniseringsanstalter, metalvarefabrikker og -steberier,
jernvare- og blikfabrikker, jernstoberier og maskinfabrikker, virksomheder, der
fabrikerer elektriske maskiner, kabelfabrikker, elektromekaniske fabrikker og
virsomheder for fabrikation af radiomateriel. Til »jernomradet« henregner vi i
denne forbindelse ogsa transportmiddelindustrierne — skibsvarfterne, automo-
bil-, karrosseri- og cykelfabrikkerne — der i produktionsvilkar er snzvert for-
bundet med den ovrige jern- og metalindustri.

Dette omrade af dansk industri beskzftigede i 1949 ca. 70.000 arbejdere. I
1958 — det sidste ar, for hvilket der foreligger en endelig opgerelse — var be-
skzftigelsen steget til 95.000 arbejdere. Det er — pa ti ar — en fremgang pa
godt 35 pct. Nu — i 1960 — er beskzftigelsen endnu hgjere. Siden udgangen
af 1958 har der varet en kraftig ekspansion i industriens beskzftigelse og pro-
duktion, og fremgangen har varet srlig kraftig netop inden for jern- og metal-
industrien. Selv om en opgerelse ikke foreligger, kan man med sikkerhed ga ud
fra, at »jernomradet«s besk=ftigelse har passeret de 100.000 arbejdere.

Den gvrige industri har i samme periode haft en betydelig mindre fremgang i
beskaftigelsen. Fra 1949 til 1958 er beskaftigelsen inden for hele den danske
industri — inklusive jern-, metal- og transportmiddelindustrierne — steget fra
227.000 til 253.000 arbejdere. Det er en fremgang pa kun godt 10 pct. mod som
nzvnt over 35 pct. inden for »jernomradet«. I absolutte tal har fremgangen i
industriens samlede arbejdertal kun vzaret af nogenlunde samme storrelsesorden
som stigningen i »jernet«s arbejdertal — nemlig omkring 25.000 arbejdere. —
Dette betyder ikke, at beskzftigelsen i alle svrige industrigrene har veret stag-
nerende. I nogle — bl. a. i tekstilindustrien — er beskaftigelsen gaet maerkbart
tilbage. I andre — bl. a. i tr@industrien, papirindustrien og den kemiske industri
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— har der varet en vis fremgang. Men den industrielle ekspansion, der er sket,
har under alle omstendigheder varet koncentreret om jern-, metal- og trans-
portmiddelindustrierne — med det resultat, at disse grupper dazkker en betydelig
storre andel af aktiviteten inden for dansk industri, end de gjorde for blot 10 ar
siden. Med en beskzftigelse pa 95.000 af industriens samtlige 253.000 arbejdere
i 1958 beskzftigede »jernomradet« 37% pct. af hele industriens arbejdskraft. I
1949 var det kun knap 31 pct. Med den fremgang, der har varet siden 1958,
vil tallet nu ligge betydelig tattere ved de 40 pct.

Den industrielle produktionsstatistik, som disse tal hidrerer fra, omfatter kun
virksomheder, der er undergivet fabriklovens bestemmelser, dvs. virksomheder,
som beskzftiger over 5 mand. I jernindustrien findes iszr i provinsen mange
mindre virksomheder. Et samlet udtryk for jernindustriens nuvarende beskef-
tigelsesmassige betydning finder vi i arbejdsleshedsstatistikken, der omfatter
samtlige arbejdsleshedsforsikrede arbejdere. I 1959 omfattede arbejdsleshedsfor-
sikringen i alt 720.000 arbejdere. Heraf henferer statistikken i alt 134.000 til
jern-, metal- og transportmiddelindustrierne. Nasten en femtedel af hele den
organiserede arbejdskraft her i landet beskzftiges altsa inden for »jernomradet«.
Ingen anden branche hverken i industri og handvark eller pa arbejdsmarkedet
1 ovrigt har en lignende beskzftigelsesmassig betydning. Den tangeres kun af
bygge- og anlagsvirksomheden, der i 1959 omfattede 123.000 organiserede ar-
bejdere. Det siger sig selv, at jernindustriens gkonomiske vilkér er af fundamen-
tal betydning for beskzftigelsessituationen her i landet.

Endnu kraftigere end fremgangen i beskazftigelsen har stigningen i produk-
tionen varet. Her kan vi folge udviklingen frem til og med 1959. I tiaret 1949-
59 er produktionen i jern- og metalindustrien steget med godt 90 pct. malt med
det indeks for industriproduktionen, som beregnes og offentliggares af Statistisk
Departement. Transportmiddelindustriens produktion er i samme tidsrum for-
oget med ca. 70 pct. Hele industriproduktionen — inklusive »jernomradet« —
er derimod kun steget med knap 50 pct. Produktionsstigningen i »jernet« har
altsd varet mere end dobbelt sa stor som i den ovrige industri. Bdde pa kortere
og pa lengere sigt — jzvnfer den for anforte sammenligning med forholdene
umiddelbart efter den forste verdenskrig — synes det derfor at vare et alminde-
ligt trak, at ekspansionen inden for »jernomradet« er dobbelt sa kraftig som
inden for industrien i gvrigt.

Denne fremgang, der har gjort jernindustrien til den forende industrigren her
i landet, er gennemfort ikke i kraft af, men pa trods af de naturgivne vilkar. For
den moderne jern- og metalindustri her i landet er skabt til trods for, at den
danske undergrund nasten totalt savner forekomster af det nedvendige rastof-
grundlag. Vi ser bort fra den jyske myremalm, som nok havde betydning for
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oldtidens smede, men som jern- og metalindustrien af i dag er udviklet uafhzn-
gigt af. Vor forarbejdende jern- og metalindustri er ogsa — som omtalt i pro-
fessor Ove Hoffs kapitel om den metallurgiske industri i Danmark — vokset
frem uden stotte i en hjemlig metallurgisk industri, dvs. den del af jernindustrien,
der fremstiller de ferdige, rene metaller af de i naturen forekommende rastoffer.
Som omtalt sammesteds er der i de seneste artier skabt en betydningsfuld metal-
lurgisk industri her i landet — den storste begivenhed har her varet oprettelsen
af Det Danske Stalvalsevaerk — men det er netop sket pa baggrund af den alle-
rede stedfundne udvikling af den forarbejdende jern- og metalindustri, der bide
leverer ramaterialer til og er afsztningsmarked for vor metallurgiske industri.

Den danske jern- og metalindustri er derfor i farste rekke opbygget pa grund-
lag af import af de nedvendige ramaterialer. Nappe nogetsteds i udlandet er det
muligt at opvise tilsvarende resultater under lignende betingelser. Det eneste
land, hvorom noget lignende tiln®rmelsesvis gzlder, er maske Holland, der dog
ligger betydelig mere centralt placeret i forhold til de store rastofproducerende
vesteuropziske industrilande. Det ma imidlertid indremmes, at naturen har let-
tet det for os — som for Holland — pa ét punkt. Den nzre adgang til havet,
vore mange naturlige havne og setransportens forholdsvise billighed giver mulig-
hed for, at dansk industri kan fa dakket sit behov for import af ravarer til no-
genlunde samme priser som de forarbejdende industrier i de lande, der af na-
turen er gavmildt udstyret med rastofforekomster, og som dansk industri ma
konkurrere med pa liv og ded. Men det er som sagt kun en mulighed, der kan
odelzgges eller svakkes meget stzrkt, nar de ravareproducerende lande — gen-
nem prisindgreb og andre restriktioner — kunstigt forhejer eksportpriserne pa
deres ravarer for at begunstige deres egne forarbejdende industrier. En sidan
dobbeltprispolitik har ramt dansk jern- og metalindustri meget hardt i perioder
med international knaphed pa jern, stal og andre metaller.

I modsztning til forholdene i sa mange andre lande er dansk jern- og metal-
industri ogsa skabt uden stotte af det offentlige. Vi ser i denne forbindelse bort
fra, at industrien her i landet ikke som industrierne i mange af de sakaldt under-
udviklede lande er bygget op som et led i en statsdirigeret investerings- og indu-
strialiseringspolitik. Men i modstning til forholdene i flere af de zldre og i dag
stzrkeste industrilande har dansk jern- og metalindustri heller ikke varet stottet
af toldbeskyttelse. Under den moderne industrialiseringsperiode i Danmark, der
indledtes i anden halvdel af det foregaende arhundrede, har toldpolitikken her
i landet ikke haft nzvnevardig betydning. Hovedparten af jern- og metalindu-
striens produkter har kun varet belagt med toldsatser, der ikke overstiger 5 pct.
af varernes vardi. Setransportens for omtalte billighed betyder naturligvis ogsa,
at transportomkostningerne ved import ikke frembyder nogen n®vnevardig be-
skyttelse for dansk faerdigvareproduktion. Og med nogle af de sterkeste industri-
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lande i verden netop pa jern- og metalomradet — England, Sverige, Tyskland
— som vore nzrmeste naboer folger det, at dansk jern- og metalindustri er skabt
under hard konkurrence fra udlandet.

Stort set kan det siges, at grundlaget for dansk jern- og metalindustri er faglig
dygtighed, teknisk kunnen og et dristigt privat initiativ, der ma opveje, hvad vi
mangler i naturgivne fordele. Danske arbejderes hoje faglige standard er i denne
forbindelse afgorende. Afskaret fra de naturlige fordele, der knytter sig til adgan-
gen til egne rastofkilder, er kvalitets- og pracisionsarbejde af absolut livsvigtig
betydning for konkurrencedygtigheden inden for jern- og metalindustrien. Dansk
jern- og metalindustri er i videre omfang end de fleste andre industrier baseret pa
en hgjt kvalificeret, hiandvaerksmassigt uddannet stab af faglerte arbejdere.

Jern- og metalindustriens produktionsprocesser er af en forholdsvis kompli-
ceret natur. Der kreves et teknisk »know howg, som et samfund forst erhverver
sig efter mange generationer. Hvad denne faktor betyder, kan man tale med om
i de underudviklede lande, der i disse ar strider og strzber med at opbygge en
moderne industri. Det forholdsvis hoje niveau for den tekniske uddannelse her i
landet har vzret og vil fortsat vare en af grundpillerne under udviklingen af
dansk jern- og metalindustri.

Og ikke mindst er dansk jern- og metalindustri skabt gennem enkeltpersoners
dristighed og initiativ. Inden for vor jern- og metalindustri findes mange store
virksomheder. Ja, de allerstorste virksomheder inden for dansk industri findes
her. De er alle startet under sma forhold og har i kraft af deres stifteres og
lederes tekniske og forretningsmassige dygtighed vokset sig store. Det kan der
nzvnes mange eksempler pa fra jern- og metalindustrien. Og disse eksempler
behaver man ikke at gé til en lidt fjernere fortid for at hente. Ogsa i de seneste
artier er der inden for dansk jern- og metalindustri skabt virksomheder, som
allerede nu har niet et format — malt efter produktion, beskzftigelse og eks-
port — der ogsa efter international malestok er af betydelig storrelsesorden.

*

Disse — skal vi sige — egenskaber hos menneskematerialet, som er fordelt lige-
ligt mellem virksomhedernes arbejdere og deres tekniske og kommercielle ledelse,
har naturligvis kun haft mulighed for at komme til udfoldelse pa baggrund af
den efterspergsel, der foreligger efter jern- og metalindustriens produkter, og hvis
hovedtrzk vi har antydet i indledningen til dette afsnit.

Eftersporgslen hidrerer bade fra hjemmemarkedet og fra eksportmarkederne.
Jern-, metal- og transportmiddelindustrierne er tilsammen et af vore ferende
eksporterhverv, hvad vi om lidt skal bergre nermere. Over en tredjedel af pro-
duktionen eksporteres og finder afsetning pa sa godt som alle markeder jorden
over. Men den oprindelige impuls til de forskellige produktioner har dog over-
vejende veret hjemmemarkedets behov, og pa dette grundlag er der opbygget
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Som allerede n®vnt — og nxrmere beskrevet andetsteds i dette vaerk — er
der i de sidste artier opbygget en betydelig metallurgisk industri her i landet,
hvis afsetningsmarked naturligvis forst og fremmest er vor egen forarbejdende
jern- og metalindustri. Jern- og stalverkerne er en af de brancher, hvor beskaf-
tigelsen er steget sterkest i efterkrigstiden. Fra 1949 til 1958 er der siledes tale
om nasten en fordobling af beskzftigelsen. Af s®rlig betydning har det varet,
at Det Danske Stalvalsevark i 1949 startede en produktion af plader, der nu
spiller en afgerende rolle for skibsvarfternes forsyning. Men ogsa produk-
tionen af rijern og andre materialer spiller en afgerende rolle i vor ravare-
gkonomi. Den danske produktion af rdjern har siledes i flere ar dekket om-
kring halvdelen af det samlede indenlandske forbrug.

Ogsa metalverkerne har — navnlig op til midten af halvtredserne — haft
stigende produktion og beskzftigelse. En vasentlig del af baggrunden herfor
har varet en sterkt stigende eksport, iser af metallegeringer i blokke, hvoraf
over tre fjerdedele af produktionen i visse ar er gaet til eksport. Det ma siges
at vare szrdeles bemarkelsesverdigt, at denne branche uden egne rastoffore-
komster har kunnet prastere en si betydelig eksport netop af et udpraget
ramateriale.

Metal-, blik- og jernvarefabrikkernes produktion spaznder over et stort om-
rade. Bygningsartikler — svejsede ror, radiatorer, stilvaske, armatur, bygnings-
beslag m. m. — udger en vasentlig del af jern- og metalvarefabrikkernes pro-
duktion. Deres vilkir er meget afhzngige af udviklingen i byggeriet, hvilket
bl. a. er en vasentlig del af baggrunden for, at beskaftigelsen inden for disse
to brancher ikke var meget storre i 1958 end i 1949. For blikvarefabrikkerne
er en af de vigtigste eftersporgselskilder industriens behov for emballagevarer.
Produktionen af konservesdaser er sterkt stigende i takt med det egede for-
brug af konserverede fodevarer. I denne forbindelse spiller den stigende eks-
port af ked- og fiskekonserves ogsd en afgerende rolle. Bade til hjemmemar-
kedet og til eksport afszttes desuden kronekork og andre kapsler, tuber, tromler
og dunke samt malketransportspande. Til have- og landbrug afs=zttes forskel-
lige redskaber — spader, skovle, river, hakker m. m. — ligesom der ogsa er
en betydelig produktion af varktsj som gkser, hamre og skruetrazkkere. Ende-
lig er husholdningerne et meget vigtigt afsetningsmarked for denne del af jern-
industrien. Produktionen omfatter forst og fremmest gaskomfurer, gasapparater
og gasovne, petroleumsovne, bredmaskiner, bordknive, gryder, pander, kasse-
roller m. m. Lamper og lysekroner er en vigtig artikel, hvoraf ogsa eksporten
er betydelig. Af andre udprzgede forbrugsvarer kan navnes barbermaskiner
og barberblade samt lynldse og legetg;j.

Den dominerende branche er jernstoberierne og maskinfabrikkerne. De pra-
sterer — inklusive fabrikationen af elektriske maskiner — nasten 40 pct. bade
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af cementmaskiner. Den voksende mekanisering af bygge- og anlegsvirksom-
heden er basis for en betydelig produktion af entreprengrmateriel. Et nyt om-
rade, hvor maskinerne vil gore sig geldende i stadig hejere grad, er kontoret,
og der foreligger allerede en storre dansk produktion af diktérmaskiner, regne-
og tzllemaskiner og duplikatorer. Endelig gar mekaniseringen af arbejdet i
hjemmene sterkt frem i disse ar, en fremgang, der vil fortsztte i takt med den
voksende levefod. For maskinfabrikkerne er de storste artikler pa dette omrade
stavsugere, vaskemaskiner, koleskabe og oliefyr.

Kabelfabrikkernes produktion af kabler og ledningstrad er basis for hele vort
moderne elektrificerede samfund. De elektromekaniske fabrikkers afsztning er
i serlig grad afhzngig af byggeriet og af husholdningernes forbrug. Byggeriets
omfang er afgerende for produktionen af installationsmateriel. Til husholdnin-
gerne leveres der stadig voksende mangder af elektriske apparater og andet
elektrisk materiel: strygejern, komfurer, stegeovne, vandvarmere, varmeappa-
rater, barbermaskiner samt — ikke at forglemme — en sa vigtig artikel som
almindelige gledelamper. Ogsa det offentliges investeringer spiller en meget va-
sentlig rolle for aktiviteten i de elektromekaniske fabrikker via afsetningen af
hgjspendings- og telefonmateriel. Andre vigtige artikler er terelementer, hvoraf
eksporten udger en meget vasentlig andel af produktionen, og akknmulatorer.

I det sidste tiar har radiofabrikkerne mere end fordoblet beskazftigelsen og
har dermed ekspanderet kraftigere end nogen anden branche inden for jern-
af produktionen og beskzftigelsen inden for den samlede jern-, metal- og trans-
portmiddelindustri. Branchen har varet stadig ekspanderende i efterkrigstiden,
og baggrunden herfor er ikke mindst en stzrkt foroget eksport af maskiner.

Der er nzppe noget omrade af erhvervslivet, som ikke modtager leverancer
af maskiner fra den danske maskinindustri. Skibsfarten er siledes baggrunden
for udviklingen af en af de sterste artikler, dieselmotorer, der samtidig er en
meget betydelig eksportartikel. Herudover er skibsfartens og skibsvarfternes
behov en meget betydningsfuld del af efterspergslen efter elektriske maskiner
og apparater, f. eks. dekskraner, spil og koleanlzg, og dermed efter de i disse
maskiner og apparater indbyggede elektromotorer.

Dansk landbrug far hovedparten af sit sterkt voksende behov for maskiner
dzkket af dansk industri. Kun af traktorer og mejetzrskere er importen af
afgerende betydning. I gvrigt kan sa godt som alle de maskiner og redskaber,
som anvendes i mark, have, stald og lade, leveres af de danske fabrikker. Des-
uden er landbruget ogsd indirekte afsztningsbasis for produktionen af mejeri-
maskiner, maskiner til slagterier og til konservesfabrikker, hvoraf navnlig mejeri-
maskiner er en vigtig eksportartikel.

Til alle grene af industri og handvark leveres arbejdsmaskiner af nesten
enhver art. Serlig betydningsfuld — navnlig for eksporten — er produktionen
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og metalindustrien. For de seneste ars vedkommende er baggrunden den vold-
somme udvikling pa fjernsynsomradet. Desuden spiller produktionen af kom-
ponenter — radiorgr, kondensatorer, transformatorer til radio, omskiftere m. m.
— en vasentlig rolle for aktiviteten i denne branche.

Jernskibsvarfterne er den naststorste branche inden for jernomradet med
over en femtedel af det samlede arbejdertal inden for hele omradet. Skibs-
varfterne er pa den ene side en nogleindustri i forhold til den evrige jern- og
metalindustri, idet en rakke virksomheders afsztning — forst og fremmest
blandt maskinfabrikkerne — er betinget af aktiviteten i skibsvarfterne. PA den
anden side er skibsvaerfterne et af vore vigtigste valutariske aktiver. Dels er
eksporten af nye skibe en vigtig post pa vort eksportbudget, og dels skaber
skibsverfterne indirekte valuta gennem deres leverancer til den danske skibs-
fart, der er en af vore storste nettoindtjenere af fremmed valuta. Ogsd gennem
danske varfters reparationsarbejder pa fremmede skibe indtjenes fremmed valuta.

*

Af denne oversigt over de mest markante hovedtrzk af jernindustriens pro-
duktions- og afsztningsmenster fremgar, at udviklingen inden for denne indu-
strigren er knyttet intimt sammen med de skonomiske vilkar for alle ovrige
erhverv — landbrug, byggeri, skibsfart og andre transporterhverv samt ikke at
forglemme hele den ovrige industri. Jo sterre afsetningen og produktionen er
inden for de ovrige erhverv, des storre investeringer gennemferes der, og des
storre bliver afsetningen og produktionen i jern- og metalindustrien. Samtidig
medforer en almindelig hoj skonomisk aktivitet, at befolkningens indkomster
stiger, og dermed vokser ogsd eftersporgslen efter de varige forbrugsvarer, som
jern- og metalindustrien fremstiller.

Dette meget brede grundlag er ikke blot en fordel. For der folger heraf, at
en almindelig nedgangskonjunktur ma ramme jernindustrien sarlig hardt. Svig-
ter afsztningen for de ovrige erhverv, tilpasser de sig forst og fremmest til de
dalende indkomster ved at udsztte og formindske investeringerne. P4 samme
made nedskzrer og udsztter forbrugerne forst og fremmest indkebene af de
varige forbrugsvarer, nar en nedgang i beskazftigelsen og indkomsterne ger en
indskrenkning af forbruget nedvendig. Derfor viser de statistiske oplysninger,
sa langt de rakker tilbage i tiden, at jern- og metalindustriens aktivitet er ud-
sat for kraftigere svingninger end aktiviteten inden for den evrige industri bade
i opadgaende og i nedadgiende retning.

I tiden efter den anden verdenskrig er vi heldigvis blevet sparet for egent-
lige depressioner af den dybde og varighed, vi tidligere har oplevet (f. eks. i
1930°erne). Dette betyder dog ikke, at vi efter krigen har oplevet en almindelig
jevn og uafbrudt gkonomisk ekspansion. Specielt gzlder det ikke her i landet.
Valutakriser — hvis baggrund vi ikke kan komme ind pd — har gentagne
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gange tvunget myndighederne til at gennemfere en produktions- og forbrugs-
begrznsende politik. Et af resultaterne er, at den industrielle ekspansion her
i landet i 1950’erne gennemgaende har vearet svagere end i en rzkke andre
lande, som det falder naturligt at sammenligne os med. Som vi allerede har
varet inde pa, er beskzftigelsen inden for dansk industri steget forholdsvis lidt
fra udgangen af 1940’erne og frem til udgangen af 1950’erne. Den stigning,
der er sket, har fortrinsvis vaeret koncentreret netop inden for jernomradet.

Denne sarstilling for jern- og metalindustrien md tilskrives en sterkt vok-
sende eksport — et af de vigtigste trek af udviklingen i denne del af vor indu-
stri. Det er ganske vist ikke noget, jern- og metalindustrien er ene om. Dansk
industrieksport har som helhed varet sterkt stigende, hvilket fremgir af, at
eksporten af industrivarer i dag udger nasten halvdelen af vor samlede eks-
port mod kun en fjerdedel for den anden verdenskrig og kun en tiendedel for
den ferste verdenskrig — et forhold, der maske mere end noget andet mar-
kerer styrken af den industrialisering, der er foregaet her i landet. Men selv
pa denne baggrund gzlder det, at udviklingen i jern- og metalindustriens eks-
port har varet endnu mere igjnefaldende, iser i det seneste tiar.

Fra 1949 til 1959 er den samlede industrieksport firdoblet, fra ca. 1100 mil-
lioner kroner til godt 4400 millioner kr. I samme tidsrum er jernindustriens
eksport nasten femdoblet: fra ca. 400 millioner kroner til knap 2000 millioner
kroner. Jernomradets eksport er steget langt sterkere end produktionen. Det
sidste ar, for hvilket der foreligger en opgerelse over den samlede vardi af
produktionens salgsvaerdi, er 1958. Fra 1949 til 1958 er jern-, metal- og trans-
portmiddelindustriernes produktion, malt efter salgsvardien, steget med godt
250 pct. I samme tidsrum er vaerdien af eksporten imidlertid steget med lidt
under 450 pct. Eksporten er altsd steget nesten dobbelt sa stzrkt som produk-
tionen og er dermed steget endnu stzrkere end afsztningen til hjemmemarkedet.
Dette er hovedbaggrunden for den forholdsvis sterke ekspansion i beskeftigelsen
netop inden for jernomradet i 1950’erne, til trods for, at den industrielle ekspan-
sion herhjemme i ovrigt har varet svagere end i s2 mange andre lande.

Den fortsatte stigning i jern- og metalindustriens eksport hznger pa efter-
sporgselssiden sammen med den fremadskridende industrialisering, der gor sig
gzldende i alle lande, og som — hvad vi allerede har varet inde pa — forst
og fremmest medferer en oget eftersporgsel efter jern- og metalindustriens pro-
dukter. P2 kortere sigt — for 1950’ernes vedkommende — ma den sterke stig-
ning i vor jernindustrielle eksport ses i sammenhzng med den ret enestiende
hojkonjunktur, som i det meste af dette tidr har preget den skonomiske ud-
vikling navnlig i Vesteuropa, samtidig med at ckspansionen her i landet som
navnt har varet betydelig mere behersket. Men en forudsatning for at imade-
komme den udenlandske eftersporgsel er det naturligvis, at den danske jern-
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og metalindustris produkter er konkurrencedygtige. Og konkurrenceevnen ma
i forste rzkke tilskrives den forholdsvis hgje kvalitet af de danske produkter
samt den effektivitet, hvormed produktionen og salget tilrettelegges. At den
konkurrencemassige styrke ligger i det, vi kalder et forholdsvis hejt produk-
tivitetsniveau, fremgar af den kendsgerning, at arbejdslennen i den danske jern-
og metalindustri er hgjere end i de allerfleste andre vesteuropaiske lande.

Med en eksport, der udger omkring en femtedel af landets samlede eksport
og 40 pct. af erhvervets egen produktion, er jern- og metalindustrien i dag
bade et af vore forende og et af vore mest udpregede eksporterhverv. Den
vigtigste eksportartikel er maskiner, der i 1959 tegnede sig for ca. 1250 mil-
lioner kroner af jern- og metalindustriens samlede eksport pa ca. 1950 mil-
lioner kroner. Maskineksporten er dermed af nogenlunde samme sterrelsesorden
som eksporten af flesk og svin, landbrugets forende eksportartikel. Resten af
jernomradets eksport fordelte sig i ovrigt i 1959 med 223 mill. kr. pa jern, stal
og metaller, 174 millioner pa jern- og metalvarer, 209 millioner pd nye skibe
og 83 millioner pa biler, fly m. m.

Denne eksport finder afsetning pa nasten alle markeder jorden over, dog
med et tyngdepunkt i de nzrmest beliggende nord- og vesteuropziske marke-
der. Til belysning af denne side af eksporten skal anferes nogle hovedtal for
maskineksportens geografiske spredning. Af den samlede eksport pa ca. 1250
millioner kroner gik i 1959 varer for knap 350 millioner kroner eller 27—28
pct. til vore partnere inden for De Syv’s frihandelsomrade — Sverige, Norge,
England, Jstrig, Schweiz og Portugal. De dominerende aftagere er her Sverige
og Norge. Til De Seks’ fzllesmarked — Vesttyskland, Frankrig, Italien, Hol-
land, Belgien og Luxembourg — er afsat nogenlunde samme andel af den
samlede maskineksport som til De Syv. Inden for De Seks er Vesttyskland den
dominerende aftager, der i 1959 tegnede sig for halvdelen af vor samlede
maskineksport til De Seks.

Europziske lande uden for de to store markedssammenslutninger — Finland,
Spanien, Jsteuropa og Sovjet — har i de sidste par ar vaeret marked for 15—20
pct. af vor maskineksport. De mest betydningsfulde amerikanske markeder —
USA, Argentina, Brasilien og Venezuela — aftager ca. 10 pct., mens resten af ma-
skineksporten — 20—25 pct. — er spredt pa alle de ovrige markeder i Asien, Af-
rika og Australien samt de ikke allerede opregnede lande i Europa og Amerika.

Maskineksporten er altsd ligesom industrieksporten i gvrigt fordelt pa et me-
get stort antal markeder — i skarp modsztning til vor landbrugseksport, der
er s stzrkt koncentreret pa England og Tyskland. Det er saledes karakteristisk,
at kun omkring halvdelen af maskineksporten afszttes til de to store europziske
markedsdannelser, De Seks og De Syv.

Dette forhold ma naturligvis understrege jernindustriens og dermed hele lan-
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dets interesse i, at vi ikke handelspolitisk laser os fast til snzvre markedsdan-
nelser. Da jernindustriens eksport er fordelt over et meget stort antal markeder,
vil en afvikling af told og andre restriktioner inden for et snavrere markeds-
omrade ikke medfere mulighed for storre ekspansion af jernindustriens eksport,
men kan oven i kebet h&#mme en fortsat ekspansion af eksporten til den ovrige
verden. Det sidste kan navnlig blive konsekvensen, hvis Danmarks tilslutning
til et handelspolitisk fllesskab medferer en forhgjelse af vor industris omkost-
ningsniveau — f. eks. fordi vi patvinges hgjere toldsatser for ravarer eller bin-
der os til at gennemfore sociale udligningsforanstaltninger eller andre lignende
omkostningsforhgjende foranstaltninger.

I modsztning til de geldende regler for samarbejdet mellem De Seks inde-
bzrer aftalen mellem De Syv ikke umiddelbart den art virkninger, da par-
terne i denne sammenslutning ikke skal harmonisere deres ydre toldsatser eller
koordinere deres socialpolitik. Derfor ma Danmarks tilslutning til De Syv vel
nok siges at vare den lgsning, der bedst stemmer med jernindustriens eksport-
interesser. Men da vore partnere i De Syv kun aftager omkring en fjerdedel
af jernindustriens eksport, ma dette understrege betydningen af, at De Syv ikke
bliver den endelige losning, men blot et udgangspunkt for en frigerelse af sam-
handelen inden for endnu sterre omrader, forst og fremmest inden for hele
Vesteuropa.

Med spergsmalet om virkningerne af det nye handelspolitiske samarbejde,
som Danmark har tilsluttet sig, har vi forladt fortid og nutid og er inde pa
jern- og metalindustriens fremtid. Hvad specielt virkningerne af de handels-
politiske @ndringer bliver, derom er det ikke menneskeligt muligt at sige noget
sikkert. Den stzrke stigning, der allerede er sket i jernindustriens eksport, er
et bevis for denne industrigrens internationale konkurrencedygtighed. En afvik-
ling af andre landes restriktioner mod vor eksport skulle give muligheder for
en yderligere ekspansion af jernindustriens afsztning til udlandet.

Men virkningerne af det sterre marked omfatter ikke alene eksporten. Om-
kring 60 pct. af jernindustriens produktion gar til hjemmemarkedet, og denne
del af produktionen bliver nu udsat for en hard konkurrence fra nogle af de
stzrkeste industrilande i verden. Ifelge vor tilslutning til aftalen mellem De
Syv skal vi i lgbet af 10 ar afvikle al told over for de gvrige partnere i af-
talen. Men derudover ophzves med ret omgaende virkning de kvantitative im-
portrestriktioner, ikke blot for import fra de gvrige medlemmer af De Syv, men
ogsa over for storsteparten af den ovrige verden. Dette vil uds=ztte dele af
dansk jernindustri for en hard prove, navnlig fordi det danske marked ikke
har vearet stort nok til, at stordriftens fordele har kunnet udnyttes f. eks. i pro-
duktionen af flere varige forbrugsgoder.
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Man kan derfor ga ud fra, at mange virksomheder inden for jernindustrien
kommer ud for betydelige omstillingsproblemer i den allernermeste fremtid.
Muligheden af at lese disse problemer s tilfredsstillende som muligt vil i hgj
grad vare betinget af det almindelige okonomiske klima, bade her i landet og
i udlandet. Afgerende vil det vare, om der gennemfores en skonomisk politik,
der stiler mod en hej og stigende beskzftigelse inden for vore egne granser sa-
vel som i udlandet. For som vi allerede har pavist, ma en almindelig skonomisk
ekspansion medfore en foreget eftersporgsel efter jern- og metalindustriens pro-
dukter. Og det er altid ulige lettere at omstille sig til nye konkurrencemassige
betingelser under en tilstand praget af stigende efterspergsel end under forhold,
hvor afsztningskonjunkturerne i almindelighed er vigende.

Pa lengere sigt skulle dansk jern- og metalindustri have udsigt til en fortsat
ekspansion. Industrialiseringen, der — som vi har varet inde pa — automatisk
foroger behovet for jern- og metalindustriens produkter, fortsetter og griber
ind pé helt nye omrader. I de allerseneste ar har vi oplevet indledningen til
en slags ny industriel revolution. Den industrialiseringsepoke, hvis indledning vi
traditionelt daterer ved opfindelsen af dampmaskinen, havle som hovedmal at
erstatte menneskers og dyrs muskelkraft med anvendelsen af maskinkraft. I de
senere ar ser vi, hvordan nye tekniske fremskridt — under samlebegrebet auto-
matisering — sa&tter ind pa at erstatte menneskeligt rutinearbejde — altsa for-
trinsvis hjerneenergi og ikke muskelenergi — med maskiner. Og automatiserin-
gen er ikke begraenset til produktionen, men vil méske nok sa meget fa virkning
for de administrative funktioner. Hermed abnes der helt nye afsztningsmulig-
heder for jern- og metalindustriens produktion af investeringsvarer. Samtidig
vil den stigende levefod medfere et fortsat oget forbrug af de varige forbrugs-
varer, som fortrinsvis produceres af jern- og metalindustrien.

Dansk jern- og metalindustris muligheder for at deltage i denne ekspansion
vil i fremtiden, som det har varet tilfzldet i fortiden, vere betinget af faglig
dygtighed, teknisk kunnen og dristig initiativ hos virksomhedernes tekniske og
kommercielle ledelse. Men under forudsaztning af, at den skonomiske politik
tilrettelegges pa en nogenlunde fornuftig made, ter man vel ga ud fra, at disse
egenskaber i fremtiden vil prege udviklingen inden for vor jern- og metalindu-
stri i lige sa hej grad, som de har gjort det i fortiden.

Enhver er sin egen lykkes smed. Sidan lyder et af de mange gamle ord-
sprog, hvori smeden spiller hovedrollen. Visdommen i det er ligetil. Held, lykke
og fremgang er ikke noget, du far forzrende, men det ma du selv aftvinge
tilverelsen. Dansk jern- og metalindustri har hidtil i sjzlden grad levet op til
visdommen i det gamle ordsprog og har pa trods af ugunstige naturgivne be-
tingelser skabt en industri, der i dag er landets storste, bade efter produktion,
beskzftigelse og eksport. Vi tror, at det gamle smede-ordsprog ogsa vil have
fuld gyldighed for dansk jern- og metalindustri i de kommende artier.






foreningen for Kebenhavn og Omegn og 1897 Klejnsmedemester- og Mekaniker-
foreningen for samme omrade. Alle disse foreninger omfattede hovedsagelig
mestre i byerne. Forst i indevarende arhundrede begyndte smedene pa landet
at organisere sig, og der dannedes samvirksomheder for gstifterne i 1911 og for
Jylland i 1914.

Pa den tid, organisationsarbejdet begyndte, sa en smedje ud, som den har set
ud i &rhundreder. Varkstedet bestod af et rum, hvori der var en esse med en
kassebzlg, en ambolt, smede- og forhammer, skramejsler, lokkejern, dorne,
sinkevarktej, naglejern, knapmagere og flere slags ildvarktgj, en slibesten med
trug, filebznk med en selvlavet skruestik og forskellige selvlavede handvarktajer:
rejfkloer, mejsler, dorslag, et borsving med spandeskrue, selvlavede spids- og
centrumsbor, selvlavet snitvaerktej, ja file og nedstrygere var ogsa selvlavet. Af
maskiner fandtes ingen; det var stort, hvis der stod en selvgjort drejebznk. En
sidan smedje vil De finde i Den gamle By i Arhus, som med stotte af Central-
foreningen blev oprettet der og star som et minde om fortidens bysmedje.

Smedene lavede i fortiden ikke alene deres eget varktgj, men ogsa varktej for
alle andre hindvarkere. For at kunne gore dette rigtigt, métte de ogsa vide,
hvorledes det skulle bruges. Man kommer til at mindes en historie, som nu af-
dede oldermand Carl Seifert yndede at fortzlle om Christian den Fjerde og
handverkerne.

Kongen havde ved sine mange byggeforetagender meget med handvarkerne
at gore og vekslede ofte nogle ord med dem. Saledes havde han engang tilsagt
representanter for de forskellige fag til at give moede pa slottet. Da de sad ban-
kede salen rundt, gik han ned for at hilse pa2 dem. Den, der sad overst, spurgte
han, hvad han var. Ja, han var da murer. Na, og hvem laver dit verktej? Ja,
det gor da smeden. Den naste, han spurgte, sad nastoverst. Ja, han var da
tomrer. N4, og hvem laver si dit varktej? Ja, det gor da smeden. Den tredje,
han spurgte, var snedkeren. Og hvem der lavede hans varktej? Det gor smeden.
Saledes gik kongen hele rekken ned og fik det samme svar, indtil han kom til
den sidste, der beskeden sad helt nede ved deren. Kongen spurgte, hvem han
var. Ja, han var da smeden. N4, hvem laver si dit verktoj? Ja, det gor jeg da
selv. Da sagde kongen: Det er en forkert plads, du sidder pa, kom du med mig.
Og smeden fulgte med kongen rekken op. Sa sagde kongen til de forsamlede
handvarkere: I ma rykke en plads ned alle sammen. Den gverste plads er sme-
dens. I var jo ingenting uden ham.

Da den jyske Centralforening i 1936 fyldte 50 ar, fremsatte jeg folgende be-
tragtninger:

Arbejdsstyrken pa et smedevarksted af almindelig sterrelse i firserne bestod
af mester, 1—2 svende og 3—4 lxzredrenge. Arbejdstiden var nu bragt ned til
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10 timer daglig pa de fleste varksteder, ligesom kost og logi hos mesteren til
dels var afskaffet i byerne.

Smedearbejdet var i langt hojere grad specialiseret, end man nu skulle tro.
Grovsmedene: vogn- og hestebeslag, ja der var flere virksomheder, som kun
havde vognarbejde, ligesom nogle kun havde hestebeslag. Klejnsmedene var
mere alsidige, men havde ogsd specialiteter som lase, nogler, vindues-, der-,
port- og bygningsbeslag, varktaj, i ny og nz et gitter, en vindflgj eller lignende.
Sa fandtes der kniv-, vdben-, som- og naglesmede, spore- og knapmagere og
mange flere grene, alle med handvarksmassig uddannelse, de er nu nedlagt.

Siden da er varkstedernes udseende og virksomhed som folge af tidens ri-
vende udvikling undergaet store forandringer. Man kan tznke sig, at dersom en
smedemester, der gik bort i 1886, i dag tradte ind i et moderne smedevzrksted,
ville han ikke tro sine egne gjne. Lad os folge ham pa en rundgang i varkstedet.
Han ville ikke tro, at der fandtes en smedje i et sidant pznt stort nyt hus med
store hoje vinduer. I hans tid var smeden altid at finde i byens ringeste hus.

Idet han trzder ind i varkstedet, finder han en stor, lys sal, haijt til loftet,
hvor der hanger en masse snore og skale, hvorfra der spreder sig et starkt lys
ud over rummet. Hvor kommer dog alt det lys fra? Han lader blikket vandre
ud over lokalet, hvor der stir en masse underlige genstande. Han tror, han er
gaet forkert, og vil ga igen, men sa ser han ilden pa essen — den kender han
— ligesom ambolten, selv om den ser noget anderledes ud end i hans tid.

Mesteren af i dag kommer; han siger goddag og velkommen. Efter at de to
har hilst pa hinanden, smeden af 1886 og kollegaen af 1936, viser den sidste
rundt. De gér ind i smedjen. Det forste, han skal se, er jo essen. Hvad, siger
han, hvor far I blesten fra? Her er jo ingen bazlge og ingen til at trekke den.
Nej, siger 1936, det gar med elektricitet. Jernet er hurtigt blevet varmt, og
smeden tager det ud; han skal smede en sko og gar til »daskeren« med det, hvor
det far sin behandling, ogsd med rids- og lokmejsel. Ah jasses, siger 1886, hvor
er det nemt. Hvor har jeg ikke staet og slebt i forhammeren i mange ar! Hvor-
dan kan I dog fa den til at sla bare ved at trede pa den lille tingest der? Jo,
siger 1936, det er elektriciteten. Men, tilfgjer han, vi smeder ikke mange sko
mere, de bliver lavet pa fabrik.

1886 ser en underlig indretning med store handhjul og skruer, som der stir
en og drejer pa; han har spazndt et stykke varmt jern i. Hvad gor du der? spor-
ger han. — Jeg stukker en hjulring; det her er en stuk- og svejsemaskine, sva-
res der.

1886 sperger: Laver I mange herskabsvogne? Hvor er jeres vognlager? —
Nej, nej, det er mange ar siden, svarer 1936. Nu kerer folk i bil; ikke engang
en arbejdsfjedervogn laver vi mere. — Hvad laver I da? — Ja, nu er vi ikke
sa mange grovsmede mere, og vi, der er tilbage, laver, hvad der er af repara-
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Der er vel intet handvark, der forlanger mere af sin mand end netop
smedens.

Saledes som jeg i det foregaende har beskrevet smedefagets udvikling og ka-
rakter indtil 1936, da brugen af maskiner og andre hjzlpemidler allerede
havde gjort det meget lettere at vare smed, saledes har tiden siden 1936 yder-
ligere forandret sa meget ved et smedevarksted, at det slet ikke ligner sig selv
mere. Vi havde for i tiden i en by som Alborg 6 a 8 hestebeslag- og vognsmede;
nu er der kun én tilbage, og han mi tage andet arbejde for at klare sig. Nar
man ser pa den korende trafik, er det motordrevne keretojer alle vegne — man
skal vare heldig for at se et hestekoretaj eller to, der kommer med malke-
spande om morgenen og tager ba&rme med hjem. Fra mit vindue midt i byen,
hvor der er parkering tre steder, ser man kun motordrevne keretgjer.

Dette forer naturligvis med sig, at vogn- og beslagsmedjen snart er forsvun-
det, og det er ikke alene i byerne, men ogsa pa landet, at grovsmedjerne snart
er en saga blott. Den gamle smed kan ikke vare smed mere; det er ikke let
for ham at ga med pa det nye, hvorimod den unge smed bedre kan folge med
tiden og indstille sig pa det, der kommer i stedet: Maskinerne, der bliver mere
og mere fremherskende. Plove, harver, gedningsspredere, slamaskiner, tarske-
varker osv. gar nu ved maskinkraft og fordrer en helt anden fagkundskab end
forhen, og her ma smeden af i dag felge med for at klare dagen. Vzrkstederne
ma ogsa indrettes pa en helt anden made end for. Essen er der ikke s3 megen
brug for mere, autogen- og elektrisk svejsning er nu det fremherskende. Ma-
skiner skal nu gere arbejdet; saledes er det lettere, men det fordrer en helt
anden mentalitet end forhen.

For klejnsmeden er der heller ikke noget tilbage af det gamle. Mon han tzn-
ker pd, at en svendeprove for dette fag var en indstukken 1as? Hvor mange
kan lave en sidan nu? En nogle kebes hos isenkreemmeren, det gode gamle
klejnsmedearbejde er blevet alt for dyrt. Det samme galder gittere, lygter, porte
og meget andet, der var til pryd for slotte og fine ejendomme i byerne — og
for slet ikke at tale om gravgittere, de er nu kun for velhavere, og dem er der
ikke mange af mere.

Nair man ser pa en nybygning i dag, opdager man straks, at det er smat,
hvad der ofres af den slags; det er stangjern, afskaret og sammennittet pa en
eller anden made med si lidt arbejde som muligt. Der er jo dog heldigvis kom-
met erstatning for det gamle; is®r centralvarmearbejdet er i rivende udvikling.
Fjernvarmen har givet meget til smedene og andre, der udferer den slags ar-
bejde, butiksinventar og modernisering af butikker giver ogsa meget arbejde,
og sparekasser og banker moderniseres ligeledes i stor udstrzkning, si man kan
vel ikke sige andet end, at der er vundet lige s3 meget, som der er tabt.
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At smedefaget er undergaet store forandringer viser sig allerede ved svende-
proverne. Tidligere var der kun fire, nu er der 32 forskellige, og af en anden
beskaffenhed end tidligere. Lase-, heste- og vognbeslag er der ikke mange i dag,
der kan lave.

Nye ting er kommet i stedet; landbrugsmaskiner af mange forskellige slags
og mange redskaber for landbruget; i byerne er det navnlig moderne penge-
skabe, boksdere, alskens butiksinventar til slagterbutikker, viktualieforretninger
og mange andre, radiatorskjulere og meget mere. Det er saledes, at det nye
fuldt ud kan give rigeligt arbejde til flere, nar man indstiller sig pa forholdene;
men man ma forstd, at der er kommet en ny tid for smedene i al almindelighed.



























ferdige tagkviste, fabriksfremstilledes, og disse varer solgtes direkte fra isen-
kremmer til forbruger. Denne salgsform »gor det selv«-metoden har en stor
svaghed inden for vort fagomrade, idet den vigtigste del af arbejdet foregar pa
selve bygningerne. At overlade denne del til fuldstendigt ukyndige mennesker
kan selvsagt kun gere skade, navnlig nar man tenker pa, at vi, modsat ameri-
kanerne, bygger for, at varket kan besta.

N&r man tanker pi fremtiden, kan man i denne forbindelse ikke undga at
komme med et hjertesuk over, at den gode gamle mesterlere efterhanden synes
at fortone sig i det bla, men folger vi med tiden og indretter os pa dens krav
og pa nye materialer, vil der givetvis altid vare brug for den gode handvarker.

Til sidst skal det lige bemarkes, at plastic ogsa finder vej ind til vort fag.
Tagrender og nedlebsrer i plastic har varet benyttet pa szrlig udsatte steder
i Kebenhavn, bl. a. pa kemiske fabrikker. Om plastic vil gere sig gzldende
i det almindelige byggeri, vil tiden vise.
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LEVERANDORERNE
Af redakter Jes Knudsen.

Overskriften til dette afsnit er sa tilpas rummelig, at den kunne dakke flere
fremstillinger. Man kan ved leveranderer til jern- og metalerhvervene savel
tenke pa de lande, hvorfra Danmark importerer de mangder jern, stal og
ovrige metaller, der danner basis for erhvervenes virksomhed, som pa de inden-
landske virksomheder, der pa branchernes forskellige trin star som leveranderer
til det naste.

Her skal emnet anskues under begge synsvinkler. Dels omtales importen, og
specielt udviklingen i vort forbrug af jern og stal, der klart belyser jern- og
metalerhvervenes vakst herhjemme; dels skildres de indenlandske leverander-
forhold, som de nu er inden for de forskellige hovedbrancher, jern- og metal-
erhvervene sedvanligt deles op i.

Jern- og stalforbruget.

Indtil begyndelsen af 40’erne, da der med stiftelsen af Cement-]Jern-Konsortiet
1/S, Alborg, blev optaget en indenlandsk produktion af rijern, og med Det
danske Staalvalsevaerk A/S, Frederiksvark, en hjemlig produktion af stang- og
faconjern, jernbjzlker og (senere) jernplader, har Danmark ikke i nyere tid
haft nogen jern- og stal-producerende industri. Der blev i forhistorisk tid og
endnu i middelalderen fremstillet jern i Danmark pa basis af myremalm og
trekul; men under statsfallesskabet med Norge, der har bedre egnede malm-
forekomster end Danmarks myremalm, lod de dansk konger jernproduktionen
herhjemme i stikken, og med udviklingen i det 18. og 19. arhundrede blev
det billigere at importere det nedvendige jern end at opretholde en dansk
produktion.

Med den danske jernindustri som en jern- og stal-forbrugende industri ind-
til den anden verdenskrig giver folgende oversigt over den danske import af
jern og stal, dvs. rajern og legeringer, alle arter af valsevarksprodukter samt
trukne ror og stebte ror, et billede ogsd af de pa denne import baserede danske
erhvervs vekst i den pagzldende periode:
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De varer, der kom frem i 1946, blev omgaende opsuget af handvark og industri
til delvis dzkning efter krigens 5—6 ars afsavn, og jernhandelens lagre naede
ikke pa langt nzr ferkrigsniveauet. Ved siden af England indtradte Belgien, der
trods omfattende odeleggelser under krigen viste sig i stand til forholdsvis hur-
tigt at retablere jern- og stilproduktionen, som hovedleverander til det danske
marked.

I 1947 blev de samlede forsyninger mindre end aret for, idet leveringerne fra
England skuffede. Sarlig afgerende var dog, at tilferslerne for de forskellige
varekategorier ligesom aret forud ikke svarede til forbrugets tarv, idet der blev
tilfert for fa plader og for lidt blankt stangjerns- og bandmateriale. Medens
tilforslerne fra England gik ned fra ca. 196.000 tons i 1946 til ca. 104.000 tons
i 1947, blev nu Belgien—Luxembourg hovedleverander til det danske marked
med et kvantum pa ca. 143.000 tons. Herudover var der efterhinden sluttet
handelsaftaler, hvori leveringer af jern og stal indgik, med ikke alene Sverige,
men ogsa Czekoslovakiet, Frankrig og Polen. Som leveranderer af jern og stal
kunne herudover kun Tyskland og USA komme i betragtning. Trods gentagne
forseg var det imidlertid ikke muligt at fa private forretninger gennemfort med
Tyskland, og hvad USA angir, stillede vor dollarmangel sig i forste rekke hin-
drende for keb af betydning. For Tysklands vedkommende syntes ellers jern-
vaerkerne i det store og hele at have undgaet krigens adeleggelser, sa der skulle
vare basis for, at Danmark relativt hurtigt igen skulle kunne fa sine gamle leve-
rancer af jern og stal herfra.

I 1948 blev importen og den danske produktion kun lidt storre end aret
forud, og hvad importen angar, var Danmark fortsat henvist til de samme lande
som i 1947 og stadig med leveringer af hovedparten fra Belgien—Luxembourg
og England samt i mindre omfang fra Frankrig, Czekoslovakiet, Polen og Sve-
rige. Tysklands krav om dollarbetaling hindrede keb i sterre omfang, men pa
basis af et Interbank-1an og senere Marshall-hjzlpen lykkedes det at fa noteret
ordrer i USA pa tilfersler af forskellige vigtige varer.

Forst aret 1949 viste en lettelse i forsyningssituationen, selv om der kvalitativt
endnu gjorde sig visse mangler geldende, iser med hensyn til finplader i spe-
cialkvaliteter. Det retningsgivende Udvalg for Jern- og Metalindustrien, som
var blevet oprettet i 1948 for sammen med Direktoratet for Vareforsyning og
Felleskontoret for Jern og Metal at tilrettelegge den mest formalstjenlige for-
deling af de knappe materialer, kunne i lgbet af 1949 afvikle sin virksomhed
som folge af de forbedrede forsyningsforhold.

1950 viste en nasten 20 pct.s stigning i forsyningerne i forhold til éret for.
Den store forogelse af den danske produktion skyldes, ved siden af en foroget
produktion af stangjern, formjern og universaljern, at Staalvalsevarket var ud-
videt med et grovpladevalsevark, der i 1950 startede med en produktion pa
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Ouvn- og bygnings-stobegods.

Forbruget af ovn- og bygnings-stebegods — ovne, komfurer og kakkelovne,
stobte vaskekedler, kokkenvaske, vinduer m. v. — dakkes i hovedsagen gennem
dansk produktion. I 1956 belgb denne sig til ca. 38 mill. kr., hvoraf for ca.
3 mill. kr. eksporteredes, medens importen kun androg ca. 1 mill. kr.

Maskiner.

De danske forsyninger med maskiner af enhver art (bortset fra elektriske):
kraftmaskiner, landbrugsmaskiner, traktorer og mejerimaskiner, industrimaski-
ner af forskellig art samt kontormaskiner, daekkes for mere end halvdelens ved-
kommende (1956-tal) af importen, uanset at den danske produktion var mere
end dobbelt sa stor som importen. Eksporten tog de 60 pct. af den danske pro-
duktion, som i 1956 var pa godt 1230 mill. kr., hvoraf for henved 760 mill. kr.
gik til eksport, medens importen androg 550 mill. kr.

For grupperne kraftmaskiner og industrimaskiner, der tilsammen dakker om-
kring 85 pct. af den danske produktion og ca. 75 pct. af importen, gzlder det,
at mange af maskinerne er beregnet til ganske specielle anvendelser og kun
fremstilles pa bestilling. Salget sker i disse tilfxzlde direkte fra producerende
virksomhed til forbruger, eventuelt under medvirken af importagent.

For kraftmaskiner, hvor importen dakker 35—40 pct. af forsyningerne til
det danske marked, gzlder, at denne import i det vaesentlige bestar af maskiner,
der ikke fremstilles her i landet, sisom dampturbiner til elvarker, flyvemaskine-
moiorer og motorer til biler og motorcykler.

P2 omradet landbrugsmaskiner, traktorer og mejerimaskiner stod i 1956
over for en dansk produktion pa ca. 148 mill. kr., hvoraf for 55 mill. kr. gik
til eksport, en import pa ca. 128 mill. kr.; importen bestar fortrinsvis af varer,
som ikke fremstilles her i landet, og kommer altsd som et supplement til den
danske produktion.

Importererne af landbrugsmaskiner er organiseret i Landbrugsmaskin-Impor-
torernes Brancheforening af 1919.



DETAILHANDELEN
Af redakter Jes Knudsen

Med jern- og metalerhvervenes righoldige vareomrade er detailomsztningen
spredt over mange brancher inden for detailhandelen. Inden for dette varks
rammer er det naturligt at indskr&nke omtalen af detailhandelen til at gzlde
maskinhandelen, og det vil i hovedsagen igen sige handelen med landbrugs-
maskiner.

I videste forstand omfatter jern- og metalerhvervenes omsatning naturligvis
ogsa handelen med isenkram, radioer og fjernsyn, el-artikler, biler, motorcykler
og cykler for blot at nzvne nogle typiske store omrader.

Men holder vi os her som i det foregdende afsnit om engroshandelen til om-
setningen af landbrugsmaskiner, maskiner og vearktgj, jern, rer, sanitet, metal
og stobegods, sa viser et studium af omsaztningsforholdene pa dette felt, at der
ved siden af detailomsztningen gennem maskinhandlerne, dvs. forhandlerne af
landbrugsmaskiner, finder en ikke ubetydelig detailomsaztning sted gennem sme-
dene, en omsztning, der imidlertid ikke skal udforskes dybere her, da dette
héndvarks forhold omtales nzrmere andetsteds i dette vark.

Ogsa inden for det omrade, vi saledes har afgrenset, skal vi her holde os til
maskinhandlernes formidling af salget af landbrugsmaskiner, hvad vi meget vel
kan gore, eftersom den ovrige omsztning af maskiner, varktgj, jern, rer, sanitet,
metal og stebegods i alt vasentligt slutter med engrossalget til industrien og
handvarksfagene.

Dansk Maskinhandlerforening

Handelen med landbrugsmaskiner er af gode grunde et barn af dette arhun-
drede, vokset op i takt med mekaniseringen inden for dansk landbrug, hvor de
forste fa traktorer — der var signalet til denne udvikling — vandt indpas i
1914. Landbrugets mekanisering, der med en revolutions kraft slog igennem
over en bred front efter den anden verdenskrig, er i sig selv — i mangel af
mere direkte oplysninger om omstningsudviklingen for maskinhandelen — en
udmarket illustration af, hvorledes maskinhandelen har udviklet sig og er vok-
set ikke mindst i arene efter den anden verdenskrig.
Landbrugsmaskinhandelens historie er stort set identisk med Dansk Maskin-
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Smedene og maskinhandlerne opstillede som grundlag for forhandlingerne 4
punkter: 1) Salg til landboernes sammenslutninger ma ikke finde sted, med-
mindre disse organisationer anvender den opnaede rabat til den pagzldende
forenings tarv og hverken direkte eller indirekte tilstiller koberen den; 2) Avan-
cen ved mellemsalg ber fastszttes saledes, at der bliver et rimeligt forhold mel-
lem fortjenesten og ulejligheden ved varens omsztning; 3) Ved salg fra grossist
og fabrikant til forbrugere skal samme salgsregler folges, som gores gzldende
over for forhandlere; 4) Gamle maskiner, der indgar i handelen, ma ikke tages
til sterre vardi end den, de har i forhold til nye.

Med deltagelse af repraesentanter for maskinhandlerne, smedene, importererne
og fabrikanterne indledtes forhandlinger pa det her angivne grundlag, men trods
mange mgder og dreftelser kom der intet ud af dem, og ved maskinhandlernes
generalforsamling i 1929 konstateredes, at forhandlingerne om kollektive aftaler
matte siges at vare bristet.

Der skulle ga endnu fem ar, for der inden for branchen var vokset en sidan
forstaelse for sagen frem, at der — 1 1934-35 — kunne afsluttes overenskomst
mellem de fire parter om et intimere samarbejde.

Overenskomsten synes dog ikke at have fungeret szrlig tilfredsstillende, for i
de folgende ar lyder der bestandig klager over den og over utilfredsstillende for-
hold for maskinhandlerne. Overenskomsten blev sluttelig opsagt i 1938.

Efter at man havde varet uden overenskomst i nogle ar, optoges der i be-
gyndelsen af krigen pa ny forhandlinger, og de resulterede 1943 i en overens-
komst mellem forhandlere og leveranderer, mere omfattende end nogen tid-
ligere.

I overenskomsten hed det, at de af fabrikanterne og importererne fastsatte
bruttopriser skulle folges ved salg til forbrugere, dog at der kunne gives indtil
10 pct. rabat for kontant betaling ved handel om storre belsb, hvor der ikke
toges brugte maskiner i bytte. Endvidere bestemtes, at salg af maskiner til land-
boernes kooperative sammenslutninger ikke matte finde sted, medmindre disse
overholdt de fastsatte udsalgspriser og anvendte den rabat, som de opnaede, og
som ligeledes hgjst matte andrage 10 pct. af udsalgsprisen, til foreningens tarv
og ikke direkte tilstillede sammenslutningens kebere denne.

Efter nzr ved 20 ars forlob naede man altsd frem til at realisere det grund-
lag, der var opstillet for de forste forhandlinger inden for branchen i 1926.

Senere foretoges forskellige @ndringer: Bestemmelserne om hojesterabat til
landboernes kooperative sammenslutninger og disses forpligtelse til ikke at give
rabatten videre blev ophavet i 1951 pa priskontrolradets foranledning, og bran-
chen selv foranledigede i 1953, at de faste bruttopriser aflastes af vejledende
bruttopriser. Derefter aflastes denne overenskomst som helhed af en ny i 1955
med ikrafttreeden 1. januar 1956.
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Og fordelt efter personel (inklusive indehaveren):

Personel _ Antal Omsztning Samlet

virksomheder 1000 kr. personel
1, dvs. indehaver o.1. .......... 117 6.432 117
2 46 4.374 92
30 e 49 12.459 177
6—10 . ... 16 6.508 110
11—20 ... 14 15.592 184
21—50 ... 2 3.066 51
[alt .... 244 48.431 731

Som oversigterne viser, findes der inden for detailhandelen med maskiner og
verktoj en rekke mindre virksomheder, der med en beskeden omsztning drives
af indehaveren alene eller med en enkelt medhj=lper. Tilsammen udgjorde disse
mindre butikker i 1947 noget over halvdelen af detailforretningerne i branchen,
men i alt havde de kun 11—12 pct. af den samlede detailomsztning med ma-
skiner og varktoj.

Mange egentlige maskinhandlere, om overhovedet nogen, er der neppe blandt
disse i de mindste forretninger. Det er formentlig i hovedsagen sma varktajs-
magasiner o. l.

Hovedparten af den egentlige detailhandel med landbrugsmaskiner — dvs. i
det omfang, den ikke er registreret i erhvervstzllingen som smede eller mekani-
ske varksteder — skal findes inden for de 25 pct. af virksomhederne, der (med
en omsztning pa 100.000 kr. eller derover i 1947) tilsammen dakkede mere
end tre fjerdedele af den samlede detailoms®tning i branchen. Og inden for
denne gruppe bemarker man igen, at den storste part af omsaztningen falder
pa helt store forretninger, der tilsammen kun udger 11—12 pct. af detailforret-
ningerne.

Med udviklingen i den samlede detailomsztning, den kraftige vakst i efter-
krigsarene, er det gaet her som i andre detailhandels-brancher, at selv om de
store er blevet starre, er det formentlig navnlig gruppen af mellemstore virk-
somheder, der forholdsmassigt er vokset mest.

Om udviklingen i maskinhandelens omsetning i efterkrigsirene foreligger
ikke direkte statistiske oplysninger, men folgende oversigt over forsyningen med
landbrugsmaskiner til det danske marked kan give et generelt billede af udvik-
lingen. Det m3 her erindres, at en om end mindre del af salget af landbrugs-
maskiner sker ad andre kanaler end maskinhandelen; f.eks. har jo smedene
deres del af detailomsztningen.

Men gor man det danske markeds forsyning op som importen af landbrugs-
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JERN- OG METALERHVERVENES
JURIDISKE PROBLEMER
Hrs. Poul Hjermind.

Den kendsgerning, at der produceres, forarbejdes og handles med jern og metal-
ler i det rastoffattige Danmark, fortzller et og andet om de vanskelige vilkar,
der hver dag ma kempes imod, og om de talenters format, hvormed vanskelighe-
derne er blevet overvundet.

Det er unedvendigt at pege pa, at jern- og metalerhvervene i vor tid spiller
en afgarende rolle for samfundsmekanismen. Det skal derimod nzvnes, at jern-
og metalerhvervene har havdet denne position i ca. 2500 ar. Og da metallerne
for sa lenge siden kom til Danmark, blev det i den grad afgerende for udvik-
lingen, at eftertidens historikere valgte at kalde tidsepoken for jernalderen.

Nar saledes jern og metal i ca. 2500 &r har vearet genstand for produktion i
alle dennes mulige faser, er det pa forhand klart, at mange retsgrundsatninger
ma vare blevet skabt af de problemer, denne produktion har givet anledning til.

Jernet kom til Danmark via handel. Handelsformen var oprindelig byttehan-
del (tuskhandel). Naturligvis var det begrenset, hvilke retskonflikter denne han-
delsform gav anledning til; men blev man uenige, sad retten i den spydspids,
man havde skabt af jernet.

Senere indsa man det uholdbare i at lade magt og ret vare ét. Jyske Lov fra
1241 udtrykker enkelt og smukt den voksende retsbevidsthed i fortalen, der ind-
ledes med ordene:

Med lov skal land bygges.

Men ville hver mand iszr

ngjes med sit eget og lade

andre ma&nd nyde lige ret,

da trzngte man ikke til lov.
Men ingen lov er sa god at folge
som sandheden; hvor man er

1 tvivl om sandheden, der skal
lov finde, hvad ret er — — —
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Med Danske Lov fra 1683 blev den for handelen si vigtige grundsztning om
lofters forbindende kraft lovizstet.

Men i ovrigt har det varet noget karakteristisk for dansk ret pd handelens
omrade, at man har valgt at lade erhvervene selv udvikle de handelsformer og
handelsregler, som matte passe erhvervene bedst. Det var siledes ikke forst og
fremmest jurister, der bestemte indholdet, da man i henholdsvis 1906 og 1917
vedtog love om keb og aftaler. Disse love er stort set nedskrivning af de regler,
som i forvejen var handelssedvaner. Man kan sperge, hvorfor man si vedtog
love om keb og aftaler? — Meningen med lovsformen var ikke at hindre nye
handelsformers udvikling, men at formulere regler, der skulle gzlde, nar par-
terne i en aftale ikke selv havde forudset en konflikt pa et eller andet omrade.

I nzrvarende artikel skal de almindelige regler i lovgivningen om keb og
aftaler kun indirekte omtales. De er i forvejen almindelig kendt. Derimod skal
nogle juridiske problemer omtales, som har faet en stigende aktualitet i de se-
nere ar, og som i haj grad kan opsta inden for jern- og metalerhvervene. Gen-
nemgangen af disse spergsmal vil samle sig om problemerne om afbestillingsret,
arbejdstageres opfindelser og ansvar for skadevoldende egenskaber ved leverede
produkter.

1. Har man ret til at annullere aftaler om bestilte produkter?

Det er allerede navnt, at lofter er bindende. Lofter forekommer hyppigst som
led i aftaler. Storst betydning har de sakaldte gensidigt bebyrdende aftaler, dvs.
aftaler, hvor begge parter erlegger eller forpligter sig til at erlegge ydelser, der
forholder sig til hinanden som vederlag. Juridisk siger man, at en aftale er
gyldig, nar enten den opfyldes efter sit indhold eller stiller den anden part lige
sa godt, som om aftalen var overholdt.

I de aftaler, der indgas i erhvervslivet, er interessen naturligvis oftest af oko-
nomisk art. Far f. eks. en fabrikant det aftalte vederlag for et bestilt produkt,
har han saledes normalt ikke krav pa, at keberen aftager og benytter produktet.
Men for den bestillende part vil det jo oftest vare hgjst utilfredsstillende at skulle
betale fuldt vederlag for et bestilt produkt, som han pd grund af indtradte om-
stzndigheder ikke lzngere har brug for. Der er f. eks. bestilt reparationsarbejder
pa et skib, men skibet gar ned inden arbejdets udfarelse, eller man har indgaet
aftale om levering af rastoffer eller halvfabrikata, som man pa grund af svig-
tende eftersporgsel alligevel ikke far brug for.

I retspraksis findes et begreb, der kaldes bristende forudsztninger, som kan
bevirke, at en part helt kan frigere sig for en indgaet aftale. Betingelsen er, at de
bristede forudsztninger ved aftalens indgaelse har vezret af afgerende betyd-
ning for lgftegiveren, og desuden at denne afgerende betydning har varet ken-
delig for medkontrahenten. Men ikke engang dette er nok. Retspraksis kraver

166



ogsa, at man med rimelighed kan sige, at medkontrahenten er nzrmest til at
bzre risikoen for at forudsztningerne er bristet. Man vil dog sjzldent palagge
en medkontrahent risikoen, nir de omstendigheder, der forer til den bristede
forudsztning, nzrmest ma siges at ligge hos den anden part.

Kan man ikke pa grund af bristende forudsztninger frigere sig for en aftale,
vil en afbestilling dog ikke vaere uden betydning, iser hvis denne foretages i god
tid. Som omtalt kan en aftale opfyldes ved, at man stiller den anden part lige
s& godt, som om aftalen var overholdt efter sit indhold. Og foretager man af-
bestillingen, for produktionen overhovedet er sat i gang, vil leveranderen spare
bade rastoffer og arbejdslen. Disse besparelser ma fraga i det belgb, han kan
krazve hos den bestillende part.

Det er dog et spergsmal, om man ikke i serlige tilfzlde burde anerkende en
videregaende afbestillingsret, saledes at den bestillende part kun skulle vare for-
pligtet til at stille medkontrahenten, som om aftalen aldrig var indgaet. Det vil
sige, at medkontrahenten skal have godtgjort sine udgifter i anledning af afta-
len, men ikke kunne gore krav pi erstatning for den fortjeneste, han gar glip
af ved afbestillingen. Denne udvidede afbestillingsret er endnu ikke fastslaet af
domstolene, og det er tvivlsomt, om man kan trznge igennem med synspunktet.

Vi har i det foregaende fortrinsvis sagt at besvare det stillede spgrgsmal set fra
den bestillende parts side. Men ogsa leveranderen kan undertiden pa grund af
senere indtrufne omstzndigheder have en interesse i at frigere sig for forpligtel-
sen til at levere.

Den omstendighed, at leveranderen kan indga en fordelagtigere aftale til an-
den side, kan naturligvis ikke frigere ham fra aftalen. Der ma noget ekstraordi-
nart til.

Problemet har i de senere ar faet stor betydning i tilfelde, hvor sterkt svin-
gende konjunkturer eller forandringer i pengenes kebekraft har medfert, at op-
fyldelsen af en aftale er blevet vasentlig mere byrdefuld for leveranderen end
paregnet ved aftalens indgaelse. Dette gzlder i sarlig grad, hvor der er tale om
leverancer, der strzkker sig over flere ar. Her ma man ogsa ferst undersoge,
om synspunktet om bristende forudsztninger kan fore til, at leveranderen helt
kan frigere sig. Domspraksis viser, at dette kun sjeldent vil vare tilfzldet. Man
krazver normalt, bade at de nu indtradte forhold skal have veret uparegnelige
ved aftalens indgaelse, og at disse forhold medferer endog meget vasentlig for-
ogede byrder for leveranderen. Domstolene har saledes veret ret utilbgjelige til
at anerkende f. eks. prisstigninger og lenstigninger som frigorelsesgrund. En stor
del sager af denne art er imidlertid blevet afgjort ved voldgift, og voldgiftsretter-
ne har gennemgaende varet mere tilbgjelige til at anerkende de zndrede om-
stzndigheder som frigerende. Dette kunne tyde pa, at de egentlige domstole har
stillet for strenge krav.
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Bliver en opfindelse til ved samarbejde mellem flere arbejdstagere og pa en
sadan made, at det ikke er muligt at angive bestemte personer som opfindere,
er reglen, at virksomheden anses som opfinder. Man taler i disse tilfelde om
bedriftsopfindelser.

Har en arbejdstager gjort en opfindelse, og er han naet til opfindelsen gen-
nem sin tjeneste, er arbejdsgiveren berettiget til at krave retten til opfindelsen
overdraget for et eller flere lande, safremt udnyttelsen af opfindelsen falder inden
for hans virksomheds omrade. Samme regel gazlder, hvis arbejdstagerens opfin-
delse angar en nzrmere angivet opgave, som virksomheden har stillet ham, selv
om udnyttelsen af opfindelsen i dette tilfzlde ikke falder inden for virksom-
hedens omrade.

Med kravet, at arbejdstageren »er naet til opfindelsen gennem sin tjeneste«
angives, at ikke enhver fjern forbindelse mellem tjenesten og opfindelsen er til-
strekkelig til at gore opfindelsen til en tjenesteopfindelse. Pa den anden side vil
man ikke ubetinget krazve, at opfindelsen er udfert pa arbejdspladsen eller i
arbejdstiden.

I de her omtalte tilfzlde, hvor arbejdsgiveren kan krazve retten til opfindelsen
overdraget, ma overdragelsen dog vare betinget af en rimelig godtgerelse. Ved
dennes fastszettelse skal der tages hensyn til opfindelsens vaerdi og betydning for
virksomheden. Hensyn ma ogsa tages til arbejdstagerens ansettelsesvilkar. Over-
stiger vaerdien af opfindelsen saledes ikke, hvad arbejdstageren under hensyn
til sine arbejdsforhold kan forudsettes at prastere, vil der ikke opstd spergsmal
om godtgorelse. Det bliver herefter forst og fremmest ved de sakaldte pioner-
opfindelser, at godtgerelse bliver aktuel. Disse opfindelser vil altid ga ud over,
hvad en virksomhed kan paregne opnaet inden for sit almindelige forsknings-
arbejde. Ofte vil der foreligge en aftale vedrerende godtgerelse, men en sidan
aftale vil altid senere kunne @ndres pa forlangende af en af parterne, nar sar-
lige omstzndigheder taler for det.

Grznsen mellem opfindelser inden for en virksomheds omrade og fri opfindel-
ser er ofte vanskelig at drage. Fra retspraksis for loven af 1955 foreligger en
hgjesteretsdom fra 1947, der i nogen grad belyser problemet:

En ingenior havde i sin anszttelseskontrakt forpligtet sig til at overlade en
virksomhed alle opfindelser, han matte gere pa virksomhedens omrade, uden
vederlag. Virksomheden fremstillede flaskelukkemaskiner. Det blev ved dommen
antaget, at en af ingenigren fremstillet maskine til trykning af aluminiumstrimler
med etiketter, af hvilke strimler de nzvnte flaskelukkemaskiner udstansede flaske-
kapsler, 14 inden for virksomhedens interessesfzre og derfor var gjort pa virk-
somhedens omrade. Det var endog godtgjort, at virksomheden ved ingenigrens
ansattelse ikke selv fremstillede eller forhandlede de anvendte aluminiumstrim-
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Her skal det fremhaves, at bestrzbelserne for at muliggore opstilling af fzlles
retsregler ikke er af blot national karakter. Nar saledes den lovgivning, der regu-
lerer handelssamkvemmet mellem de nordiske lande, i det store og hele er fzlles,
er dette udtryk for en fazlles nordisk bestrzbelse. Det er i denne forbindelse
tankevzkkende, at dette nordiske retsfzellesskab har rod tilbage i landskabslovene
fra 1200-tallet og Danske Lov fra 1683. I de sidste ar har man i nordisk interes-
serede kredse rejst spergsmalet om en felles nordisk appel-domstol, ud fra den
betragtning, at det er af betydning, at ogsa retspraksis i de nordiske lande bliver
ensartet. Bestrzbelserne har forelgbig fort til, at der pa initiativ af Nordisk Rad
er lavet en fzlles-nordisk domssamling.

Med dannelsen af »De seks« og »De syv« landes markedsomrader skabes pro-
blemet, om det vil vise sig muligt at tilvejebringe et vist retsfzllesskab for han-
delssamkvemmet indenfor de pagzldende markedsomrader.

De nordiske landes nedarvede retsfellesskab vil imidlertid stadig vaere en del
af det fundament, der knytter Nordens folk nermere sammen end traktater med
andre lande kan gere det.



KALKULATION OG
REGNSKABSMASSIGE PROBLEMER
Af regnskabskonsulent O. Bergh-Hanssen, H.D.

I enhver virksomhed — stor eller lille — forekommer der opgaver af regnskabs-
massig karakter. Selv om der kun er tale om en eneste person, er det nedven-
digt, at visse registreringer foretages, for at den pagzldende kan konstatere sine
indtagter og udgifter og serge for rettidig afvikling af mellemvarender med
savel kunder som leveranderer. Om ikke af anden grund vil man alene af hen-
syn til det offentlige vare nodsaget til at have overblik over sin gkonomi.

Det er indlysende, at i takt med en virksomheds vakst bliver kravet om regn-
skabsmassige oplysninger af tilsvarende storre vigtighed for ledelsen.

Regnskabsvaesenets hovedopgaver kan groft deles i:

At registrere virksomhedens gkonomiske aktivitet, og at give oplysninger om
de okonomiske forhold i virksomheden.

Det er vist korrekt at sige, at regnskabsvasenet i danske virksomheder hidtil
overvejende har sigtet mod registrering og mindre mod at afgive oplysninger.

Der ofres arlig store beleb pa en ofte detaljeret registrering af allerede ind-
trufne begivenheder. I mange virksomheder synes dette at ske for den ordentlige
arkiverings skyld og i alt for ringe grad for at skabe en oplysningskilde for le-
delsen. Der bor imidlertid vare et rimeligt forhold mellem de penge, der ofres
pa registrering af fortidens data, og de penge, der ofres pa udnyttelsen af dette
erfaringsgrundlag med henblik pa fremtiden.

Som afslutning pa denne korte indledning til emnet kalkulation og regnskabs-
massige problemer kan det som en programerklzring siges, at i den ekspansive
periode, dansk industri og handveark er inde i, ma man i hgjere grad end tid-
ligere sege at gore regnskabsvasenet til et instrument, som ledelsen i den pa-
gzldende virksomhed ber kunne spille pa.

Dette stiller krav til savel ledelsen som de medarbejdere, hvis opgave det er
at opbygge virksomhedens gkonomi-information.

Hvilke behov for regnskabsmassige oplysninger har si ledelsen? Ja, dette kan
sikkert bedst besvares med udgangspunkt i et andet spargsmal:
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Hvilke opgaver har ledelsen?
Som centrale ledelsesopgaver kan man anfere folgende to:
At vurdere situationer, og at beslutte handlinger —,
for at man pa lengere sigt kan forbedre virksomhedens samlede gkonomi.
Ledelsens behov for regnskabsmassige oplysninger kan herefter sammenfat-
tes i:

For beslutning:
QDkonomisk belysning (analyse) af de forskellige aktuelle situationer.

Efter beslutning:
Okonomisk planlegning (budgettering) udformet i et handlingsprogram,
der angiver, hvorledes man skal na de mal, beslutningen har medfert.

Programmet gennemfores:
De faktiske haendelser registreres.

Under og efter gennemforelsen:
Kontrol — konfrontation af plan og virkelighed, der forer til nye situatio-
ner, der kraver gkonomisk belysning, og sa fremdeles.

Det, man inden for den enkelte virksomhed ma arbejde frem mod, bliver der-
for pa den ene side et individuelt opbygget regnskabssystem, der dakker ledel-
sens behov for oplysninger, og pa den anden side en ledelsessammensatning,
der muligger en all-round orientering om aktuelle metoder og hj®lpemidler samt
disses anvendelsesmuligheder. Dette sidste er en forudsetning for, at problemer
ikke forhastet opgives som ulaselige, og at arbejdsformer, som med dagens tek-
nik er urationelle, ikke bibeholdes.

Okonomiske analyser.

Inden man gar ind pa enkelte analyseeksempler, vil en kort gennemgang af et
af de moderne regnskabsmassige principper — bidragsprincippet — vare for-
malstjenlig.

Betragter man driftsregnskabet i fig. 1, ses det, at der umiddelbart kan ud-
skilles en rekke omkostninger, som inden for det givne faste anleg er upavirket
af svingninger i produktion og omsztning. Som typiske eksempler kan anfores
gager, leje, lys, renter o. 1., der alle ben®vnes faste omkostninger.

Det modsatte — de variable omkostninger — bliver herefter omkostnings-
arter, der ®ndres i takt med produktion og omsztning. Omkostninger af denne
type er de vasentligste og omfatter materialeforbrug, produktionslen, salgsprovi-
sioner o. 1.

Bidragsprincippet anlegger det synspunkt, at de faste omkostninger er prisen,
man betaler for at blive i stand til at producere, medens de variable omkost-
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Driftsregnskab.

Oms®tniNg . ....ooiiii ittt 900.000
Omkostninger
Materialeforbrug ........... ... ... ... 400.000
Produktionslen . .............. ... ... . ... 250.000
Kraft . ... o i 10.000
Gager ... 71.000
Salgsprovisioner . ..........ocuivvuienien.n 33.000
Leje, lysmove oovviiii i 7.000
Forsikringer ............ ... ... .. ... 2.000
Renter ......covviiiiiiiiiiiininiinn, 6.000
Porto — emballage ...................... 14.000
Reparation og vedligeholdelse . ............ 12.000
Afskrivninger, maskiner og inventar ........ 31.000
Diverse administrationsomkostninger ........ 4.000 840.000
Overskud ...... 60.000
Fig. 1

ninger paleber, nar man producerer. Det er de variable omkostninger, man efter
dette princip koncentrerer sig om, bl. a. ud fra en erkendelse af, at det kun er
de variable, man inden for en kortere periode — f. eks. et &r — kan gve ind-
flydelse pa.

Mods=tningsvis er de faste omkostninger, som f. eks. afskrivninger, bl. a. be-
stemt af maskinanskaffelser, som er foretaget ar tilbage.

Et andet forhold af vasentlig betydning er, at de oplysninger, man kan ud-
lede af et regnskabsvasen, hvor faste og variable omkostninger er sammenblan-
det, kan vere direkte vildledende og dermed ubrugelige som grundlag for vur-
dering af forretningsmassige dispositioner.

I fig. 2 er driftsregnskabet opstillet efter bidragsprincippet, og der fremkom-
mer et mellemresultat: dekningsbidraget, efter at de variable omkostninger er
fratrukket omsaztningen.

D=kningsbidraget reprasenterer det belgb, hvormed den pagzldende regn-
skabsperiode har bidraget til dekning af de faste omkostninger og herudover
prasteret et eventuelt overskud.

Udtrykker man dakningsbidraget i procent af omsatningen, far man dek-
ningsgraden:
d=kningsbidrag x 100  185.000 x 100

— o
omsztning ~900.000 20,5 %

Dzkningsgraden =
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Driftsregnskab.

I. Oms&tning .......... ...ttt 900.000
Materialeforbrug . ......... ... ... oL oL, 400.000
Produktionslen . ........... ... ... ... .o oLl 250.000
Kraft .. ... 10.000
Reparation og vedligeholdelse .................... 8.000
Salgsprovisioner .............c.iiiiiiiiniiin.. 33.000
Porto — emballage . ........ ... .. ... ... . ... 14.000

2. Variable omkostninger i alt ...................... 715.000

3. Dzkningsbidrag (1 +2) ........................ 185.000
Gager .. i e e 71.000
Leje, lysm.ve oo 7.000
Forsikringer . ....... ... .. . i i 2.000
Renter .. ...t 6.000
Afskrivninger, maskiner/inventar .................. 31.000
Reparation og vedligeholdelse .................... 4.000
Diverse administrationsomkostninger . .............. 4.000

4. Faste omkostninger i alt . ................. ... ... 125.000

5. Overskud (3 +4) ... i 60.000

Fig. 2

Det vil med andre ord sige, at man med den nuvarende produktion far ca.
kr. 20.— til deekning af de faste omkostninger for hver kr. 100.— omsatning.
Ved hjelp af dekningsgraden kan man finde oms@tningsnulpunktet, dvs. den
omsatningssterrelse, hvor alle omkostninger er dekket, men hvor overskuddet
= 0.—.
faste omkostninger x 100  125.000 x 100
dzkningsgrad o 20,5 -
ca. 610.000.—

Oms=ztningsnulpunkt =

Den pégzldende -virksomhed ma med den nuvarende produktions sammenszt-
ning opna en omsztning pa mere end kr. 610.000.— for at kunne prastere et
overskud.

De to her omtalte negletal, dekningsgrad og oms®tningsnulpunkt, anses i dag
som uundvarlige hjelpemidler for ledelsen ved en rakke forskellige skonomiske
analyser, hvilket i ovrigt skulle fremga af efterfolgende eksempler.

Det er selvfelgelig ikke muligt at omtale alle de gkonomiske analyser, man i
praksis vil std over for, men disse kan stort set grupperes i:
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1957 1958 1959

1. Omsatning........cocvvvvennn. 900.000 |100°/,] 910.000 |100°/,J 1.000.000(100 9/,
Materialeforbrug .............. 400.000 | 44,5 | 410.000 | 45,1 | 450.000 | 45,0
Produktionslen ................ 250.000 | 27,8 | 253.000 | 27,8 | 300.000 | 30,0
Dvrige var.omk. .............. 65.000 | 7,2 67.000 | 7,4 80.000 | 8,0

2. Variable omk.ialt ............ 715.000 | 79,5 | 730.000 | 80,3 | 830.000 | 83,0

3. Dakningsbidrag (1=-2) ........ 185.000 180.000 170.000

4. Faste omkostninger ............ 125.000 | 140.000 155.000

5. Overskud (3+4) .............. 60.000 40.000 15.000
Dakningsgrad ................. 20,5¢/, 19,79/, 17,09/,
Omsztningsnulpunkt.......... 610.000 kr. 710.000 kr. 913.000 kr.

Fig. 3

indtagter og de variable omkostninger er forvarret. Generelt betragtet kan der
vare tre arsager hertil:

1. Prisnedgang pr. produkt.

2. Sterre variable omkostninger pr. produkt.

3. Andring af produktsammens®tningen mod varer med lavere
dzkningsgrad.

Stigende omsztningsnulpunkt kan generelt skyldes:

1. Faldende dxkningsgrad.
2. Stigende faste omkostninger.

Normalt vil udviklingen skyldes en kombination af de navnte arsager.

Af den talmassige opstilling fremgar det ligeledes, at en vasentlig arsag til
den darlige udvikling synes at vare den forholdsmassige stigning i produktions-
len pa ca. 2,2 %, der igen kan skyldes stigning i len pr. time, og/eller at der
anvendes lengere tid pr. produktenhed.

Som tidligere bemarket er det hovedanalysens opgave at give vejledning om,
hvor man ber sztte ind med detailanalyser.

b) Detailanalyser.
Nar det gzlder gennemforelsen af detailanalyser til n®rmere belysning af de
forhold, der i hovedanalysen star uafklaret, meder man forskellige problemer.
Hvor dybt skal man ga ned i detaljerne?
Hvor langt skal man ga med fordeling af indtagter og omkostninger?
Disse spergsmal ma i hej grad besvares generelt; man ma i det enkelte til-
fxlde soge at finde frem til en passende ramme, der sa i givet fald kan udvides,
for sa vidt den forste detailanalyse afslgrer forhold, som nedvendigger en dybere-
gaende analyse.

180






I foranstaende omtale af dekningsgraden har det varet praciseret, at et pro-
dukts dakningsbidrag blev sat i forhold til salgsprisen. Hvis virksomheden, der
producerer de i fig. 4 anferte varer, anvender en kostbar specialmaskine, ved
hvilken alle tre produkter skal behandles, og denne maskines kapacitet begren-
ser virksomhedens produktion, kan en beregning af produkternes bidrag pr.

maskintime angive den mest skonomiske udnyttelse af maskinen — »flaskehal-
seng —
Specialmaskinens mulige kapacitet pr. uge ................ 48 timer
1 stk. A krever 1 t. 10 min. maskinbearbejdning
1 » B » 1t 40 min. »
1 » C » 2t 0 min »
Specialmaskinens nuvarende udnyttelse:
A: 19stk. alt 10 min. ............ 22 t. 10 min.
B: 4 » a1t 40min. ............ 6 t. 40 min.
C: 8 » a2t Omin ............ 16 t. O min. 44 t. 50 min.
Uudnyttet kapacitet ... ... 3 t. 10 min.
Fig.5

Man har ifelge fig. 5 en uudnyttet kapacitet i »flaskehalsen« pa 3 t. 10 min.
pr. uge. Sporgsmalet er: Hvilke af de tre produkter er det mest fordelagtigt at
producere i denne periode?

enhedsbidrag x 60

Vare A: maskinbearbejdningstid = bidrag pr. maskintime =
60 kr. X 60 _ 5) 50 bidrag/m.h.
70
Vare B: ﬂkiooﬂ = 48.00 bidrag/m.h.
Vare C: ﬁk;—m;(ﬂ = 45.00 bidrag/m.h.

Vare A har her det hojeste bidrag pr. maskintime, og den i eksemplet ledige
kapacitet pa 3 t. 10 min. kan bedst udnyttes til produktion af 2 stk. A, der vil
give et merbidrag pr. uge pa kr. 103.— (B: kr. 96.—; C: kr. 45.—).

Lignende beregninger kan selvfelgelig ogsa foretages, hvis der f. eks. er man-
gel pa faglert arbejdskraft. Udtrykket bliver sa bidrag pr. faglert arbejdstime.

De her viste og omtalte analyser soger at samle vurderingsgrundlag til hjzlp
for ledelsens bestrzbelser pd at nd frem til de pris- og mangdekombinationer
for de forskellige produkter, der giver det storste totalbidrag.
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Inden disse godkendes som grundbudgetter, ma de sammenarbejdes,
hvorved de enkelte budgetters indvirkning pa virksomhedens samlede gko-
nomi klarlzegges.

b) Sammenarbejdningen bestar i, at man udarbejder to hovedbudgetter:
1. Overskudsbudget
2. Finansbudget

1. Overskudsbudget tager direkte sigte pa at belyse overskuddets sam-
mensztning og sterrelse ud fra grundbudgetternes tal stillet i forhold til
den forventede omsatning.

2. Finansbudgettets udgangspunkt er ligeledes grundbudgetternes, hvis
indtzgter og udgifter danner grundlag for fastleggelsen af hver periodes
indbetalinger og udbetalinger. Dette resulterer i en vurdering af likvidi-
teten, herunder de kredittider, der kan ydes kunderne, og som forventes
modtaget fra leverandererne.

Ved koordinering af budgetterne vil likviditetshensynet veare af stor be-
tydning, da dette indeholder savel det uafviselige, at forpligtelser til en-
hver tid skal kunne opfyldes, men ogsa det onskelige, at kapitalreserverne
bliver bedst muligt udnyttet.

Der ma selvfolgelig advares imod den opfattelse, at budgettet skulle
vare en gylden nogle til alle problemers lesning. Budgettet er kun et le-
delsesverktoj, der i hoj grad er afhaxngigt af, af hvem og hvorledes det
anvendes.

Registrering.
Med klart definerede krav til planlegning og budgettering far man for den en-
kelte virksomhed et grundlag for regnskabssystemets opbygning.

Ud fra en ensartet gruppering af kontiene i budget og kontoplan ber regi-
strerings- eller regnskabssystemet s»skre&ddersys« efter virksomhedens szrlige for-
hold.

Den tekniske videnskab har i fuld udstrzkning sikret den tekniske rationalise-
ring.

Rationalisering betyder imidlertid ikke blot indferelse af maskiner, men ogsa
— og maske is@r — tilretteleeggelse af rammerne for virksomhedens forretnings-
politik og ekonomiske aktivitet.



SKATTERNE OG DEN TEKNISKE OG
OKONOMISKE UDVIKLING

Af fuldmagtig, cand. jur. Jorgen Wernberg.

Hvis man slar efter i den officielle statistik over erhvervsvirksomhederne i Dan-
mark, vil man bemarke, at inden for fremstillingsvirksomhederne udgeres
den storste gruppe af jern- og metalindustrien bade med hensyn til arbejdskraft
og med hensyn til produktionsverdi. Et andet karakteristisk treek for denne
industri er, at dens produktion i meget hej grad er samlet pa de storste virk-
somheder. Skal man behandle skatteproblemer i forbindelse med jern- og metal-
erhvervene, vil det derfor vaere naturligt i forste rekke at behandle disse virk-
somheders problemer, herunder is@r de med aktieselskaber forbundne problemer.

Teknikkens konsekvenser.

Teknik og produktivitet horer til den moderne industris slagord. For at pro-
duktiviteten kan oges, ma arbejderen udstyres med flere og bedre tekniske
hjzlpemidler. For virksomhedernes gkonomi betyder denne omlegning fra ar-
bejdskraft til teknik, at driftsudgifterne skifter fra overvejende at vare variable
udgifter til at vare faste udgifter. Med store faste udgifter bliver det for virk-
somhedernes rentabilitet af stor betydning, om produktionen og afs@tningen
bliver storre eller mindre, idet der med stigende produktion vil folge et vasent-
ligt stigende overskud, fordi produktionsomkostningerne pa grensen (omkost-
ninger ved produktion af endnu en enhed) bliver relativt sma.

Under disse forhold vil vegten i de aktuelle skatteregler forskydes over imod
de regler, der gzlder for udgifterne til de varige aktiver. Problemerne bliver
saledes ikke lengere arbejdslennen, men i stigende omfang reglerne om af-
skrivninger.

Den moderne produktionsvirksomhed vil som navnt vare udsat for, at dens
skonomiske resultat bliver meget sterkt svingende. Derfor er det af betydning,
at skattereglerne er elastiske, sa at man har mulighed for at modvirke de skatte-
massige konsekvenser af svingende indtagter.
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Ved arets udgang nedskrives herefter kontoen med den foretagne afskrivning,
og den saledes opstiede saldo danner udgangspunkt for det naste ars afskriv-
ning. Afskrivningsgrundlaget er altsi aktivernes vardi efter tidligere ars fore-
tagne afskrivninger, og da afskrivningsgrundlaget derved nedszttes hvert ar,
kaldes denne metode for »degressiv« afskrivning. Almindeligt anvender man
ogsa udtrykket saldoafskrivning.

Det tilfojes, at afskrivningerne i princippet kan fortszttes, indtil aktiverne
er fuldt afskrevne, og der skal altsa ikke som tidligere hensta et minimumsbeleb,
en scrapvardi.

Pa den saledes beregnede saldovardi kan den erhvervsdrivende skatteyder
selv ar for ar fastsztte, hvilken (hele) afskrivningsprocent han vil benytte mel-
lem 0% og 30 °0; der kan ikke i et enkelt ar afskrives mere end 30 %.

For aktiver, hvis vaerdi er under 800 kr., eller hvis fysiske levetid ikke er
over 3 ar, gzlder den sazrlige regel, at de kan afskrives med det samme, altsa
saledes at udgifterne ved anskaffelsen kan tages over virksomhedernes drifts-
regnskab.

Spergsmalet om, hvorvidt avance eller tab, der konstateres ved salg af de
her omhandlede aktiver, skal medtages ved opgorelsen af virksomhedens skatte-
pligtige indkomst, er i virkeligheden lost igennem selve den metode, som loven
anviser. Som navnt skal salgssummen for solgte aktiver fradrages den falles
saldo for opgorelsen af afskrivningsgrundlaget. Dette betyder, at hvis et aktiv
er solgt med fortjeneste i forhold til dets nedskrevne vardi, vil den fzlles saldo
blive reduceret med et storre beleb end det solgte aktiv tidligere reprasenterede
(nemlig med fortjenesten), men nér aktivsaldoen bliver lavere, reduceres ogsa
muligheden for afskrivning, og dette betyder atter, at salgsavancen kommer til
beskatning gennem formindsket afskrivning i de folgende ar.

Omvendt vil salg af et aktiv til en lavere pris end den nedskrevne vardi —
altsa med tab — fore til, at den resterende saldo ikke formindskes med det
solgte aktivs bogferte vaerdi, men kun med den lavere salgssum. Derved kan
der i de folgende ar foretages storre afskrivninger, og derigennem bliver det tab,
som lides pa det solgte aktiv, fort til udgift i de folgende ar.

Det tilfgjes, at forsikrings- og erstatningssummer sidestilles med salgsbelob.

Ved salg af et aktiv kan det udmarket tenkes, at der er afskrevet sa staerkt
pa de ovrige aktiver, at saldoen efter salget af enkelte aktiver bliver negativ. En
sadan negativ saldo er i virkeligheden udtryk for, at der foreligger en ikke be-
skattet fortjeneste pa salg af aktiver, og loven bestemmer da ogsa, at den nega-
tive saldo skal tages til skattepligtig indtegt, hvis den ikke senest i lgbet af det
efterfolgende regnskabsar er udlignet i anskaffelsessummen for andre aktiver.
I sarlige tilfelde kan finansministeriet dog forlenge denne frist.

Hvis en virksomhed afstas, og der foretages en samlet afhendelse af drifts-
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Ad D.: De bygninger, hvorpa afskrivninger overhovedet kan foretages, er
egentlige erhvervsbygninger, hvorimod bygninger indeholdende beboelse, kon-
torer og butikker ikke kan afskrives.

Dog kan szrlige installationer sisom centralvarmeanleg, elevatorer o. lign.
afskrives ogsa i bygninger, som ikke i evrigt kan afskrives, men herfra gazlder
atter en undtagelse, idet installationer i en- og tofamilieshuse ikke kan afskrives.

Afskrivningsgrundlaget er bygningens anskaffelsessum, hvilket vil sige dens
opforelses- eller kebesum, men det ma fremhaves, at det kun er anskaffelses-
summen for selve bygningen, siledes at kebesummen for grunden falder uden-
for; endvidere er kurstab ved prioritering udtrykkelig udelukket fra afskrivning.

Ved afskrivningernes storrelse legger man vagt pa bygningens forventede
levetid, og afskrivningerne fordeles med lige store beleb over denne levetid. Nar
en bygning skifter ejer, vil den nye ejer uafhazngigt af de afskrivninger, som
den tidligere ejer har foretaget, kunne afskrive pa det beleb, han har givet for
bygningen med en procent, der fastszttes i forhold til bygningens restlevetid
ved den sidste erhvervelse. Hvis den oprindeligt beregnede levetid er udlebet,
cller hvis der er mindre end 10 ar tilbage af den, vil den nye ejer dog ikke
kunne afskrive anskaffelsessummen p& mindre end 10 ar.

Uden hensyn, til, pa hvilken tid af aret en bygning er anskaffet, kan der
allerede i anskaffelsesiret foretages et fuldt ars afskrivning.

Foruden disse almindelige afskrivninger pa bygninger giver loven adgang
ti! at foretage ekstraafskrivninger pa nyanskaffede bygninger, og dette galder
uanset om bygningerne er nybyggede eller e;j.

Ekstraafskrivning kan foretages inden for de forste 10 ar efter anskaffelsen,
og denne afskrivning kan omfatte op til 40 % af opforelses- eller kebesummen,
men kan dog ikke i det enkelte ar overstige 10 %o heraf. Hvis en bygning si-
ledes er erhvervet for 1 mill. kr., og dens levetid er anslaet til 50 ar, vil der
ordinzrt kunne afskrives 2 % arligt eller 20.000 kr. Derudover vil der kunne
ckstraafskrives 40 %o eller 400.000 kr. inden for de forste 10 &r, dog ikke i noget
enkelt ar mere end 100.000 kr. Anvendes retten til ekstraafskrivning fuldt ud,
vil det ses, at bygningen vil vere fuldt afskrevet i lobet af 30 &r, idet afskriv-
ningssatsen pa 2 % kan anvendes uden hensyn til de foretagne ekstraafskriv-
ninger, hvorfor det kun bliver de resterende 60 %o eller 600.000 kr., som skal
afskrives ordinart.

Ved salg af bygninger, hvorpid der kun er foretaget ordinzre afskrivninger,
skal avance ikke indkomstbeskattes, og tab kan ikke fradrages den skatteplig-
tige indkomst. Hvis der har varet foretaget ekstraafskrivning, skal avance ved
salg i forhold til den nedskrevne vardi beskattes hos szlgeren, dog kun for si
vidt angar de pa bygningen foretagne ordinzre og ekstra afskrivninger.

For denne beskatning gelder de regler om »szrlig indkomstskat«, som ogsa
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Erhvervene og den okonomiske politik.

De omrader af produktionen, som jern- og metalerhvervene fortrinsvis be-
skaftiger sig med, vedrerer i s®rlig grad investeringen, nemlig bygninger, ma-
skiner og skibe. Derimod er det kun i mindre grad de egentlige forbrugsvarer,
som udgar fra disse erhverv. Yderligere ma det anferes, at en meget vasentlig
del af den danske industrieksport kommer fra disse erhverv.

Af disse grunde er jern- og metalerhvervene ikke direkte interesseret i den
side af skattepolitikken, som tager sigte pa at begrense det indenlandske for-
brug, medens man pa den anden side har en betydelig interesse i de investe-
rings- og eksportfremmende foranstaltninger.

Imidlertid er det ikke muligt isoleret at begrense forbruget, uden at dette
samtidig far virkning pa investeringen. Forbruget er nemlig en forudsetning
for, at det kan betale sig at investere, og hertil kommer, at forbruget i sig selv
skaber indkomster, og at opsparingen og dermed investeringen vokser med sti-
gende indkomster. Ogsa jern- og metalerhvervene ma saledes pa lang sigt vare
interesseret i, at det offentlige ikke beslagleegger de privates indtzgter i et sa-
dant omfang, at det gar vasentligt ud over forbrug og opsparing.

Der er derfor grund til at se med bekymring pa, hvordan det offentlige efter-
handen beslaglegger en stadig storre del af indkomsterne. Af en opgerelse, som
er foretaget af regeringens skonomiske sekretariat, fremgar det, at national-
indkomsten i tiden fra 1929 til 1958 er steget fra 5.364 til 30.600 mill. kr.,
medens skatterne i samme tidsrum er steget fra 751 til 8.560 mill. kr. Beskat-
ningen udgjorde i 1929/30 14 % af nationalindkomsten, men i 1958/59 28 %
af nationalindkomsten. I de sidste ar er de offentlige indtagter yderligere for-
oget meget vasentligt, for finansiret 1959/60 siledes til tt op imod 10 milliar-
der kr., og den samlede beskatningsprocent er steget til omkring 30.



JERNETS OG STALETS BETYDNING
I SAMFUNDSOKONOMIEN

Af ekspeditionssekretar, cand. polit. Lauge Dahlgaard.

Jern og stal er vor tidsalders mest alsidigt anvendte materialer. De moderne
samfundsforhold og hele vor materielle kultur kunne ikke besta, hvis ikke et
rastof med jernets og stalets egenskaber stod til radighed for erhvervslivet.

Jernets og stalets alsidige anvendelighed, som vi alle fra dagliglivet kender
utallige eksempler pa, skyldes egenskaber som styrke og sejhed, hardhed og slid-
fasthed, svingningsstyrke og evne til at magnetiseres. Af betydning er ogsa, at
jern og stal kan forarbejdes i indviklede faconer ved stebning, smedning og vals-
ning, og at genstande fremstillet af jern og stal ofte lader sig reparere forholds-
vis let ved svejsning. Vigtig er tillige evnen til at kunne genvindes ved omsmelt-
ning af affald og af kasserede jern- og stalgenstande.

Ved fremstillingen af jern og stal kan man fremelske de egenskaber, der i det
givne tilfzlde er serlig brug for, idet de n@vnte egenskaber varierer med jernets
og stalets kulindhold, dets indhold af legeringsmetaller og den varmebehandling,
man giver det. Derved er jern og stal ikke blot blevet materialer med udstrakt
anvendelighed, men ligefrem ideelle til de mest forskelligartede formal.

Markedet for jern og stdl er preget af monopolisme.

Jernets og stalets betydning i samfundsgkonomien ligger naturligvis forst og
fremmest deri, at den moderne teknik ville vaere utznkelig uden jern og stal, der
udger grundsubstansen i praktisk taget alle produktionsmidler.

Hertil kommer, at de forhold, der knytter sig til jernets og stalets fremstilling
og fremforelse pd markedet, har faet dybtgaende betydning for industristaternes
hele gkonomiske struktur.

Jern og stal fremstilles i stordrift. Vaerdien af et moderne jern- og stalvark
kan ga op i flere hundrede millioner kroner, ja i milliarder. Det betyder, at de
»faste udgifter« er dominerende omkostningselementer for produktionen. For-
rentning og afskrivning af de kolossale vardier ma afholdes, hvad enten den
aktuelle produktion er stor eller lille.
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skibsvarfter, der onskede derigennem at kunne ove en stabiliserende indflydelse
pa de store udenlandske stilvaerkers prispolitik for skibsplader (det fernzvnte
»dobbeltprissystem«). Under krigens trange forsyningsforhold udkrystalliseredes
planerne i det rent danske stalvalsevark, der i ovrigt i de forste 4r samlede pro-
duktionen om stang- og faconjern.

Valsevarkets produktionsprogram omfatter nu foruden stang- og faconjern til-
lige skibsbygningsplader og andre grovplader.

Den danske jern- og stalokonomi i 1957.
1000 tons
Rajern - rastalbasis
Dansk produktion af valsevaerksprodukter, stalstabegods

ogsmedegods . ......... ... i, 262
Import af valsevaerksprodukter m.v. ................ 596
Dansk produktion af rajern og jernlegeringer ... 59
Import af rajernm.v. ....... ... ool 77
Ialt .... 136
Heraf anvendt til dansk produktion af valsevarks-
produkter m.v. ....... ... oo 63
Réjern og legeringer tilfort jernsteberierne ...... 73 73
Indsamlet og »cirkulerende« dansk skrot ...... 390
Heraf anvendt til dansk produktion af rajern og
valsevarksprodukter m.v. ............ ..., 275
Jern- og stalskrot tilfert jernsteberierne .......... 115 115
Samlet forbrug af jern og stil .... 1046

Med etableringen af rajerns- og stilproduktionen intensiveredes indsamlingen
af skrot. I 1939 indsamledes 150.000 tons skrot, hvoraf 60.000 tons anvendtes
af jernstoberierne, medens resten eksporteredes. I de senere ar har skrotindsam-
lingen indbragt ca. 320.000 tons arligt, hvortil som nzvnt kommer ca. 70.000
tons »cirkulerende« skrot; eksporten er helt ubetydelig, og eksportforbudet for
skrot har sikret forholdsvis lave priser pa dansk skrot, hvilket er af betydning for
den danske rajerns- og stalproduktions konkurrenceevne over for importen af
rajern og stal.

Importen af stalprodukter sker for tre fjerdedeles vedkommende fra stdlunions-
landene, medens hovedparten af den resterende fjerdedel aftages fra England.
Belgien-Luxembourg er de storste eksportorer af stal til Danmark, men det dan-
ske stalvalsevaerks produktion er vasentlig storre end importen herfra.
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fra ca. en fjerdedel til ca. en tredjedel af det samlede jern- og stélforbrug, der
i ovrigt nu er betydeligt storre end det samlede forbrug i 1939.

Forklaringen pa denne forskydning ligger i den stzrke ekspansion af produk-
tionsmiddelindustrien, som er et strukturelt fenomen i efterkrigsarene her i lan-
det som i den gvrige verden.

Pa alle omrader finder der en udvidet mekanisering sted, hvorved produktion
og beskzftigelse gradvis flyttes over i produktionsmiddelindustrien.

Denne udvikling er med rette blevet betegnet som »den 2. industrielle revo-
lutiong.

Som den 1. industrielle revolution havde de store opfindelser pa jern- og stal-
produktionens omrade til foruds®tning, saledes vil den 2. industrielle revolution
bringe jern- og stalforbruget og dermed jern- og stalproduktionen op pa hidtil
uanede hgjder.
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Den private forskning.

Forskningen inden for vor jern- og metalindustri udferes naturligvis for en dels
vedkommende pa de enkelte virksomheder, hovedsagelig pa de store eller de
meget stzrkt specialiserede fabrikker, hvor det altid vil vare lettest bade at op-
rette laboratorier og at ansztte det nedvendige, videnskabeligt uddannede per-
sonale. Det kan saledes nevnes, at virksomheder som Burmeister & Wain, Nor-
diske Kabel- og Tradfabrikker, Det danske Stalvalsevaerk, F. L. Smidth & Co.,
Danfoss, Ths. B. Thrige, Titan, Atlas, Sabroe og mange andre danske industri-
virksomheder har egne forskningslaboratorier, hvor et ikke ringe antal viden-
skabeligt uddannede ingenigrer, fysikere og andre er beskzftiget med at lose
firmaernes forskningsproblemer, og hvor der ofres store summer pa vedligehol-
delse og udvidelse af disse afdelingers arbejdsomrader, udstyr og personel.

For de mellemstore og mindre og for de lidet specialiserede virksomheders
vedkommende bliver den opgave: selvstendigt at tage forskningsopgaver op i
egne forskningsafdelinger, ulige vanskeligere, bl. a. fordi der et sidant sted ikke
vil vaere fuldtidsbeskzftigelse for den enkelte specialist. Og erfaringerne viser, at
det er meget vanskeligt at have ingeniorer og videnskabsmand beskaftiget sa-
ledes, at kun en del af deres arbejde gzlder forskningsopgaver. Forskning ud-
fores bedst af et personale, der udelukkende kan hellige sig denne opgave. Man
har derfor mattet soge at indrette sig pa anden made, hvor det gzlder om at
varetage den mindre industris forskning, og til at lese denne opgave er der gen-
nem arene opbygget forskellige slags forskningslaboratorier og -institutioner.

Danmarks tekniske Hojskole.

Forst og fremmest ma det nzvnes, at laboratorierne pa Danmarks tekniske Hoj-
skole driver en omfattende forskningsvirksomhed. Der er her naturligvis forst og
fremmest tale om fri forskning, der udfores i tilknytning til de enkelte afdelin-
gers undervisning af civilingenigrerne og til den efterhanden ret omfattende
videregiende undervisning af de civilingenigrer, der har valgt at gennemfore
det sdkaldte tekniske licentiatstudium. En licentiatstuderende far tildelt en af-
grxnset forskningsopgave inden for et fagomrade, som han selv vzlger; og i en
studieperiode, der ved heldagsstudium normalt strekker sig over 2—3 ar, skal
han under den pdgzldende professors vejledning prastere et forskningsarbejde,
som afsluttes med en skriftlig rapport og en mundtlig foreleggelse af de ved
arbejdet opnaede resultater.

Skent indferelsen af den tekniske licentiatgrad p4 Danmarks tekniske Heoj-
skole er af temmelig ny dato, er der allerede et ret stort antal unge civilingenio-
rer, som har erhvervet denne videregaende, forskningsmassigt betonede uddan-
nelse, og der melder sig stadig flere inden for sa at sige alle hojskolens arbejds-
omrader. De fleste af de unge, der melder sig som licentiatstuderende, modtager
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Laboratoriet for maskinelementer,
Maskinlaboratoriet,

Laboratoriet for metallzre,
Motorlaboratoriet,

Laboratoniet for opvarmning og ventilation,
Servoteknisk forskningslaboratorium,
Skibsbygningsafdelingen,

Laboratoriet for teknisk fysik,

Laboratoriet for stramningsmaskiner,
Afdelingen for mekanisk teknologi.

Hertil kommer, at der pad hejskolen og i snavert samarbejde med dennes af-
delinger er oprettet nogle forskningsinstitutioner, som er uafha®ngige, selvejende,
men dog star under en eller flere af professorernes ledelse og ansvar. Blandt
disse institutioner kan nzvnes:

Hydro- og aerodynamisk laboratorium,
Instituttet for produktudvikling,
Forskningsinstituttet for verktgjsmaskiner.

Som man vil se, er der tale om en lang razkke forskningsinstitutter og labora-
torier, der har arbejdsomrader, som i sterre eller mindre grad svarer til de op-
gaver, der arbejdes med inden for industriens forskellige grene.

Akademiet for de tekniske Videnskaber.

Den nzste, og overmade vigtige, gruppe af forskningsinstitutter, som stir abne
for hele industrien, er institutterne under Akademiet for de tekniske Videnska-
ber. Gennem de &r, vi her i landet har haft dette akademi, er der gjort et stort
arbejde for at finde frem til opgaver, som 1a inden for den tekniske forskning,
og til hvis lesning der ikke fandtes nogen offentlig eller privat institution, som
pa tilfredsstillende made kunne varetage det forskningsbehov, man fra akade-
miets eller erhvervslivets side mente var til stede. De vigtigste af disse institutter,
set i relation til jern- og metalindustriens tarv, er felgende:

Isotopcentralen,

Koleteknisk forskningsinstitut,
Lydteknisk laboratorium,
Svejsecentralen.

Herudover er der dels nogle andre forskningsinstitutter, dels en razkke forsknings-
udvalg med begrensede opgaver, hvis arbejde stilles til industriens disposition,
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efterhanden som det afsluttes. Da industrien er talrigt reprasenteret i Akademiet
for de tekniske Videnskaber, og da man fra akademiets side er meget lydher
over for alle fremkommende gnsker om oprettelse af forskningsinstitutter eller
nedsettelse af forskningsudvalg med en mere begrenset opgave, har akademiet
vist sig som en yderst vaerdifuld hjelp for vor industri, ja man kan vist roligt
sige en hjzlp, der rummer langt sterre muligheder i fremtiden end det, man
efter de hidtil opnaede resultater maske ville vare tilbgjelig til at vente. En af
de ting, det forst og fremmest drejer sig om, er nemlig, at der hos jern- og metal-
industriens ledende mand skabes en sidan forskningsmassig indstilling, at de
benytter enhver rimelig lejlighed til at s@tte gang i forskningsarbejder.

Videregivelse af resultaterne.

Hand i hind med de rent videnskabelige forskningsarbejder m& der imidlertid
ga bestrebelser pa at bringe resultaterne af forskningen ud til dem, der har brug
for det. Nar det gzlder det, man har kaldt kontraktforskning, dvs. at et firma
eller en gruppe firmaer stiller et vist laboratorium en konkret opgave, hvis las-
ning betales af rekvirenten, er sporgsmalet ganske enkelt, idet den rapport, som
laboratoriet afgiver til kunden, er al den viderebringning af resultaterne, der i
et sidant tilflde er pakrevet og mulig. Nar det derimod drejer sig om forsk-
ningsarbejder, der enten er udfert uden direkte sigte pa nogen konkret praktisk
anvendelse, eller er sat i gang til gavn for en storre kreds af personer eller fir-
maer, sa skal der et storre arbejde til, for at resultaterne af undersagelserne kan
nd s langt ud, at enhver, der kan formodes at have brug derfor, far en rimelig
mulighed for at kunne nyde godt af det udferte arbejde.

Der er her et behov for et omfattende konsultations- og oplysningsarbejde,
som i mange tilfzlde er et nedvendigt mellemled mellem forskningen og indu-
strien. Ogsa til varetagelse af disse opgaver findes der institutioner, som virker
til gavn for dansk industri.

I denne forbindelse ma forst og fremmest nazvnes vore teknologiske institutter,
og ikke mindst det storste og xldste af dem: Teknologisk Institut, der ligger i
Kobenhavn, men som har sit virkefelt over hele landet.

Det var Gunnar Gregersens geniale idé at skabe en institution, der forst og
fremmest henvendte sig til handvarket og den mindre industri, og som for sit
virke satte sig et tredobbelt formal: Undervisning, radgivning og forsegsarbejde.
Herved opnaede man nemlig bade gennem undervisning at kunne give arbejdere
og mestre kendskab til det nyeste inden for de pagzldendes tekniske fagomréde,
derpa gennem radgivning at hjzlpe de tidligere elever til fortsat at folge med
og til at udnytte det lerte pa den bedst mulige made, og endelig gennem forsogs-
arbejdet at sorge for, at instituttets ingenigrer og larere hele tiden havde mulig-
hed for at vare pa hojde med teknikkens udvikling, og — for de mest vigne
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og udstyr nok til de forskningsopgavers lasning, som fremtiden kraver. Natur-
ligvis kan der ske fejlinvesteringer, ligesom man kan foretage store undersogel-
ser, som ikke giver noget anvendeligt resultat; men alt hvad der foreligger fra
de industrilande, som pa dette omrade har storre erfaringer end vi, viser, at det
er bade nedvendigt og rentabelt at investere i forskningsarbejde.

Til slut skal det lige n®vnes, at savel industrien som den specielle forsknings-
virksomhed i de allersidste ar har faet et hjzlpemiddel, som i mange tilfzlde vil
medfore, at der opnas bade bedre og hurtigere udmentning af det forsknings-
arbejde, der gores, nemlig

Regnecentralen DASK

med de moderne elektronregnemaskiner, som gor det muligt at udfere beregnin-
ger, som det tidligere var udelukket at foretage, fordi de ville have taget alt for
urimelig lang tid. DASK er derfor et uundvarligt fzllesverktoj for alle de forsk-
ningsinstitutter, private, selvejende som offentlige, der arbejder pa at bringe
dansk videnskab og teknik fremad.
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laget — har det varet forsogt at bearbejde forskellige materialer kemisk. Fzlles
for disse metoder har varet, at selv om det var muligt at fjerne et materialelag
fra vedkommende emnes overflade, lod processen sig dog ikke styre pa en sidan
maéde, at man i verkstedsmassig forstand kunne tale om bearbejdning, idet der
ikke lod sig fremstille emner med ngje forudbestemte mal og former.

Ved en ny kemisk bearbejdningsmetode, som er dukket op i U.S.A. omkring
1950, og som kaldes »Chemical Milling«, kan mal og form af store og sma em-
ner i sa at sige alle materialer beherskes ret naje.

Den elektriske bearbejdnings oprindelse kan fores langt tilbage i tiden, men
udviklingen af brugbart apparatur til bearbejdningen stammer fra omkring 1940.
Princippet i denne bearbejdningsmetode er, at den for spantagningen nedven-
dige energi omsattes direkte ved snitstedet i form af en elektrisk bue eller gnist,
der springer over mellem emnet og en som varktgj udformet elektrode. Der kan
da straks skelnes mellem buebearbejdning og gnistbearbejdning, og for den sidst-
nzvnte metodes vedkommende kan man efter opbygningen af det elektriske
kredsleb, der foder maskinen, tale om kipkreds- eller svingkredsmetoden, og
denne kan igen drives enten ved jevn- eller vekselstrom.

Falles for al elektrisk bearbejdning er, at der kun kan behandles emner, som
er elektrisk ledende.

Elektrisk og kemisk bearbejdning kan kombineres, og sadanne elektrokemiske
processer har vundet nogen udbredelse. Princippet er dette, at den rene kemiske
virkning forstzrkes ved, at der tilferes elektrisk energi. Processen kan finde sted
under lignende former som dem, der kendes fra den traditionelle bearbejdning,
og man kan i den forbindelse tale om elektrolytisk drejning, slibning, skzring
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styrke ved koldpresning til den enskede fardigdimension eller ved haglbomb-
ning (shot-peening). Helt nye overfladebehandlinger kan give tandhjul, aksler
og pumpedele mangedobbelt slidstyrke, idet overfladezonen ved serlige proces-
ser legeres med kvalstof, evt. -+ svovl, der forhindrer, at fladerne svejser sam-
men, nar smeremidlet mangler. Som eksempler kan nzvnes blednitrering, carbo-
nitrering og sulfinizering. Ogsa udmattelsesstyrken kan haves vasentligt ved disse
metoder.

Mange metaludfzldningsprocesser beherskes langt bedre end for. Siledes an-
vendes en serlig porefattig galvanisk forkromning som beskyttelse mod kombine-
ret slid- og korrosionspavirkning, medens nikkel ved en kemisk proces kan ud-
feldes nzsten porefrit som et bade hardt og korrosionsbestandigt lag pa savel
metaller som flere andre stoffer; kemisk fornikling har den szrlige fordel, at den
kan udferes i kanaler og hulrum. Ved opporing (hvorved der frembringes utal-
lige, mikroskopiske gruber i overfladen) kan man bibringe hardkrom szrlig gode
lejeegenskaber. Diffusionsaluminisering giver med en ringe bekostning en god
oxidationsbestandighed af stal og anvendes til udstedningssystemer og endog til
ventiler til forbrzndingsmotorer.

Almindeligt bledt stal til skibe og broer fremstilles nu i @strig, Sverige og
mange steder uden for Europa i konvertere (»bessemerparer«) ved blasning
med ren ilt, og det saledes fremstillede stal er i modsetning til thomasstal kun
lidt zldningstilbajeligt og er sejt selv ved lave temperaturer. Stalblokke pa op til
100 tons kan stebes i vakuum, og blokkene smedes til store maskindele som f. eks.
turbinemotorer m. m. Et vakuumstebt stdl indeholder langt farre slaggeinde-
slutninger og opleste luftarter end almindeligt stil, og de heraf fremstillede sme-
deemner far vasentlig hejere udmattelsesstyrke. I noget mindre mangder kan
for ovrigt bade smeltning og stebning af stal og andre metaller gennemferes i
vakuum, og det er pa denne made muligt at fremstille nye legeringstyper.

Stobte legeringer.

Nar komplicerede maskindele og vearktejer fremstilles ved skarende bearbejd-
ning, vejer den ferdige genstand undertiden kun /5 af det riemne, man er giet
ud fra. Nar der sa tilmed er tale om dyre og vanskeligt bearbejdelige materialer
som hurtigdrejestal eller krybefaste legeringer til jetmotorskovle, er det klart, at
de ferdige genstande ma blive kostbare. Fardige turbineskovle til jetmotorer
koster omkring 1000 kr./kg — ca. 5 gange prisen for rent sglv — medens de
metaller, der bruges til 1 kg legering, maske kun koster 30 kr.

Pa denne baggrund forstir man den stigende interesse for metoder til pra-
cisionsstebning, dvs. metoder, hvorefter genstande kan stebes med sazrlig god
overflade og sma tolerancer; de stobte genstande kan fzrdiggeres alene ved slib-
ning.
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for wolfram eller wolframholdige legeringer med vagtfylde fra 16 til 19 g/cm?,
altsa mere end 172 gange blyets vagtfylde. For nogle ar siden var en dansk
hammerkaster ude for et lignende problem, da han til en olympiade ville frem-
stille en hammer, der med den fastsatte vaegt skulle have si sma ydre dimen-
sioner som muligt.

Til utallige former for sfolere« til maling af temperatur, tryk, hastighed,
magnetfelter m. v. anvendes materialer med bestemte og veldefinerede fysiske
egenskaber. Sarlig velkendt er metoder baseret pa termoelektriske krafter, mod-
standszndring med temperaturen eller pa den forskellige udvidelse af to metaller
i en bimetalfjeder. Til méling af spendingsforskellen i en belastet konstruktion
kan man anvende strain gauges (strzkfglere), der kan beskrives som en slags
smi hafteplastre med en indlagt fin metaltrad. Traden deformeres i takt med
underlaget, og dens elektriske modstand forandrer sig i overensstemmelse her-
med. Materialet til disse tride ma naturligvis have szrdeles veldefinerede ela-
stiske og elektriske egenskaber og dertil lav temperaturkoefficient.

I mange elektroniske komponenter udnytter man materialer med sarlige
magnetiske egenskaber, f. eks. til de sakaldte magnetiske hukommelser. De nye-
ste og bedste blandt disse materialer er ikke metaller, men bestar af blandede
metaloxider, der er presset og sintret sammen (ferritter). I denne forbindelse
bar ogsa halvlederne nzvnes, en meget interessant gruppe stoffer, hvoraf det
vigtigste 1 gjeblikket er germanium, som danner basis for de sikaldte transi-
storer, der erstatter radiorer i sma transportable radioer, i regnemaskiner osv.
Halvledere indgar ogsa i mange forskellige »foler«typer, da deres elektriske
egenskaber kan afhznge af temperatur, belysning og mange andre faktorer.

En af de nyeste elektroniske komponenter udnytter supraledningen, dvs. det
fanomen, at den elektriske ledningsevne hos mange metaller falder brat til om-
trent O ved en temperatur pa nogle fa grader over det absolutte nulpunkt.

Under arbejdet med atomenergiens udnyttelse er alle de sjzldne metaller
blevet noje undersogt, og mange af dem har vist sig at have egenskaber, der
har muliggjort vigtige industrielle anvendelser. Flere af de sakaldte sjzldne
metaller er i virkeligheden hyppigt forekommende i naturen; men vanskelig-
hederne ved at fremstille dem i ren, metallisk tilstand er sa store og efter-
spergslen s3 ringe, at de af denne grund feles som sjzldne. At disse vanske-
ligheder evt. kan overvindes, nir den tekniske interesse vokser, viser bl. a. histo-
rierne om metaller som beryllium, titan, zirkonium og flere andre.

I atomreaktorernes indre har stoffernes kernefysiske egenskaber szrlig betyd-
ning, og disse egenskaber er uden forbindelse med stoffernes sedvanlige kemiske
og fysiske egenskaber. Hvis vi ser bort fra selve atomsbrandslet«, ma vi af
konstruktionsmaterialerne krazve, at de kun i meget ringe grad absorberer neu-
troner, og dette krav begrenser listen over anvendelige metaller til 4, nemlig
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styrke bedst ved hgje temperaturer; samtidig er det meget korrosionsbestandigt.
Den hgje pris har hidtil begrenset dets anvendelse til visse hgjtemperaturkom-
ponenter i elektronrer og til elektriske kontakter under szrlig korroderende
forhold. Metallet egner sig i ovrigt til elektroudfzldning, hvilket sikkert vil ud-
vide dets anvendelsesomrade.

Pulvermetallurgien.

Teknikken ved fremstilling af metalgenstande ved presning og sintring af
metalpulver er ret beset ikke ny; mange husker méske, at Paul Bergsse har
vist, hvorledes inkaindianerne for Amerikas opdagelse fremstillede platingen-
stande ved en beslzgtet fremgangsméade. Pulverpresning var i mange ar den
eneste mulighed for fremstilling af kompakte genstande af tungtsmeltelige me-
taller som platin og wolfram. For det sidstnzvnte metal er pulverpresningen
stadig den dominerende, ja den nasten eneste mulige teknik, men den anven-
des ogsa med okonomisk fordel til massefremstilling af emner af kompliceret
form, f. eks. tandhjul og turbineskovle, selv hvor det drejer sig om billige og
let handterlige metaller som stal og kobberlegeringer. I de senere ar har pulver-
presningsteknikken muliggjort fremstilling i teknisk malestok af en rakke spe-
cielle legeringer, som det ikke har varet muligt at lave pa anden made, enten
fordi legeringskomponenterne ikke kan forenes ved smeltning, eller fordi de
krzvede temperaturer er for haje. Aldst og mest velkendt blandt sidanne lege-
ringer er hardmetaller til sk@rende bearbejdning, porgse lejematerialer og et
stort antal elektriske kontaktmaterialer. Disse produkter behever nzppe nzr-
mere omtale. Nyt er derimod det foromtalte SAP-metal, der er en pulvertek-
nisk fremstillet legering af et metal og et metaloxid, samt de forskellige ferritter
og halvledermaterialer, der har varet omtalt tidligere.

Under arbejdet med at udvikle de mest ydedygtige hojtemperaturmaterialer
til brug i jetmotorer og raketter har man haft god brug for pulverpresnings-
teknikken til at fremstille en rekke legeringer pa basis af hejtsmeltelige metaller
og intermetalliske forbindelser, legeringer, der er skore og nasten ubearbejde-
lige ved stuetemperatur; de kan siges at vaere en mellemting mellem metaller
og keramiske materialer og kaldes derfor i Amerika for cermets (ceramic-
metals). De indeholder hgjtsmeltelige metallers oxider, borider, carbider, sili-
cider, nitrider og sulfider, dvs. forbindelser mellem metaller som krom, wolfram,
molybden, tantal, titan, niobium og ikke-metaller som ilt, bor, kulstof, silicium,
kvzlstof og svovl, ofte bundet sammen med et metal som bindemiddel. De
ovenfor omtalte hardmetaller herer til cermetterne og indeholder iszr wolfram-
og titankarbid bundet sammen ved hjzlp af kobolt; i cermetter, der skal an-
vendes under de ekstremt hoje varmepavirkninger i raketdyser, indferer man
bl. a. kromkarbid og molybdansilicid. Stofferne borkarbid og siliciumkarbid er

235












e —— e — S

“ ZI}N

A
% S},
ET‘I' iy
g\

—

L
T i

“‘““\/

-

Mﬁ

i HW
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tilstrekkelig palidelige. Sidelsbende med udviklingen af nye instrumenter har
man derfor monteret skriveanordninger p instrumenterne, saledes at et instru-
ments udslag og registrering automatisk noteres pa papirstrimler eller skiver,
saledes som vi kender det fra en lang rekke af de instrumenter, der anvendes
i driften i dag, f.eks. selvskrivende termometre, trykmalere m.v. Et eksempel
pa en instrumenttavle med selvregistrerende instrumenter er vist pa fig. 2. Man
kan derfor sige, at denne tredje tendens — at lade instrumenterne selv notere
registreringen — ogsa har sat sit preg pa arbejdspladserne. Ogsa inden for
dette omrade m& man vente en meget betydelig udvikling i de kommende ar.

Det har dog stadig varet sidan, at mennesket ved en maskine pa grundlag
af maleinstrumenter, hvad enten disse er selvskrivende eller ikke, foretager de
nedvendige korrektioner og indgreb i processen, saledes at den kommer til at
forlebe efter én gang fastlagte normer og retningslinjer. Men ogsa denne ten-
dens er ved at underga en ®ndring, idet servoteknikken har gjort det muligt
at forsterke de ofte meget sma udslag, et instrument viser, saledes at de impul-
ser, instrumentet frembringer, kan kobles til en styremekanisme, der igen pavir-
ker produktionsanlzgget. Som oftest vil det vare en elektrisk forsterkning, lige-
som den, der finder sted i en almindelig radiomodtager, der benyttes direkte i
forbindelse med instrumentets udslag, mens den egentlige styremekanisme enten
er hydraulisk, pneumatisk eller elektromagnetisk. Ikke mindst inden for dette
omrade, hvor vi begynder at kunne tale om en automatisering, er der i arene
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sion, det vil sige fremsendelse af oplysninger over storre afstande, f. eks. i telefon-
kabler eller pa starkstromsledninger. Man kan siledes ikke udelukke muligheden
af, at man i fremtiden fra et centralt beliggende hovedkontor kan kontrollere,
hvad der foregar pa fjernt beliggende produktionssteder, som maske endog kun
beskzftiger et begranset vedligeholdelsespersonale.

Denne udvikling er yderligere udbygget ved en programstyring af produk-
tionsprocesserne, saledes at bearbejdningen finder sted efter en i forvejen fast-
lagt produktionscyklus. Et eksempel pa denne udvikling har man i bandstyrede
varktojsmaskiner, som det er illustreret pa fig. 5. Her er en frasemaskine via
et panel til hojre i billedet koblet til et anleg, hvor programmet for maskinens
arbejdscyklus kerer, f. eks. pd en bandoptager eller hulkortstrimmel. Impulserne
fra magnetbandet eller hulkortstrimmelen overfores via servomekanisme til fre-
semaskinens spindel og bord, siledes at man ved at have et program for samt-
lige koordinater i et rumligt koordinatsystem (xyz-aksen) kan fa fremstillet det
onskede emne.

En sadan programstyret varktgjsmaskine kan arbejde efter to principper. Det
ene gar ud pa, at en operator pa normal made betjener maskinens mangvre-
handtag, og at alle bevagelserne herfra optages pa bénd, hvorefter bandet, nar
det atter afspilles, vil producere en maskindel nsjagtig som den forste manuelt
fremstillede.

Det andet princip gar ud pa, at man pa grundlag af tegningen, der udarbej-
des i konstruktionsafdelingen (fig. 6), pa et serligt skema opnoterer alle oplys-
ninger om mal, materiale, bearbejdningshastighed, tilspending m. v. Oplysnin-
gerne fra dette planlegningskort angives i kodeform, oftest efter det binzre
talsystem, der kun arbejder med storrelserne 0—1, i modsztning til vort almin-
delige decimalsystem, saledes at oplysningerne direkte kan overfores pa et kode-
band, som det ses pa fig. 7. Kodebandet indszttes derefter i et elektronisk
regneanleg (fig. 8), hvor oplysningerne bearbejdes, og elektronanlzgget ud-
arbejder selv pa et magnetband samtlige instruktioner til den varktgjsmaskine
(fig. 9), hvorpa emnet skal fremstilles. Man er herved naet frem til en direkte
automatisering af organisationen mellem konstruktionsafdeling og produktion,
men denne teknik er dog endnu si ny, at man kun kan omtale den i forbindelse
med de tekniske fremskridt, der foreligger i dag. Metoden kraver blandt andet,
at konstruktionsafdelingerne meget noje tilrettelegger tegningerne ud fra be-
arbejdnings- og programmeringssynspunkter, og en sidan teknik er endnu re-
lativt ny for adskillige tegnestueingeniorer. I U. S. A. og ogsd i Europa er prin-
cippet dog ved at vinde indpas, og pa fig. 10 ses eksempler pa dele, der er
fremstillet p& programstyrede produktionsmaskiner.

Man er derimod pd grundlag af arbejdstegninger naet frem til en enklere
form for opmarkning, blandt andet i pladesmedjer, idet man gar uden om den
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Fig. 6. Ved kodebéandsstyret produktion tegnes den maskindel, der skal produceres, i konstruktions-
afdelingen, hvorpa oplysningerne fra maskintegningen om mal, materialetolerancer, bearbejdnings-
form m. v. overfores til et szrligt planlegningskort. (System Ferranti, Edinburgh).

vanskelige og pladskr&vende model- og skabelonfremstilling og ved hjzlp af
serlige optiske opmaerkningsapparater direkte udmaler de pladesterrelser, der
skal udskares. Det vil antagelig ikke vare ret lznge, for denne proces yderligere
udbygges teknisk, saledes at udskzringen af pladerne ogsa foregar automatisk
pa grundlag af oplysningerne fra opmarkningsmaskinen.

1 det hidtil beskrevne er det det enkelte bearbejdningssted og den stedfundne
tekniske zndring, som er fremhavet. Sidelsbende med denne tekniske @ndring
af arbejdspladsen er der imidlertid foregaet en meget betydelig udvikling i trans-
port af materiale og bearbejdede emner fra arbejdsplads til arbejdsplads.

Det forste samleband blev allerede taget i anvendelse i amerikanske slagterier
i forste halvdel af forrige arhundrede, men det var dog forst Henry Ford, der
for alvor indferte samleband i jern- og metalindustrien. Hermed lykkedes det
at forbinde en ofte meget betydelig reekke arbejdspladser, hvorved produktionen

Fig. 7. Oplysningerne fra planlegningskortet ko-
des derpd pd band i specielt konstrueret anlzg.
(System Ferranti, Edinburgh).
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Disse problemer er yderligere blevet kompliceret ved, at de meget store oko-
nomiske byrder, udviklingen af et nyt produkt medforer, skaber det problem for
ledelsen, at det er af afgerende vigtighed, at det produkt, man har under udvik-
ling, slér an. Sidelobende med produktudvikling og industriel formgivning har
ledelsen i storre virksomheder derfor set sig nodsaget til at indhente oplysninger
om markedets forventede reaktioner, for produktionen for alvor szttes i system.
Alligevel ma man konstatere, at selv om alle disse forholdsregler og analyser
foretages, slar et ikke ringe antal af nye produkter fejl pd markedet. Fra U.S.A.
angiver man f. eks., at 6 af 10 nye produkter i lobet af relativt kort tid viser sig
at vare fiaskoer.

Udviklingen inden for teknologien har givet anledning til adskillige over-
vejelser om de ledelsesmassige konsekvenser af denne udvikling. Ganske vist er
det kun en beskeden del af danske arbejdspladser, der har varet genstand for
en udprzget automatisering. Hovedparten af dansk jern- og metalindustri er
fortsat af typisk enkeltstyk- eller seriefremstillingskarakter. I England har man
for nylig afsluttet en undersogelse af de organisatoriske andringer, der er forar-
saget af den tekniske udvikling, og denne undersogelse synes at vise, at der side-
lobende med den tekniske udvikling — eller snarere forirsaget af den — fore-
gar en rzkke betydelige andringer af virksomhedernes organisatoriske struktur.
Det har saledes vist sig, at antallet af trin eller niveauer af ledelsesmassige funk-
tioner 1 organisationen pges ved overgangen fra enkeltstykfremstilling til masse-
produktion; og fra masseproduktion til flydende produktionsform, saledes som
man kender det inden for procesindustrien, sker der yderligere en stigning i an-
tallet af trin. Dette er illustreret pa fig. 13.

Det har desuden vist sig, at antallet af underlagte, som hver afdelingsleder
har tilsyn med, ogsa @ndres i overensstemmelse med produktionsformerne. Gen-
nemsnitstallet af underlagte i enkeltstykfremstillende virksomheder 13 i engelsk
industri mellem 21 og 30, og antallet steg til mellem 41 og 50 i masseprodu-
cerende virksomheder, mens arbejdslederen kun havde mellem 11 og 20 under-
lagte i virksomheder med flydende produktion. Disse tal vil muligvis ligge lidt
hojere i en rekke danske jern- og metalindustrielle virksomheder, men ogsé her-
hjemme synes der at gore sig en tilsvarende tendens gzldende, siledes som det
er angivet pa fig. 14 fra de engelske undersogelser. Antallet af medarbejdere i
ledende stillinger og arbejdsledere i forhold til det totale antal beskzftigede viser
derimod en stigning, saledes at der for virksomheder af omtrent samme stor-
relse i procesindustrien var omtrent tre gange sa mange ledende medarbejdere
som i brancher med enkeltstykfremstilling og produktion i mindre serier. I den
masseproducerende industri havde man omtrent halvdelen af det antal ledende,
der var gennemsnittet i procesindustrien.

Det er ikke noget ukendt, at forholdet mellem indirekte og direkte beskzf-
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tigede i produktionen vokser i takt med den mere komplicerede teknik, hvor
flere administrative og kontorprzgede funktioner fgjes til. Det er dog vard at
legge marke til, at ogsa antallet af medarbejdere med en akademisk eller an-
den tilsvarende hgjere uddannelse ogsa viser en kraftig stigning ved overgangen
til hojere teknik. Overvejelser om ®ndring fra en produktionsform til en anden
er saledes ikke blot et teknisk og okonomisk spergsmal, men indebzrer tillige
betydelige organisatoriske og personalemassige problemer, som ma vurderes og
soges lost 1 god tid. I virksomheder, hvor man har automatiseret kontorfunktio-
nerne, f. eks. lgnafregning, produktionsplanlegning, lagerkontrol m. v., ved an-
vendelse af elektronisk databehandling, har det vist sig, at den tilsvarende ned-
vendige &ndring af organisationen har kravet fra 1% til 3 érs forarbejde.
Ogsa topledelsens funktioner ®ndres ifolge den engelske undersogelse, hvor
man fandt en tydelig opdeling af funktionerne i tekniske, skonomiske og mer-
kantile omrader inden for den masseproducerende industri, mens en sddan op-
deling er mindre udpraget i den enkeltstykfremstillende industri og den rene
procesindustri. De traditionelle organisatoriske linje- og stabsmenstre i organi-
sationsplanen var serlig tydelige i virksomheder, som arbejdede i storre serier
eller i masseproduktion, og for samtlige undersogte virksomheders vedkommende
fandt man, at virksomhedens succes var sammenfaldende med, om de pagzl-
dende virksomheder 1a inden for de gennemsnitstal, man ved undersoagelsen var
naet frem til. Ikke mindst formuleringen af virksomhedens mélsztning og poli-
tik var aldeles afgorende, og de organisatoriske overvejelser i forbindelse med
den teknologiske udvikling er derfor af overordentlig stor betydning, dersom
man skal have det fulde udbytte af de muligheder, denne udvikling indebzrer.
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BOLIGMINISTERIET

Boligministeriets historie som selvstendigt ministerium gar tilbage til 1947, da

der den 23. november blev oprettet et ministerium for byggeri og boligvaesen.
Fra den 23. november 1949 til den 30. oktober 1950 benzvntes ministeriet
arbejds- og boligministeriet og fra den 30. oktober 1950 indenrigs- og bolig-
ministeriet, indtil det den 30. august 1955 fik sit nuverende navn.

Boligministeriet bestar af et departement, som ledes af departementschef

Axel Skalts. Med hensyn til ministeriets organisation skal ievrigt oplyses
folgende:

1.

kontor: kontorchef Axel Georg Poulsen.

Lovgivning om leje og boliganvisning. Godkendelse af husleje i byggeri med
statsstotte. Tilsyn med sociale boligforetagender. Sekretariats- og personale-
sager.

. kontor: kontorchef Erik Heogstrom.

Bygningslovgivning, herunder principiel godkendelse af materialer og kon-
struktioner m. v.

Kontorchef Vagn Rud Nielsen: Lovgivning om boligtilsyn og sanering. By-
planer og regulering af bymassige bebyggelser.

. kontor: kontorchef Einer Engberg.

Bygge- og anlzgsbudgetter. Sporgsmal vedrerende boligproduktionen, her-
under materiale- og arbejdskraftspergsmal, prisdannelsen inden for bygge-
riet og andre spergsmal vedrerende byggeriets ekonomi, byggeriets organi-
sation, foranstaltninger til fremme af byggeriets produktivitet. Internationalt
samarbejde. Statistik og prognoser.

. kontor: kontorchef Hans Emil Holten.

Administrationen af de kgl. slotte og haver m. v. Huslejetilskud til familier
og enligtstillede med bern, folkepensionister samt invalider. Spergsmal ved-
rerende statslan bevilget for 1933. Tildeling af igangs@tningstilladelser samt
tilladelser til nedrivning af beboelsesbygninger.

. kontor: kontorchef Johs. Serensen.

Statsstotte til nyt boligbyggeri bortset fra enkelte 1- og 2-familiehuse, god-
kendelse af materialer og konstruktioner m. v. alene med henblik pa disses
anvendelse i statsstottet byggeri.
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6. kontor: kontorchef Per Tage Terkelsen.
Statsstatte til enkelte 1- og 2-familiehuse og til bygninger med szrlige sociale
eller kulturelle formal. Spergsmal vedrerende bygningsskatter samt kon-
sulenterne vedrorende det stottede byggeri.

Kontoret for realkreditsporgsmdl m. v.: kontorchef Johs. Blacher.
Tilsyn med kredit- og hypotekforeninger m. fl. Statsstatte til ombygning og
modernisering af ®ldre ejendomme m. m.

Statsbyggekontoret: kontorchef Jorgen Smith.

Bistand ved og kontrol med projektering og udferelse af statens bygge-
arbejder, bortset fra arbejder henhgrende under forsvarsministeriet og general-
direktoraterne for henholdsvis Statsbanerne og Post- og Telegrafvasenet.

Arkitektafdelingen: chefarkitekt Svend G. Albinus.

Teknisk behandling af projekter, til hvis gennemforelse der soges statsstatte
(afdeling A. Leder: afdelingsarkitekt Erik Frimand Klaussen), samt teknisk
behandling af de under statsbyggekontoret harende statsbyggesager (afdeling B.
Leder: afdelingsarkitekt Tage Hauser Hansen).

Til arkitektafdelingen er knyttet en ingenigrafdeling (civilingenier E. Nim-
skov og civilingenior B. Moller).

Den kommitterede i byplansager: arkitekt Edmund Hansen.

Teknisk rédgiver for ministeriet i sager om byplanspergsmal m. v.

Under boligministeriets forretningsomrade findes folgende institutioner m. v.,
hvis virkefelt berorer de danske elerhverv:

Institutioner o. lign.:
Byggecentrum:

Stiftet den 30. november 1956 som en selvejende institution af boligministe-
riet og en rakke institutioner, organisationer og foreninger inden for byggeriet
med det formal at fremme produktivitetseffektiviteten inden for byggeriet,
navnlig gennem indsamling og tilretteleggelse af erfaringsmateriale (dokumen-
tation) og spredning af den indsamlede viden (information).

Administrerende direktor: arkitekt Kai Christensen.

Informationschef: arkitekt O. Hove.

Byggeriets maskinstationer als:

Stiftet den 3. september 1953 af boligministeriet, arbejdsgiverforeningen, en
rekke boligselskaber og Det kooperative Fzllesforbund med det formal at bi-
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lerne, der er stillet til radighed i henhold til lovene om oprettelse af en pro-
duktivitetsfond, og udvalget koordinerer og ferer tilsyn med undersegelser, hvor-
til der er bevilget tilskud i henhold til lovene om teknisk-videnskabelig forsk-
nings- og forsegsvirksomhed.

Udvalget vedrorende tekniske krav til statslinsbyggeri:

Udvalget, der pabegyndte sit arbejde i oktober 1952, er uofficielt nedsat med
den opgave at stille forslag om tekniske krav til statslansbyggeri og foresla
revision af disse krav, nar dette skennes hensigtsmassigt.

Terminologiudvalget:

Nedsat af indenrigs- og boligministeriet den 28. september 1954 med den op-
gave at udarbejde en ikke for omfattende oversigt over definitioner af begre-
ber og malebestemmelser, som anvendes almindeligt inden for byggeriet, og
som det ma skonnes at vaere af betydning at have en anerkendt og let tilgenge-
lig definitoin af. Det er udvalgets opgave i tilfzlde, hvor samme begreber i
praksis defineres pa forskellig made, samt i tilfelde, hvor der ikke findes nogen
definition af det pagzldende begreb, at udforme og sege at fa anerkendt en
entydig og klar definition.

Den nordiske komité for bygningsbestemmelser:

Komiteen, som bestar af de administrative chefer for de nordiske landes cen-
trale byggemyndigheder, blev nedsat pa et mede i Kebenhavn august 1955
mellem reprasentanter for de centrale danske, norske og svenske byggemyndig-
heder med det formal at tilrettelegge og lede arbejdet vedrerende koordinering
af de nordiske landes bygningsbestemmelser og fremme af byggestandardise-
ringsarbejdet pa nordisk basis. Senere er ogsa Finlands og Islands byggemyn-
digheder blevet optaget i komiteen.

Ministre:
Johs. Kjerbel: 13. november 1947 til 30. oktober 1950.
Aksel Meller: 30. oktober 1950 til 30. september 1953.
Johs. Kjaerbel: 30. september 1953 til 28. maj 1957.
Kaj Bundvad: 28. maj 1957 til 1. april 1960.
Carl P. Jensen: fra 1. april 1960.

Adr.: Slotsholmsgade 16, Kbhvn. K.
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2. AFDELING
Chef: O. Miiller.

. kontor. Chef: J. Egholm.

Sager vedrerende tosidede handels- og betalingsoverenskomster med andre
lande, vedrerende eksportfremmende og produktivitetsfremmende foranstalt-
ninger og vedrorende priser, monopoler m. v. og licitation. Valutaloven med
tilherende bekendtgorelser, monopolloven, loven om indseende med priser
og loven om Danmarks erhvervsfond.

. kontor. Chef: N. B. Hansen.

Forsynings-, produktions- og fordelingsspergsmal. Internationalt samarbejde
vedrorende fast brendsel, mineralske olier. Sager vedrerende det europaiske
kul- og stalfellesskab (CECA). Internationale vareordninger. Udenlandske
investeringer her 1 landet. Beredskabsforanstaltninger. Sukkerordningen.
Mz=zlkeordningen. Kartoffelmelsordningen. Spiritusordningen. Skotajsordnin-
gen. Kvalitetsmarkning.

. kontor. Chef: Erik Nielsen.

Almindelige skonomiske forhold og samordningsspergsmal. Importbudgettet.
Internationalt skonomisk samarbejde, herunder OEEC, ECE,; GATT. Mar-
kedsplanerne og andre former for flersidigt internationalt samarbejde.

. kontor. Chef: K. Ronn.

Kontoret varetager eksportkreditradets sekretariatsforretninger. Midlertidig
adresse: Sjxleboderne 2, Kbhvn. K. Ira ca. 1. august 1960: GIl. Konge-
vej 60, Kbhvn. V.

. kontor. Chef: K. Agbo.

Egnsudviklingssager. Sager om lan og garantier til industrivirksomheder,
handverkere, handlende og hoteller.
Adr.: Hausergade 3, 5., Kbhvn. K.

SOFARTSAFDELINGEN
Chef: J. B. Worm.

. kontor. Chef: J. P. Christiansen.

Visse sager vedrerende sofart i almindelighed. Navigationsundervisning med
dertil knyttet undervisning i radiotelegrafi. Maskinistundervisningen. Skibs-
registreringen. Tilsyn med skibe. Skibsmaling. Ind- og udfersel af skibe. Lan
til nybygning og ombygning m. v. af mindre fragtskibe. Internationale se-
fartskonventionssager. Den offentlige fortegnelse over krigs- og handelsskibe.
Den borgerlige soret (strandings- og bjergningssager undtaget). Semands-
loven. Sefartens organisationer, stadfestelse af vedtzgter for sddanne.
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2. kontor. Chef: F. J. Lage.

Visse sager vedrerende sofart i almindelighed. Sager vedrerende senzring
og skibes bemanding, forhyringsvasenet, menstringsvasenet, statens skole-
skib. Subventioner til ovelses- og skoleskibe. Betryggelse af lastnings- og los-
ningsarbejde. Foranstaltninger vedrorende skibsfartens betryggelse, herunder
sovejs- og ordensregler for danske [arvande. Danmarks deltagelse i inter-
national vejrtjeneste. Statens istjeneste. Nautisk prevekammer, spulykkesager
og soulykkestatistik. Dykkernzring. Semandsuddannelse, herunder semands-
skoler. Uddannelse af skibskokke. Sefartens fellesrad.

Nogle under handelsministeriet herende institutioner m. v.:
Handelsministeriets licenskontor.

Udstedelse af import- og eksportbevillinger. Dollarpramieringsordningen.
Adr.: Gothersgade 49, Kbhvn. K.

Tilsynet med handelsskoleundervisningen: Holbergsgade 3, Kbhvn. K.
Chef: Direkter E. Langsted.

Tilsynet med handverkerundervisningen.

Chef: Direktor Werner Rasmussen.

Dansk Standardiseringsrad: Vesterbrogade 1, Kbhvn. V.

Radets opgave er at virke for standardisering, at vare centralorganisation for
andre organisationer eller udvalg, der arbejder for standardiseringen inden for
landet, samt efter opfordring at udarbejde og efter undersogelse at godkende
indkomne forslag som dansk standard og virke for anvendelsen af disse. For-
mand for Standardiseringsradet: Professor, civilingenier K. E. Bredahl Serensen.

Monopolrddet: Norregade 49, Kbhvn. K.

Formand for monopolradet: Professor, dr. jur. W. E. von Eyben.

Raédets opgave er at behandle alle sager af principiel betydning vedrerende
monopoler og konkurrencebegransninger. Radets afgerelser kan forlanges fore-
lagt monopolankenzvnet og kan derefter indbringes for domstolene.

Monopoldirektoratet: Norregade 49, Kbhvn. K.

Chef: Direktor E. Seligmann.
Direktoratet varetager monopoltilsynets forretninger.

Monopolankeneuvnet: Slotsholmsgade 10, Kbhvn. K.
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lan til opferelse af bygninger og til anskaffelse af maskiner til brug for pro-

duktionen.

Adr.: Hausergade 3, 5., Kbhvn. K.

Ministerfortegnelse:

Johs. F. C. Hansen
W. H. O. Weimann
O. H. V. B. Muus
J. Hassing Jergensen
Christoffer T. Hage
M. Suenson .
H. P. Prior
Tyge Rothe .
O. Kragh
J. Christensen
Th. Stauning
M. N. Slebsager .
Th. Madsen Mygdahl . ......................
J. P. Stensballe
C. N. Hauge
J. Kjzrbel
G. L. J. Christmas Maoller
Halfdan Hendriksen
V. Fibiger
J- Villemoes . ........ ... .. i,
Axel Kristensen
J. O. Krag
H. C. Hansen .
O. Weikop
Aa. L.N.Rytter . ...t
Lis Groes .
Kjeld Philip
Lars P. Jensen

Adr.: Slotsholmsgade 10, Kbhvn. K.

1908—28/10
1909— 5/7

1910—21/6

1913—20/3

1916—29/3

1920— 5/4

1920— 5/5

1920— 8/10
1922—10/10
1922—23/4

1924—14/12
1926— 4/10
1928— 6/10
1928—30/4

1929— 4/11
1935— 8/7

1940— 3/10
1940— 5/5

1945— 7/11
1945— 6/7

1947—13/11
1947—16/9

1950—30/10
1950—13/9

1951—30/9

1953—28/5

1957—31/3

1960—

1909
1910
1913
1916
1920
1920
1920
1922
1922
1924
1926
1928
1928
1929
1935
1940
1940
1945
1945
1947
1947
1950
1950
1951
1953
1957
1960
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handling ved Se- og Handelsretten. Retten skal, som det hedder, »behandle
so- og handelssager, der i henhold til lovens bestemmelser anlegges i Koben-
havng, det vil oftest sige, at vedkommende so- eller handelssag, behandles her,
nar sagsegte har varneting i Kobenhavn. Nar parterne er enige, kan dog sa-
danne sager behandles ved de for almindelige borgerlige retssager dannede
retter. Omvendt kan Se- og Handelsretten vedtages som varneting i sg- og
handelssager, der ellers skulle behandles uden for Kebenhavn, medens det er
udelukket at vedtage behandling ved Se- og Handelsretten for almindelige bor-
gerlige krav.

Endvidere behandler retten de straffesager, der »efter hidtil geldende regler
har hert under Se- og Handelsretten«. Af interesse er det her at fremhave
overtrzdelser af lov om uretmassig konkurrence og varebetegnelse og de til
denne lov knyttede bekendtgorelser.

So- og Handelsretten bestar af en prasident og en vicepresident, der skal
opfylde de almindelige betingelser for beskikkelse til dommere, samt et antal
handelskyndige og sokyndige medlemmer, der pa lige fod med rettens formand
virker som dommere. Disses antal er fastsat ved anordning nr. 356 af 29. sep-
tember 1939: 40 handelskyndige valges for 5 ar, 8 afgar hvert ar. Af de 16
sokyndige skal de 12 have szrlig navigationskendskab, medens de 4 skal have
serlig maskinkendskab. De vazlges for 4 ar. 6 navigationskyndige og 2 maskin-
kyndige afgar hvert andet ar. »Til behandling af borgerlige sager, der angar
skibsfereres og mandskabs rettigheder, pligter og forhold vedrerende deres stil-
ling« eller shandelsbetjentes og lerlinges tjenesteforhold til deres principaler,
eller straffesager anlagt mod mandskabet« er udpeget de sakaldte »serlige med-
lemmer«, hvoraf der er 8. De 4 skal here til skibets mandskab og de 4 til det
underordnede handelspersonale. Valget sker her for 4 ar, siledes at 4 afgar
hvert andet ar. Rettens medlemmer velges af en valgforsamling, bestaende ai
Grosserer-Societetets Komité, et lige antal af kommunalbestyrelsen — nemlig
1 af magistraten og 12 af borgerreprasentationen — udvalgte mand samt af
»Skipperlaugets faste komité under ledelse af et af magistraten valgt medlem«.
Ved valget af medlemmer, der herer til det underordnede handelspersonale,
erstattes valgforsamlingen af 10 medlemmer af bestyrelsen af Dansk Handels-
og Kontorfunktionzrforbund. Alle valgmandene udpeges af vedkommende
organisations bestyrelse.

De so- og handelskyndige dommere tiltreeder retten under sagernes domsfor-
handling. Retten bestemmer selv den omgang, hvorefter medlemmerne skal mede.
Bortset fra en frokost, hvis retsmedet varer ud over kl. 12, fir medlemmerne
intet vederlag for deres ofte meget vaerdifulde arbejde.

De sokyndige dommere medvirker tillige, nar soforher eller soforklaring skal
afgives, og i de straffesager, der sarlig er henlagt til behandling ved retten.
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Som szrlige tilfzlde, hvor loven foreskriver Sg- og Handelsrettens medvirken,
ber nzvnes besigtigelser, syn og skon og taksationer, hvor der ikke allerede ver-
serer en retssag, og ved vidneforsler, hvor i Kebenhavn Sg- og Handelsretten
treeder i den almindelige underrets sted, savel i handels- som sgsager.

Det bar bemarkes, at retten fuldt ud indfrier de krav, man kan stille til
branchekyndighed. En fortegnelse over rettens medlemmer viser, at s forskel-
ligartede virksomheder som f{. eks. handel med jern, papir, automobiler, maski-
ner, likgrer, tobak, kaffe, korn, manufaktur, kolonial samt foto- og radioartikler
er reprasenteret.

Som et szrdeles vigtigt led i rettens arbejdsomradde ber nzvnes Sg- og Han-
delsrettens skifteafdeling, der behandler her bosiddende handlendes, fabrikan-
ters og skibsrederes konkursboer. Der skal altid deltage 2 so- eller handelskyn-
dige medlemmer sammen med prasident eller viceprasident ved afgorelse af
tvistighed om anerkendelse af en anmeldt fordring.

Ved handlende forstas senhver der, om end kun i forbindelse med anden
virksomhed, driver handelsforretninger, derunder indbefattet kommissionshan-
del, assuranceagentur, vekselerer- og bankforretninger savel som speditionsfor-
retninger, for sa vidt han ifelge lovgivningen er forpligtet til at fore autoriserede
handelsboger«. Ved skibsredere forstas de, der driver rederi som nzringsvej
(selv om det ikke er deres hovedvirksomhed) og ved fabrikanter de, der driver
fabriksvirksomhed som hovedneringsvej. Ved bogferingsloven har disse begreber
bevaret deres sazrlige betydning, siledes at det altsi ikke i den her nazvnte
relation er tilstreekkeligt, at den pagzldende er bogferingspligtig. 1 praksis er
det antaget, at ogsa de personer, der har drevet sddan virksomhed, kan f& deres
konkursbo behandlet ved Se- og Handelsretten. Ogsa et fragelsesbo (skifte-
lovens kap. 3) der erkleres konkurs, kan behandles ved rettens skifteafdeling.
Fra So- og Handelsrettens skifteafdeling finder anke og kare altid sted i
Hojesteret.

Adr.: Bredgade 59, Kbhvn. K.
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DANMARKS ARBEJDSLEDERINSTITUT

Arbejdslederinstituttets formal er at give arbejdsledere en videregaende uddan-
nelse for derigennem at stimulere og effektivisere lederen i det daglige arbejde.

Optagelseskrav:

Som elever optages fortrinsvis arbejdsledere, der er medlemmer af en under
Fellesreprasentationen for danske Arbejdsleder- og tekniske Funktionzrfor-
eninger herende organisation.

Skoleplan:

Undervisningen er en 2-arig aftenskole med en ugentlig undervisningsaften,
det forste ar kombineret med korrespondanceundervisning i dansk og regnskabs-
forstaelse.

Der indledes med 6 dages heldagsundervisning pa statens arbejdstekniske
ungdomsskole »Stensbzk« pr. Arnum. Disse kursus finder sted forar og efterar.
Foruden at vare introduktion til den 2-arige skole er »Stensbak«-undervisnin-
gen ogsa at betragte som selvstendige kursus, der kan folges op med et 6-dages
fortszttelseskursus.

1. ars aftenundervisning tager sin begyndelse i oktober og slutter sidst i marts.

2. ars aftenundervisning indledes og afsluttes med 6 dages heldagsundervis-
ning pa Asmindered kro. Den samlede undervisning omfatter ca. 390 timer.

Undervisningen afsluttes ikke med eksamen; men for at en elevs deltagelse
kan anerkendes som tilfredsstillende, skal hans medeprocent vare mindst 75.

Der udleveres et skriftligt bevis (diplom) for elevens deltagelse efter endt kursus.
Adr.: Hagemannsgade 2, Kbhvn. V.

DANMARKS INGENIORAKADEMI

Allerede i begyndelsen af 1950’erne begyndte det at se ud til, at der i frem-
tiden ville blive underskud af ingenierer i Danmark, og at dén udvidelse af
industri og teknik, som skulle til af hensyn til vort lands ekonomiske fremtid,
ville blive h2emmet, om der ikke blev gjort noget for at rade bod herpa. Spergs-
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malet blev for forste gang stillet under offentlig debat ved abningsmedet i
Dansk Ingeniorforening i 1954, og et af resultaterne blev nedszttelsen af tek-
nikerkommissionen, som i fjor afgav betenkning.

Allerede l®nge inden kommissionen var ferdig med sit arbejde, blev det
imidlertid besluttet at gore noget for at skaffe flere ingenigrer til dansk erhvervs-
liv, idet der pa initiativ af ingenierforeningen og rektor Engelund, Danmarks
tekniske Hojskole, blev truffet forberedelser til oprettelse af en helt ny ingenior-
skole.

Problemerne, som skabte dette initiativ og denne losning, var for det forste,
at der i erhvervslivet var en felelig mangel pa ingenierer, for det andet, at der
til mange af de poster, erhvervslivet enskede besat, ikke krevedes fuldt sa haje
kvalifikationer, som de pa Danmarks tekniske Hojskole uddannede civilingenis-
rer havde, og for det tredje, at der abenbart var interesse nok blandt ungdom-
men for at fa en teknisk uddannelse, idet der jo hvert ar var et stort antal unge,
som med en af de adgangsgivende eksaminer sogte optagelse pa Danmarks
tekniske Hojskole, men som man matte afvise pa grund af pladsmangel.

Det matte derfor synes ganske rimeligt, om man byggede en ny ingenigrud-
dannelse pa det teknisk interesserede menneskemateriale, der faktisk var til
stede, samt at man opfyldte erhvervslivets enske om at fa ingenierer, hvis ud-
dannelse var knap si videnskabeligt dybtgaende som civilingenierernes, hvilket
vil sige, at man kunne abne disse unge mulighed for en ingenigruddannelse af
kortere varighed end studiet pa hajskolen.

Der blev nedsat et udvalg med reprasentanter udpeget af Dansk Ingenior-
forening og blandt hgjskolens professorer, og dette udvalg udarbejdede pa for-
bloffende kort tid en forelebig studieplan for den nye skole, som fik navnet
Danmarks Ingeniorakademi. P4 denne made lykkedes det at blive sa hurtigt
fzrdig, at ingenigrakademiet kunne indbyde de unge, som tog studenterecksamen
eller adgangseksamen i sommeren 1957, til at soge optagelse pa ingenisrakade-
miet den 15. august 1957.

Ingeniorakademiet er opdelt i de samme fire hovedretninger som hegjskolen:
En bygningsingenigrretning, en maskiningenierretning, en elektroingenierretning
og en kemiingenigrretning. Den teoretiske uddannelse, der bygger pa det pen-
sum i matematik, fysik og kemi, som lzres i det matematiske gymnasium, varer
3 ar, og hertil kommer for bygnings-, elektro- og kemilinien en 1/2-ars praktisk
uddannelse, men maskinretningen skal have et helt ars praktik. Praktiktiden er
placeret midt i studietiden.

Da der var tale om en nyskabelse, og man sa at sige matte improvisere, lige-
som det naturligvis var et stort problem at skaffe de nadvendige og tilstrekke-
ligt kvalificerede lzrere, begyndte man med kun 25 elever pa hver retning. I
ovrigt er undervisningen netop tilrettelagt som klasseundervisning, sadan at
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mark efter statsbankerotten i 1813 og freden i 1814 var forarmet og praktisk
talt berevet al industri. Det var i virkeligheden kun i hertugdemmerne, hvis
okonomiske situation ikke var nar sa darlig som kongerigets, at der endnu
fandtes industri af nogen betydning i begyndelsen af 1800-tallet. Hvad der
i dag findes af dansk industri er derfor, med ganske fa undtagelser, s at sige
skabt pa bar bund efter ar 1800.

Der er nxppe tvivl om, at har der varet noget tidspunkt i Danmarks historie,
hvor det var nedvendigt for landets fremtid, at der blev gjort en indsats for
at skabe ny industri, sa var det i begyndelsen af forrige arhundrede. Men nogen
let opgave var det langtfra. Ikke blot var landet forarmet, men tabet af Norge
med dets rastofrigdomme og datidens forunderlige, nzsten religiose tro pa fri-
handelens evangelium i forbindelse med, at staten hverken havde midler eller
lyst til at stotte en industri, medferte, at det var vanskeligt at skaffe lydherhed
for ideer, som havde til formal at ophjlpe dansk industri. Det kan tilfgjes, at
i forste halvdel af forrige arhundrede skabtes den ulyksalige myte, at Danmark
fra naturens hand var et decideret landbrugsland, uegnet til industri, — en
myte, som har varet langt kostbarere for vort land end alle de krige, vi har
fort siden Napoleons tid.

Helt umuligt at gere noget for dansk teknik og industri var det dog ikke,
og et af de lykkeligste initiativer, som blev taget i denne forbindelse, var uden
tvivl Hans Christian Orsteds forslag om at skabe en dansk ingenierskole pa et
hgjt videnskabeligt plan.

Orsted havde et klart blik for, at der i fremtiden ville opsta et stort behov
for teknikere, som havde en uddannelse, der hvilede pa et solidt videnskabeligt
fundament, forst og fremmest i fysik, kemi og matematik; og efter at have
gennemarbejdet tanken, og efter at han pa nogle studierejser havde haft lej-
lighed til at se, hvad man andre steder gjorde for at uddanne ingenierer, frem-
satte han forslag til oprettelse af en dansk ingeniorskole pa videnskabeligt
grundlag. Der er nzppe tvivl om, at Orsted i vasentlig grad havde sin op-
marksomhed henledt p& uddannelsen pd den i 1794 oprettede franske »Ecole
Polytechnique«, der netop er en grundskole, som giver de vordende ingeniorer
det grundvidenskabelige fundament. Dette var sandsynligvis ogsd arsagen til,
at han til den af ham foresldede danske lereanstalt foreslog navnet: Den poly-
tekniske Lazreanstalt, og ikke kaldte den teknisk hgjskole, til trods for, at denne
betegnelse dels havde fundet anvendelse i det tysk-gstrigske kejserrige (hvor
der i 1806 var oprettet en teknisk hojskole i Prag, i 1815 en i Wien og i 1825
en i Karlsruhe), dels forekommer i nogle af de betznkninger, som fremkom i
forbindelse med Qrsteds forslag.

Det mi betragtes som en lykke for Danmark, at en videnskabsmand af
Orsteds format tog, og gennemforte, dette initiativ netop pa det tidspunkt, da
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det maske sa allersortest ud for Danmarks industrielle fremtid. Og det ma
yderligere betragtes som en stor lykke, at den fysiker, som fremsatte forslaget,
var knyttet til Kobenhavns universitet og ikke til det andet af monarkiets da-
verende universiteter: Kiels, for i sa fald ville det have varet ganske naturligt
at placere l®reanstalten i Kiel, iser da der jo var mere industri i hertugdem-
merne end i kongeriget, og sa havde vi igen i 1864 staet pa bar bund.

Som det kom til at ga, var det det eneste naturlige at anbringe den pa-
tenkte ingeniorskole i Kobenhavn, og i 1829 oprettedes ved kongelig anord-
ning den polytekniske lzreanstalt, der som sin forste leder (direkter, som det
hed) fik H. C. Orsted.

Oprindelig omfattede uddannelsen kun to retninger: Kandidater i mekanik-
ken og kandidater i anvendt naturvidenskab var, hvad man kunne blive. Det
forste svarede vel nzrmest til vore dages maskiningenierstudium og har i alt
fald dannet grundlaget for maskiningeniorretningen, mens det andet var en
uddannelse, der nzrmest svarer til kemiingeniorretningen.

Skolen begyndte naturligvis kun ganske smat. Den fik til huse i en ejendom,
der tilhorte universitetet, og der var kun fi elever. Det kan siledes nzvnes,
at der i det forste tiar i alt uddannedes 51 kandidater. Men trods en lang
rekke begyndelsesvanskeligheder viste den orstedske skole sig endog szrdeles
levedygtig; antallet af ingeniorer, der uddannedes, steg stot, samtidig med at
uddannelsen forbedredes og udvidedes.

Som nzvnt var der oprindelig kun to ingenigrretninger, men i 1857 be-
gyndte man uddannelsen af bygningsingeniorer, saledes at der nu var tre. Man
fik ogsa forskellige lokalemassige udvidelser, men trods talrige forsog pa at fa
de bevilgende myndigheder til at skabe bedre rammer omkring ingenigrstudiet
lykkedes det forst at opna nogenlunde gode forhold i 1890, da den ldste del
af det, vi i dag kalder »den gamle lzreanstalt« ved Salvtorvet blev taget i brug.
Uden for denne bygning, som betegner en milepzl i dansk ingenieruddannelse,
opstilledes en statue af vel den forste danske ingenier, som fik sit navn kendt
og xret langt uden for Danmarks grenser, nemlig Ole Romer, der som bekendt
bl. a. byggede vandledningerne og pumpevarkerne til springvandene i Ver-
sailles.

I 1903 skete der to meget vigtige begivenheder: For det farste oprettedes
lzreanstaltens fjerde ingenierretning: elektroingenigrstudiet, siledes at Dan-
mark med ét placerede sig blandt de forende pa dette vigtige felt, og for det
andet passerede man kandidat nummer 1000. I de ferste ca. 75 ar, lereanstal-
ten havde bestaet, var der altsd i alt uddannet godt 1000 danske ingenierer pa
den, men tilgangen ogedes nasten uafbrudt, og allerede pa dette tidspunkt,
kun 12—14 ar efter, at den »nye« lareanstalt pa Selvtorvet var taget i brug,
var pladsen alt for trang. I 1907 lykkedes det sa at fi udvidet lzreanstalten
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ved Selvtorvet med flojen ud mod Farimagsgade, den sakaldte elektrotekniske
floj, samt med et maskinlaboratorium og et kedelhus.

Da lzreanstalten fejrede sit 100 ars jubileum, var antallet af uddannede
kandidater steget til godt 3000, altsa var omtrent dobbelt s mange uddannet
pa de sidste 25 ar som pa de forste 75 ar, og pladsmangelen pa Selvtorvet var
mere end trykkende. Man havde imidlertid allerede kort efter den forste ver-
denskrig planer om en vasentlig udvidelse, idet man havde erhvervet storste-
delen af de bygninger, som havde hert til Selvgades kaserne, og efterhanden
erhvervede man mere og mere grund af det omrade, der begrenses af Selv-
gade, Oster Voldgade, Stokhusgade og Rigensgade. Samme ar, som lzreanstal-
ten fyldte 100, nedlagdes grundstenen til den forste af bygningerne pa det nye
areal ved Uster Voldgade, bygningen for teknisk kemi, og efterhanden flyttede
storstedelen af undervisningen samt hovedadministrationen til Jster Voldgade.

De fire retninger, man med oprettelsen af elektroingenierretningen havde
faet, er stadig bibeholdt, og der er ikke indfert egentlig nye retninger, hvor-
imod der efterhanden er skabt en lang rekke muligheder for de studerende for
at kunne specialisere sig inden for den retning, de har valgt. Dette er nedven-
diggjort af den valdige udvidelse af stoffet, som umuligger en uddannelse, der
giver tilstrekkeligt inden for alle grene af retningens omrade. Lareanstaltens
fagopdeling svarer da ogsa nogenlunde til de retninger, man har pa de fleste
store vesteuropziske ingenierskoler, blot har vi i Danmark intet bjergvarks- og
metallurgisk studium, hvilket de fleste andre tekniske hgjskoler har, ligesom
vi i Danmark ikke uddanner arkitekter pa vor tekniske hgjskole, hvad man
gor i mange andre lande. Derimod fik vi her i landet, allerede inden den poly-
tekniske lzreanstalts oprettelse, knyttet uddannelsen af arkitekter til uddannel-
sen af bildende kunstnere (noget, som det maske i dag er lidt vanskeligt at
se virkningen af). De fleste vil pa forhind anse det for en selvfelge, at en linie,
der svarer til »bergsingenior«-linien pa den tekniske hajskole i Stockholm, ikke
findes hos os, ud fra den opfattelse, at en sadan uddannelse ikke har nogen
som helst interesse for danske forhold. Dette er imidlertid en misforstielse, som
ikke er uden forbindelse med myten om, at Danmark ikke har naturlige betin-
gelser for at drive industri; der er nzppe tvivl om, at det ville vare af stor
vardi for os, om vi kunne uddanne ingenigrer af denne art, dels til at arbejde
pa Grenland, dels til at virke i udlandet. Og endelig ville sadanne ingenigrers
viden vzre af betydning pi mange steder inden for den evrige industri.

Udviklingen af lzreanstalten, som for at skabe ensartede benzvnelser i de
nordiske lande fik undertitlen: Danmarks tekniske Hojskole, kan maske bedst
belyses med nogle tal, hvoraf de forste allerede er nzvnt i det foregaende.
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1903 passeredes kandidat nr. 1000,
1939 passeredes kandidat nr. 5000, og
1957 passeredes kandidat nr. 10.000.

Denne udvikling medferte, at projektet fra tyverne om at bebygge hele are-
alet ved Oster Voldgade mitte opgives som utilstrzkkeligt, og et i mellemtiden
udformet forslag om at ga over pa den anden side af Rigensgade og der bygge
hgjhuse til undervisning og forskningslaboratorier faldt pa grund af modstand
fra Kebenhavns kommune. I 1958 blev det derfor vedtaget at flytte lerean-
stalten uden for Kobenhavns byomrade, og efter nogen tids sogen fandt man
et szrdeles velegnet og tilpas stort areal i Lundtofte mellem Helsingervejen og
Lundtoftevej, syd for Atlas’ koleskabsfabrik. Arealet blev erhvervet i 1959, og
i lobet af 1960 vil byggeriet pa Lundtoftesletten blive pabegyndt.

Lundtofteprojektet betyder en overordentlig stor udvidelse af lereanstalten,
men en sidan er ogsa uomgangelig nedvendig. Dels viser alle tidligere erfa-
ringer, at foretagne udvidelser pafaldende hurtigt har vist sig utilstreekkelige,
dels vokser ikke blot behovet for ingenigrer meget sterkt, men antallet af unge,
der gerne vil vare ingeniorer, er ogsa i stadig stigen. Og endelig, og det er
maske det vigtigste, stiger forskningsbehovet meget sterkt, hvad der ogsa stiller
store krav til lzreanstalten, bade plads- og personalemassigt. For ganske vist
kan man sige, at egentlig industriforskning ikke herer hjemme (eller ikke be-
hover at hore hjemme) pa en teknisk hojskole, men ber overtages af industrien,
enten af den enkelte virksomhed eller af f.eks. branchelaboratorier; men pa
den anden side har det vist sig, at starten af ny forskning meget ofte bedst
kan forega i tilknytning til en lzrestol pa en teknisk hajskole, og at netop op-
rettelsen af et sidant forskningslaboratorium medferer, at man i den pagel-
dende industri far ojnene op for forskningens betydning. De forste skridt til
industriel forskning foretages derfor naturligt pa en lereanstalt, for sa maske
pa et mere udviklet stade at blive uafhzngig af hajskolen og ga over til indu-
strien.

Danmarks tekniske Hajskole, som den er i dag, og som den bliver i det nye
kompleks pad Lundtoftesletten, reprasenterer saledes en kombination af under-
visning af vordende ingenierer, en videregaende uddannelse af folk, der i for-
vejen er uddannet som ingenierer, en fri videnskabelig forskning pa den enkelte
lzerers initiativ og under hans ansvar, og i en vis udstrakning en forskning, der
rzkker en hjzlpende héand til de grene af industrien, som matte have behov
for det. Det er derfor ikke markeligt, at der skal en meget stor udvidelse til,
og at man har valgt at begynde helt forfra med en byggegrund, der er stor
nok til at rumme alt det, som hegjskolen i en ret lang fremtid matte fa brug
for.

Hvis man herimod vil indvende, at vi kan risikere, at ogsa dette projekt vil
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forening, Dansk Smede- og Maskinarbejderforbund, Maskinmestrenes Forening,
Metalarbejdernes Centralafdeling og Sammenslutningen af Arbejdsgivere inden
for Jern- og Metalindustrien i Danmark.

Skolen havde forst til huse Norrebrogade 5, men flyttede i 1943 til nyopferte
lokaler pa Jagtvej 163.

I det folgende redegoeres for Kebenhavns Maskinskoles undervisning.

V@rkstedsuddannelse til maskinmester- og maskinisteksamen:

Den, der vil underkaste sig maskinmestereksamen eller maskinisteksamen, skal
blandt andet:

1) Ved svendebrev godtgere at have bestaet svendeprove i maskinarbejder-
branchen.

2) Ved attest fra et godkendt maskinvarksted godtgere at have arbejdet
mindst 1 ar ved maskinarbejde p& et godkendt verksted.

Metalindustriens lerlingeudvalg kan give tilladelse til, at lrlinge, der ensker
uddannelse til maskinmester, aflegger svendeprove efter en leretid pad 3 ar.
Betingelserne herfor er folgende:

1) At lerlingen af sin l&remester anmeldes til svendeprove.

2) At laerlingen er indtegnet til undervisning p& maskinmesterskolen.

3) At lerlingen har gennemgaet den for faget tilrettelagte undervisning pa
teknisk skole med et tilfredsstillende resultat.

4) At lerlingens praktiske uddannelse har fundet sted pa et af metalindustri-
ens lerlingeudvalg szrlig dertil godkendt varksted.

5) At verkstedet tillige er godkendt af direkteren for maskinmesteruddan-
nelsen.

Maskinmestereksamen:

Denne undervisning omfatter et forberedende kursus (/2 &r p& dagskole eller
1 &r pa aftenskole) og undervisningen til selve maskinmestereksamen (1'/2 ar
pa dagskole).

a) Det forberedende kursus skal gennemgas af elever, der meder efter afsluttet
folkeskoleundervisning eller med mellemskoleeksamen med karakter under
13,33 points. Elever med bestaet mellemskoleeksamen med mindst karakte-
ren 13,33 points (rent mg--), realeksamen, andre hgojere eksaminer eller
adgangsproven til teknikum kan direkte pabegynde maskinmesteruddannel-
sen. Undervisningen til maskinmestereksamen ber pabegyndes hurtigst mu-
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begyndende forst i januar; i begge tilfzlde afsluttes undervisningen med eks-
amen den folgende december maned.
Indmeldelser modtages senest henholdsvis 15. juli og 15. december.
Maskinisteksamen berettiger pa visse betingelser til erhvervelse af bevis som
skibsmaskinist; herom og hvilke stillinger i handelsfliden, denne eksamen beret-
tiger til, henvises i ovrigt til Kebenhavns Maskinskoles program eller til lov nr.
208 af 7. juni 1958 om skibes bemanding.

Kedelpasserproven:
For at kunne indstilles til denne prove mé vedkommende vare fyldt 20 ar og
tillige enten:

a) i mindst 1 ar selvstzndigt og ulasteligt have passet en dampkedel, der er
undergivet tilsyn i henhold til dampkedelloven, og hvis hedeflade er over
9 m2, eller have forrettet tjeneste som medhjzlper, overfyrbader e.l. ved
maskinen i et ssgdende dampskib i fart; eller

b) i mindst to ar have forrettet tjeneste som fyrboder i et segiende dampskib
i fart eller ulasteligt have deltaget i pasningen af damplokomotiver eller
af dampkedler med hedeflade pa 30 m? eller derover eller af damkedel-
anleg bestaende af to eller flere samvirkende kedler, hvis samlede hede-
flade er 30 m? eller derover, under forhold, der af direktoratet for arbejds-
tilsynet skonnes at afgive betryggende uddannelse.

For sa vidt vedkommende har haft beskzftigelse bade som ovenfor under a)
og under b) navnt, kan det halve af det tidsrum, hvori han har udfert den
under b) omhandlede gerning, lagges til den tid, hvori han har varet beskaf-
tiget som under a) angivet.

Safremt vedkommende har arbejdet i maskinvarksteder, der er godkendt til
maskinpasserproven (jvf. lov nr. 78 af 19. marts 1930 § 3), kan denne arbejds-
tid trzde i stedet for et tilsvarende tidsrum af den under b) nzvnte gerning,
dog kun for indtil 1 ar.

Halvdelen af arbejdstiden pa et sadant maskinvaerksted kan endvidere er-
statte et tilsvarende tidsrum af den under a) navnte gerning, dog kun for
indtil 1/ ar.

Inden indmeldelsen finder sted, md man ved henvendelse til arbejdstilsynet,
Upsalagade 20, sikre sig, at de forannavnte krav for at kunne stedes til preven
er tilfredsstillede eller vil kunne tilfredsstilles inden provens afholdelse. Dabs-
attest og beviser for praktisk virksomhed ma medbringes.

Nye kursus begynder 1. november.
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faget vedrgrende szrlige undervisning i en af de pa stedet vaerende handels- eller
tekniske skoler«. Der var ingen ubetinget skolepligt, men interessen for skolerne
var til trods herfor stor og i de folgende ar stadig stigende. Loven pélagde ikke
mestrene pligt til at betale for skolegangen.

Men i 1937 zndredes lzrlingeloven. Der blev stillet starre krav til mestrene, og
blandt andet blev det forudsat, at disse skulle betale skolepengene for lerlingens
deltagelse i undervisningen. Og lerlingen fik nu pligt til at gd p& teknisk skole,
hvis afstanden til denne ikke var over 7 km. Denne bestemmelse gav stadet til,
at endnu flere skoler oprettedes. Snart blev resultatet, at de fleste af landets ler-
linge med lethed kunne na en teknisk skole, saledes at de dermed var forpligtede
til at folge skoleundervisningen. Der var omkring ar 1950 oprettet i alt ca. 350
tekniske skoler, hvoraf mange var ganske sma med kun 20—30 lerlinge repre-
senterende adskillige fag og alle argange. Heraf fulgte, at undervisningen for at
vare gkonomisk overkommelig matte gives i blandede klasser, siledes at smede-
lzrlingen blev undervist sammen med temrerlzrlingen, bagerlerlingen og andre,
medens lzreren maske var fra murerfaget. Fagligt set kunne undervisningen ikke
blive helt tilfredsstillende under sddanne vilkar.

Udviklingen inden for alle fag forte da ogsa med sig, at lerlingeundervisnin-
gen matte tages op til fornyet droftelse pa bredt grundlag, sa man kunne na frem
til helt tidssvarende ordninger fag for fag. I 1952 nedsattes derfor en lerlinge-
kommission, der i 1955 afgav betznkning med udkast til en ny lerlingelov. Pa
grundlag af kommissionens arbejde fremsattes den 19. januar 1956 i folketinget
forslag til lov om lerlingeforholdet, og det lykkedes at frdigbehandle og vedtage
forslaget samme ar.

Med lzrlingeloven af 2. oktober 1956, der tradte i kraft den 1. december
1956, var grundlaget lagt for en gennemgribende revision af lzrlingenes under-
visning pa teknisk skole. De faglige udvalg fik en afgerende indflydelse p& denne
undervisning. I lovens § 13 bestemmes det, at alle, der ikke tidligere har gen-
nemgaet en tilsvarende uddannelse, skal deltage i den for faget godkendte under-
visning i en af handelsministeren godkendt faglig skole. Denne bestemmelse er
nu gzldende uden undtagelse for alle lerlinge uanset afstanden til narmeste
skole.

Endvidere bestemmes, at undervisningen skal finde sted i fagklasser for ler-
linge fra samme eller beslegtede fag og gives sarskilt for lerlinge fra samme
uddannelsestrin, safremt dette fastszttes af vedkommende fags faglige udvalg og
godkendes af tilsynsmyndighederne. Senest i 1964 skal obligatorisk dagundervis-
ning vare indfert i alle fag, medmindre der findes tilstreekkeligt grundlag for
dispensation fra denne bestemmelse.

Denne lov har allerede bevirket, at sa godt som alle fag har taget undervis-
ningsplanerne op til overvejelse. Fagenes krav om indferelse i alle de tekniske
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skoler af dagundervisning, fagklasser og argangsvis undervisning har faet konse-
kvenser for mange mindre tekniske skoler, og det kan nu forudses, at skolebilledet
bliver helt @ndret, hvorved henved 300 skoler vil ophere, medens lzrlingene
samles pa 40—50 sakaldte centralskoler.

Da alle lerlinge nu uden undtagelse har ubetinget pligt til at sage teknisk skole,
og samtidig mange skoler bliver nedlagt, er det nedvendigt at oprette kostskoler
til at varetage undervisningen af de lerlinge, der ikke inden for en rimelig rejse-
tid kan na frem til en almindelig centralskole. Befordringsudgifterne for lzrlinge
med en daglig skolevej pa over 14 km dakkes af staten efter serlige regler, lige-
som staten yder tilskud til lzrlinges ophold pa kostskole, sa mestrene ikke far
ekstraudgifter herved.

For smede- og maskinarbejderfaget gennemfortes en forelobig centralisering
for det storksbenhavnske omrade allerede i efteraret 1956 og for provinsen i
efterdret 1957, hvorved man samlede lerlingene i fagklasser med hver argang
for sig, uden dog pa dette tidspunkt at foretage en adskillelse af fagets forskellige
specialbrancher. I Storkebenhavn blev der ved denne ordning 11 skoler og i
provinsen 58 skoler. De fleste af disse skoler fortsatte i begyndelsen med aften-
undervisning, men en del af provinsens skoler er dog gaet over til undervisning
i dagtimerne. Det er en forudsetning for at opna tilladelse hertil, at samtlige
lzremestre i den pagzldende skoles opland er indforstiet med ordningen.

For lerlinge, der undervises pa dagskole, forlenges leretiden med den tid, der
medgar hertil, saledes at lzrlingene fortsat har samme praktiske oplaringstid,
idet faget har onsket at forbedre uddannelsen fremfor at afkorte oplaringstiden.

I almindelighed benytter de faglige udvalg lejligheden til i forbindelse med
undervisningens omlagning at modernisere og forny de hidtil anvendte under-
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visningsmidler. Dette har ogsd varet tilfzldet for smede- og maskinarbejder-
faget, hvor man imidlertid ikke blot har fornyet undervisningsmaterialet, men
tillige har lagt hele undervisningsplanen i nye former, sa skolen i langt hgjere
grad end tidligere kan stotte den praktiske oplering pa vearkstedet. Man har
forladt den tidsrovende tegneundervisning og lagger i stedet vagt pa tegnings-
lesning, ud fra den opfattelse, at forstiaelse af arbejdstegninger er af sterre
betydning for den praktisk arbejdende smed eller maskinarbejder end fzrdig-
heden i selv at fremstille tegninger.

Larlingene modtager endvidere undervisning i varkstedsteknik, hvorved de
med stotte i en ny lerebog far lejlighed til at foretage en teoretisk gennemgang
af varktgjer og varktsjsmaskiner m.v. og deres anvendelse til godsets be-
arbejdning. Ogsa til faget materialelere er en ny lerebog udarbejdet.
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Forskoler for smede- og maskinarbejderfaget.

rere de krav, der stilles til grunduddannelsen. I samarbejde med faget afholdtes
i forret 1957 i Kgbenhavn et vellykket forsog med en sadan forskole, og med
hjemmel i lerlingeloven har man siden ved adskillige tekniske skoler oprettet
serlige forskoleafdelinger, hvor lerlingene i lobet af 11 uger kan gennemga den
krevede grunduddannelse. Det er en forudsztning, at lererne er fagfolk, og de
skal inden undervisningens pabegyndelse gennemga et sarligt instruktionskursus.

Nar grunduddannelsen finder sted pa skole, forlenges provetiden med de 11
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et anerkendt varksted skal indstilles af et medlem af en af de stiftende organisa-
tioner samt skal godkendes af et szrligt tilsynsrad.

Der findes i dag 2 specialretninger at valge imellem, nemlig en retning for
maskinarbejde og en retning for pladearbejde.

Inden for maskinretningen er der i tidens lob uddannet op mod 600 vark-
stedsfunktionzrer, medens pladeretningen, der er ganske ny, har de forste hold
under uddannelse.

VF-skolen, maskinretning

;%

VF-skolen, pladeretning

,—M—D Kursus for maskinteknikere
»—D Kursus for maskinister

Udvidet
maskinmestereksamen

Maskinmestereksamen

R

Normal lzretid + evt.
supplerende praksis

Maskinteknikum
med maskinbygning som speciale

Maskinteknikum
med produktionsteknik som speciale

Maskinteknikum
med skibsbygning som speciale

W H

Elekeroteknikum
med sterkstrom som speciale

Elekcroteknikum
med svagstrem som speciale

Skibsteknikum

AR,

Oversigt over videre uddannelsesmuligheder for smede og maskinarbejdere.
Stort kvadrat angiver et ir pd dagskole — Vertikalt rektangel angiver et halvt ir pad dagskole —
Kryds angiver aspirantklasse. Horisontalt rektangel angiver et ar pa aftenskole. — Lille kvadrat
angiver et halvt &r pa aftenskole. Sort udfyldning angiver praktisk uddannelse.

For formere, der har arbejdet i 2 &r som svend, eksisterer en uddannelse til
stobemester, som foregar p& Den danske Stobemesterskole, der har til huse pa
Teknologisk Institut i Kebenhavn. Denne uddannelse er det tanken at tage op
til revision, siledes at den eventuelt kan blive opbygget pa tilsvarende méade som
VF-uddannelsen.

Kursus for maskinteknikere.

I 1955 oprettedes efter forslag fra det af handelsministeriet nedsatte teknikum-
udvalg og pa initiativ af jern- og metalindustrien en uddannelse, hvis formal
skulle vaere at kvalificere smede og maskinarbejdere til at virke som assistenter
ved varkstedsledelsen og ved tegnestuearbejde inden for jern- og metalindustrien.
Undervisningen finder for tiden sted pa de tekniske skoler i Kebenhavn, Odense,
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Undervisningsfagene er folgende: dansk, engelsk, matematik, fysik, kemi, ma-
skinlezre, elektroteknik, sundhedslzre og sefartslovgivning.

Endvidere kan man efter bestdet maskinmestereksamen straks eller pa et se-
nere tidspunkt tage yderligere 1 ar pa dagskole og lzse til udvidet maskinmester-
eksamen, som efter en vis supplerende praksis ved elektrisk montage og elvaerks-
drift i skib eller pa land giver autorisationsret som elektroinstallator.

Teknikumingenioruddannelsen.

Ved de tekniske skoler i Kebenhavn, Odense, Arhus og Helsingor er der oprettet
teknikumafdelinger, hvor faguddannede inden for jern- og metalindustrien pa
dagskoler af 3 ars varighed kan videreuddanne sig til ingeniorer af forskellig art.
Hertil kommer, at der for nylig er givet tilladelse til at udbygge Alborgs tekniske
skole med et komplet maskinteknikum, som det dog vil kreve nogen tid at for-
berede, idet bl. a. et omfattende byggeri skal igangsattes.

Der er saledes mulighed for at valge mellem:

1. Maskinteknikum:
a) med maskinbygning som speciale
(Kebenhavn og Odense, senere Alborg),
b) med produktionsteknik som speciale
(Kebenhavn og Odense, senere Alborg),
c) med skibsteknik som speciale
(kun Odense).

2. Elektroteknikum:
a) med sterkstrom som speciale
(kun Kgbenhavn og Arhus),
b) med svagstrom som speciale
(kun Kebenhavn og Arhus).

3. Skibsteknikum:
(kun i Helsinger).

1.-ars-studiet, der er fzlles for alle specialretningerne, kan foruden ved oven-
nzvnte skoler gennemfores ved Alborgs tekniske skole.

P3 grund af det ogede pres pa disse uddannelser er det endvidere tanken at
oprette maskinteknikum i Arhus og elektroteknikum i Odense.

I adgangsbetingelserne til teknikum kraves, at aspiranten skal have gennem-
gaet en praktisk uddannelse og aflagt svendepreve inden for en branche, der
korresponderer med det valgte speciale. Det vil dog vare muligt gennem en sup-
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Som betingelse for optagelse pa skolen kreeves:

1. At vedkommende indstilles af et medlem af en af de stiftende organisa-
tioner (Foreningen af Vearkstedsfunktionzrer i Jernindustrien i Danmark
og Sammenslutningen af Arbejdsgivere inden for Jern- og Metalindustrien
i Danmark).

2. At begge de stiftende organisationers reprasentanter i tilsynsridet god-
kender vedkommende.

3. At vedkommende for at opna en alsidig uddannelse om fornedent erklarer
sig villig til i en del af uddannelsestiden at arbejde som svend i et sidant
verksted inden for faget, der matte blive ham anvist gennem tilsynsradet.

4. At vedkommende efter udstaet leretid pa et anerkendt varksted har ar-
bejdet ved faget mindst 3 ar som svend.

Undervisningstid og -omfang:

Undervisningen foregdr om aftenen kl. 19—22. For elever med almindelig
folkeskoleuddannelse vil undervisningstiden strekke sig over 3!/2 &r med ialt
7 semestre pa hver 5 maneder.

Undervisningen omfatter:

Klasse A (forberedelsesklassen):
Fag: Dansk, tysk, engelsk, regning og matematik.

Varighed: Et semester og afsluttes med oprykningspreve.

Elever med mellemskole- eller realeksamen med lavere karakter end g i eet
eller flere fag kan deltage i proven uden forud at have gaet pa skolen.

Klasse B:
Fag: Sprog, regning og matematik, naturlzre, tegning og skitsering af veark-
tojer, lere om kraftmaskiner, elektroteknik, material- og styrkelare.

Varighed: 3 semestre og afsluttes med en overgangsprove.

Klasse C:

Fag: Tidligere nzvnte fag samt varkstedsteknik og -ledelse, akkordprisbereg-
ning og tidsstudier, virksomhedsekonomi (regnskabsforstaelse, kalkulation og af-
delingskontrol) og arbejdspsykologi.

Varighed: 3 semestre og afsluttes med en afgangseksamen: Varkstedsfunk-
tionzreksamen.
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Virksomhed.

Arbejdsgiverforeningens forste og vigtigste opgave er at virke for arbejdsfredens
sikring pa et forsvarligt skonomisk grundlag, dels ved tilvejebringelsen, resp. for-
nyelsen, af de kollektive overenskomster — antallet af disse er for tiden over
3000 — dels ved varetagelsen af den retlige beskyttelse og sikring af overens-
komsterne i overenskomstperioden. Etatsrad Niels Andersens ord gidende ud pa,
»at vi har den pligt over for vore efterkommere at overgive dem, si vidt det er
menneskeligt muligt, et samfund, der endnu er levedygtigt og endnu har livs-
betingelser for at kunne havde sig i den almindelige verdenskonkurrencex, er
stadig ledetraden i Arbejdsgiverforeningens dispositioner.

Overenskomsterne udlsber naste gang 1. marts 1961. Ved overenskomstfor-
handlingerne i 1958 anvendtes de nye forhandlingsregler af 21. december 1956
for forste gang. De adskilte sig pa meget vasentlige punkter fra de hidtidige for-
handlingsregler. De generelle sporgsmal optoges saledes til forhandling mellem
hovedorganisationerne allerede den 15. oktober, hvilket skulle virke fremmende
for underorganisationernes forhandlinger om de sekundere spergsmal. Hertil
kom, at de sekundare spergsmal, der efter forhandlingerne i underorganisatio-
nerne, evt. under hovedorganisationernes medvirken, endnu métte st ulast,
kunne henvises til endelig afgorelse i et institueret fzllesudvalg. Samtlige over-
enskomstomrader af organisationer og enkeltvirksomheder under de to hoved-
organisationer opdeltes i 8 grupper og siledes, at hver af disse grupper som
gruppe tog stilling til endeligt foreliggende forslag om overenskomsternes for-
lengelse. Ved afstemning kunne den enkelte gruppe ikke kades sammen med
andre. — Forhandlingsreglerne var kun gzldende for overenskomstsituationen
1957/58, og hovedorganisationerne var indstillet pd, at de eventuelt métte revi-
deres, nar der i overenskomstsituationen var indhestet de fornedne erfaringer.
Der er da ogsa herefter indledt dreftelser om nye forhandlingsregler med henblik
pa overenskomstsituationen 1960/61.

I overenskomstperioden varetager Arbejdsgiverforeningen medlemmernes in-
teresser i alle sager for Den faste Voldgiftsret — brud pa septemberforliget eller
de kollektive overenskomster — ligesom Arbejdsgiverforeningens embedsmand
i ikke ringe udstr&kning medvirker i maglings- og voldgiftsmeder vedrerende
fortolkningsspergsmal.

Pa det socialpolitiske omrade over Arbejdsgiverforeningen ogsa en meget be-
tydelig indsats. Den er repraesenteret i et utal af navn og udvalg, og Arbejds-
giverforeningens reprasentanter far derved indseende med og indflydelse pa de
beslutninger, der traffes.

I over 50 ar har Arbejdsgiverforeningen haft et nzrt samarbejde med de ov-
rige nordiske Arbejdsgiverforeninger, ligesom Arbejdsgiverforeningen lige fra
oprettelsen af Den internationale Arbejdsgiverorganisation i 1919 har veret
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sterkt interesseret i dennes virke. Direkter H. C. Jrsted var i mange &r prasi-
dent for denne organisation. Til Den internationale Arbejdsgiverorganisations
arlige konferencer i Genéve udpeger Arbejdsgiverforeningen ogsé reprzsentanter.

Samfundskontakt.

Forholdet mellem arbejdsgivere og arbejdere er jo ikke blot et modsatningsfor-
hold. Begge parter er nodvendige for produktionen, og der ma derfor ogsd mel-
lem arbejdere og arbejdsgivere besta et arbejdsfzllesskab. At der altid vil vare
interessemodsatninger, nar arbejdslen, arbejdstid m. m. skal fastsettes, turde
vare givet, men nar det gzlder storrelsen af den samlede produktion, som vi
alle skal leve af, er der ikke lzngere noget modsatningsforhold; tvartimod, det
storst mulige samarbejde mellem arbejdsgivere og arbejdere er nedvendigt.

Det var ud fra disse betragtninger, at Arbejdsgiverforeningen i 1947 traf af-
tale med De samvirkende Fagforbund om oprettelse af samarbejdsudvalg, og
den samarbejdslinie, der hermed blev lagt, er viderefort ved oprettelsen af Af-
delingen for Samfundskontakt.

Samfundskontaktens hovedopgaver er dels at stotte Arbejdsgiverforeningens
medlemmer ved losningen af den opgave, de har som ledere af fzllesskabet i
virksomhederne, dels at udbrede forstaelse hos andre samfundsgrupper for den
vigtige opgave, arbejdsgiverne har i sd henseende. Dette formal opnas dels gen-
nem kursusvirksomhed pa Arbejdsgiverforeningens ejendom Egelund for arbejds-
givere, organisationsledere og embedsmznd angaende problemer pa arbejds-
markedet i almindelighed og gennemferelse af produktionsfremmende samarbejde
pa arbejdspladserne i szrdeleshed, dels gennem foredrags- og kontaktmeder med
andre erhvervsgrupper sasom fagbevagelsen, arbejdslederne, politikerne, statens
embedsmand, dagspressen m. fl. til dreftelse af aktuelle problemer angiende ar-
bejdsmarkedet, og dels gennem udvidelse af tidsskrift- og publikationsvirksomhed
samt en mere effektiv pressetjeneste end hidtil.

Fra arbejderside gores der et malbevidst arbejde gennem arbejderhsjskolerne
i Roskilde og Esbjerg for at dygtiggere arbejderne i al almindelighed og deres
tillidsmand i serdeleshed. Et tilsvarende oplysningsarbejde har Arbejdsgiver-
foreningens ledelse under hensyn til teknikkens udvikling og den fremadskridende
demokratisering i arbejdsforholdene anset for absolut nedvendigt, ogsa for at
skabe mere kontakt med andre samfundsgrupper bade pa arbejdspladserne og i
samfundslivet. Det er da ogsa en kendsgerning, at der i de par ar, Afdelingen
for Samfundskontakt har veret i virksomhed, har varet en stadig stigende in-
teresse for kurserne pa Egelund, hvilket turde vare en borgen for, at foreningens
davarende formand fabrikant Hans L. Larsen sa rigtigt, da han rejste sporgs-
malet om ogsa at tage denne opgave op. Det seneste skridt pa dette vigtige om-
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I tilslutning hertil folger Grosserer-Societetets Komite det lovgivende arbejde
bade med hensyn til nye lovforslag og revision af geldende love og havder over
for regering og folketing engroshandelens synspunkter, nar det drejer sig om
lovgivning, der er af kommerciel betydning. — Grosserer-Societetets Komite er
i stadig og noje forbindelse med ministerierne og en rekke andre offentlige au-
toriteter og fremsatter udtalelser over for disse, ikke blot om lignende forhold
som de nzvnte, men ogsa om en rxkke sporgsmal af administrativ karakter. —
Grosserer-Societetets Komites medlemmer er tillige som medlemmer af en rakke
offentlige udvalg, kommissioner etc. talsmand for handelsstanden. Komiteen
deltager ogsa i arbejdet i forskellige fellesudvalg o.]. sammen med andre er-
hvervs hovedorganisationer.

Komiteen arbejder for en stor del gennem staende udvalg — ca. 30 —, der
forbereder sagerne for komiteen. — Prasidiet har normalt made hver tirsdag,
komiteen normalt hver torsdag, udvalgene efter hvor mange sager der foreligger,
og hvor hurtigt der skal treffes afgorelse; flere udvalg har faste ugentlige meder.
Reprasentantskabet har mgde 4—5 gange om aret.

Blandt Grosserer-Societetets medlemmer -— undertiden ogsd med medlemmer
uden for Kebenhavn — er der oprettet en talrig rekke faglige sammenslutninger,
de sakaldte brancheforeninger, der hver reprasenterer sin srlige varebranche, og
som komiteen samarbejder med i spergsmal vedrerende de pagzldende brancher.

Grosserer-Societetets Komite valger arlig medlemmerne til en rakke af komi-
teen pa Kebenhavns Bers oprettede bedemmelses- og voldgiftsudvalg for serlige
brancher, bl. a. for korn og foderstoffer, fro, kaffe, jern og metaller, kolonial-
varer, smor og mel, ligesom den har oprettet en yalmindelig bedemmelses- og
voldgiftsret pa Kobenhavns Bors«. — I forbindelse med disse udvalg har Gros-
serer-Societetets Komite ladet udfzrdige blanketter til slutsedler for handelen i
disse brancher. Komiteen trzffer, nar et firma ikke efterlever en kendelse afsagt
af et af disse udvalg i henhold til slutseddelens bestemmelser, afgorelse med hen-
syn til eventuelt opslag af det pagzldende firmas navn pa den sikaldte »sorte
tavle« i Borssalen.

Grosserer-Societetets Komite udsender med visse mellemrum Komiteens re-
sponsa; der foreligger 4 samlinger for arene 1874—1952,

Ved nytarstid udgiver komiteen en gkonomisk arsoversigt, Verdensmarkedet
og Danmark (og et resumé pa engelsk), og i juni sin egentlige arsberetning:
Handelsberetningen. Komiteen udsender ved given lejlighed forskellige oplysende
pjecer og foredrag m.v. — Siden 1947 har komiteen normalt hver fredag ud-
sendt meddelelser pad de sakaldte »Komite-sider« i dagbladet Borsen, der pa de
pagzldende dage udsendes til alle societetets medlemmer. Af de pagaldende
sider udgives et sertryk »Komiteens meddelelser«, pa hvilket der kan tegnes
abonnement.
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organisationer, der varetager medlemmernes interesser i mangfoldige henseender.
Handvearksradets virksomhed kan dog veare disse organisationer til nytte, f. eks.
nar det drejer sig om spergsmal pa tvears af fagene. For sa vidt angar byggeriets
forhold er det ganske klart, at de store byggefags interesser over for myndig-
hederne, det vare sig boligministerium, monopoltilsyn eller andre offentlige or-
ganer, ofte varetages bedst ved, at man i fellesskab, det vil sige ved Handvarks-
rddets mellemkomst, fremlegger sine synspunkter. Som omrader, hvor Hand-
varksradet i de senere ar har gjort en indsats, kan navnes boligstattelovgivnin-
gen, licitationsomrédet osv. Det er naturligvis et forhold, der ma ses i forbindelse
hermed, nar Handvarksradet ikke sjeldent over for folketinget eller ved sags-
anlaeg forseger at fa gennemfort principielle hovedsynspunkter.

Men ikke blot varetager Handvarksradet fagenes interesser over for myndig-
hederne, men ogsa over for andre parter i produktionsprocessen. Bliver vi ved
byggefagene, vil det forstds, at det er praktisk, om én organisation forseger at
varetage alles interesser, f. eks. over for bygherrerne, bade de private og staten
og kommunale bygherrer. Her kommer ogsa hele arbejdet med gennemferelsen
af standardbestemmelser m. m. ind i billedet.

Hvad der gzlder byggefagene gelder i lige si hej grad de ovrige fag. I visse
tilfelde er fagene allerede sluttet sammen i grupper, som varetager falles in-
teresser. Men oftest er det ikke tilfzldet, og f. eks. nar talen er om toldspergsmal,
importspergsmal, eksportspergsmal o. lign. gzlder det, at Handveerksradet her
ma og skal sorge for varetagelse af medlemmernes interesser. Det gzlder ogsa
her, at det ofte kan ske i samarbejde med fagenes leveranderer eller aftagere.

Ikke sjzldent har det enkelte fag specialinteresser. Der kan vare tale om, at
samtlige mestre inden for faget har fzlles interesser at varetage, men pa nogle
omrader ma den enkelte mester std alene, og det kan vare vanskeligt for ham
at vinde anerkendelse for sine synspunkter hos myndighederne eller hos kunder
eller leveranderer. Meget ofte vil det vare af vardi, at specialinteresserne for
det enkelte fag eller den enkelte mester understottes ved Handvarksradets bi-
stand. Og Handvarksradet lzgger megen vagt pa at yde service i sa henseende,
selv om det skal erkendes, at den hjzlp, der kan ydes, ma vare betinget af, at
ikke alle andre samtidig ensker lignende eller tilsvarende service. Hvis dette var
tilfzldet, ville organisationens arbejde, praeget som det i sa fald ville blive af de
mange enkeltinteresser, bryde sammen.

I princippet er og ma Héandvarksridet vere en organisation, der i forhold
til den enkelte fungerer indirekte. Man skabte i sin tid organisationen som en
fzllesreprasentation. Og heri ligger jo ganske klart, at specialinteresserne matte
vare i baggrunden. Nar det i dag er saledes, at Handvarksradet fungerer pa en
noget anden made end forhen, hznger det sammen med den moderne tids sar-
lige lovgivning, vareforsyningslov, pris- og monopollov osv. osv., der ofte griber
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ind specielt over for den enkelte og stiller den pdgzldende i en uvant eller szrlig
situation, der kraver speciel assistance, badde af merkantil og juridisk karakter.

I det ovenfor anfarte er serlig nevnt spergsmal af interesse for de faglige or-
ganisationer. Men det skal n®vnes, at Handvarksradet ogsd forseger at formidle
de lokale handveerkerforeningers interesser.

Dette gzlder i alle de tilfxlde, hvor de almene lokale hindvarkerinteresser
falder sammen med de faglige interesser eller er blandet sammen pa en sidan
made, at adskillelse er umulig. Her behever man blot at pege pa uddannelses-
sporgsmalene. Det var de lokale handvarkerforeninger, der skabte de tekniske
skoler og den betydelige sociale forsorg, som mange ®ldre mestre i dag nyder
godt af. Det vil ses, at sporgsmal i forbindelse med de tekniske skoler og i mange
tilfzlde ikke blot lerlingeuddannelsen, men ogsa den videregaende uddannelse,
indeholder problemer, som er bade af lokal og af faglig interesse. Nar Hand-
varksradet pa erhvervets vegne udtaler sig om folkeskolens forhold, om lzrlinge-
uddannelsen, om den videregiende tekniske uddannelse, sker det ud fra det
hovedsynspunkt, at man er nedt til at vurdere disse spgrgsmal som varende af
betydning bade lokalt og fagligt.

Det skal her indskydes, at man alt for ofte glemmer, at selv om interesserne
fra et lokalt omréde til et andet kan vare fzlles og maske endda flles for hele
landet, sa manifesterer problemerne sig i dag som lokale. Det ses ganske tydeligt
i den pagdende diskussion om de tekniske skoler og lerlingeuddannelsen. Der er
en betydelig lokal frygt for, at de sma lokale tekniske skolers interesser har lidt
skade ved omlagningen af lzrlingeuddannelsen.

Det er altsa en ganske naturlig ting, at Handvarksridet ogsa er samlende organ
for de lokale hindvarkerforeninger, i hvert fald si vidt angdr almene spergsmal
som uddannelsen af de unge, men i virkeligheden ogsa af de lidt zldre.

Men ikke alene forssger Handvarksradet at varetage de lokale handvarks-
organisationers interesser pd det uddannelsesmassige omrade. Ogsa de almen-
kulturelle interesser seger man at skabe grobund for. Der har i tidens lgb varet
megen diskussion om héandvarkerforeningernes selskabelige virksomhed. Man
skal ikke undervurdere den betydning, hindvaerkerforeningerne har som centrer
for det, man kunne kalde det borgerlige forlystelsesliv. Teaterforestillinger, fore-
drag, films osv. osv. spiller for mange lokale handvarkerforeninger en betydelig
rolle, og hele dette oplysende arbejde ma Handvarksradet som organisation un-
derstatte og ophjzlpe. Det er et omrade, som har givet anledning til, at man i
den allerseneste tid har reorganiseret Handvarksradets oplysningsudvalg og om-
dannet dette til et: Handvarkets oplysningsforbund. Hensigten med omdannel-
sen er ikke blot at give nye bidrag til forlystelseslivet, men man ensker tillige at
gore dette arbejde til et led i den almindelige propagandavirksomhed for de
mindre virksomheders betydning og placering i samfundet, lokalt og som helhed.
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tede lokalforeninger ikke matte lade sig optage i andre centrale handelsorgani-
sationer.

I 1918 =ndrede Fzllesudvalgets navn til »Provinshandelskammeret«. Anled-
ningen hertil var oprettelsen af foreningsregistret og gnsket om gennem dette at
erhverve eneret pa handelsorganisationernes navnebetegnelse.

Lokalforeningerne blev opfordret til at antage navnet »handelsstandsforeningx,
eftersom navnet »handelsforening« ikke kunne indregistreres. I 1919 blev cen-
tralforeningernes navne @ndret i overensstemmelse hermed.

I 1940 gennemfortes en omfattende @ndring af lovene for at bringe dem i
samklang med den udvikling inden for Provinshandelskammeret, der faktisk
havde fundet sted, fra blot at vare et eksekutivt udvalg til at fungere som samt-
lige handelsstandsforeningers talergr over for offentligheden og myndighederne.
Denne centralisation matte anses for aldeles uomgangelig, og de nye love gav
derfor udtryk for forskydningen af organisationens tyngdepunkt mod Provins-
handelskammeret.

I lovenes forste paragraffer slas der herefter fast, at varetagelse af centralfor-
eningernes opgaver, ud over de rent lokale, sker i fellesskab med de ovrige cen-
tralforeninger, saledes at den hojeste myndighed i fzlles anliggender ligger hos
en enkelt forsamling, der benzvnes Den Danske Provinshandelsstands Lands-
maode, medens fzlles anliggender i ovrigt varetages af Provinshandelskammeret.
Landsmedet bestar af de tre centralforeningers reprasentantskaber. Oprindelig
afholdtes det hvert andet ar, men siden 1946 har det fundet sted hvert ar.

De nye love abnede mulighed for at udvide Provinshandelskammerets med-
lemstal fra 6 til 9, men det er stadig saledes, at forretningsudvalget for Den
jydske Handelsstands Centralforening, formanden og nazstformanden i Den
Sjallandsk-Lolland/Falsterske Handelsstands Centralforening samt formanden
for Den fyenske Handelsstands Centralforening er fodte medlemmer af Kamme-
ret. Herudover kan landsmedet ifelge de nye love vzlge indtil 3 medlemmer til
Provinshandelskammeret, og der er for tiden valgt 3 medlemmer reprasenteren-
de henholdsvis kolonial- og manufakturbranchen samt provinseksportarerne.

Ved de nye centralforenings-love blev der dbnet mulighed for, at det allerede
bestaende samarbejde med brancheforeningerne udvikledes betydeligt derigen-
nem, at der skabtes basis for direkte tilslutning til organisationen. En forudsat-
ning for tilslutning er det, at samtlige de brancheforeningsmedlemmer, der op-
fylder betingelserne for medlemskab af en lokal handelsstandsforening, tillige er
medlemmer af en sadan.

I arenes lgb har Provinshandelskammerets virksomhed andret karakter, idet
forholdene har medfart, at det, ud over de mange generelle og centrale sporgs-
mal, der stadig har stdet pa dagsordenen, har varet nedvendigt for sekretariatet
at tage stilling til et stadig voksende antal individuelle sager fra medlemmerne.
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Med den omfattende erhvervslovgivning og med de dybtgiende indgreb i er-
hvervslivets dispositioner er det naturligt, at organisationens medlemmer i sti-
gende omfang har haft rid og vejledning behov til lesning af de spergsmal, der
opstar under udevelsen af deres virksomhed.

En historisk gennemgang af Provinshandelskammerets virksomhed viser, at
Kammeret i arenes lob har gjort sin indflydelse gzldende i ikke ubetydeligt om-
fang pd lovgivningsomradet, og herunder naturligvis forst og fremmest de love,
der vedrarer erhvervene. Herudover giver Provinshandelskammeret indstillinger
til handelsministeriet om andragender om dispensationer fra nzringslovens be-
stemmelser og har i henhold til konkurrenceloven pataleret, hvor der er tvivl om
lovligheden af anvendte konkurrencemetoder.

Siden 2. verdenskrigs afslutning har Provinshandelskammeret aktivt deltaget
i handels- og toldforhandlinger, nar hensynet til provinshandelens interesser har
gjort det onskeligt — ligesom Provinshandelskammeret ogsd herudover har nzr
kontakt med administrationen bade for at vejlede og ridgive og for at frem-
fore provinshandelens onsker.

En sag, der i szrlig grad har ligget Kammeret pa sinde, er beskatningsspergs-
malet, herunder specielt beskatningen af brugs- og andelsforeninger sammen-
holdt med aktieselskaberne og andre private virksomheder.

Ogsa under folketingets behandling af de forskellige afgiftslove og toldloven
soger Provinshandelskammeret at gore sin indflydelse geldende, og for pa bedst
mulig made at koordinere byerhvervenes interesser i skatte- og afgiftsspergs-
milene medvirkede Provinshandelskammeret til etableringen af Erhvervenes
Fzllesudvalg om Skattespergsmal, der siden 1933 har haft som szropgave at
behandle disse sporgsmal.

For provinsens erhvervsdrivende er trafik- og postforholdene af stor betyd-
ning; om end mange speorgsmal i denne forbindelse loses lokalt gennem de
enkelte handelsstandsforeningers og centralforeningers initiativ, bliver tilbage dog
en rzkke generelle sager, der ma behandles af hovedorganisationen.

Et serligt kapitel udger havne- og brotaksterne, der gentagne gange har
veret til revision, hvilket hver gang har krevet Provinshandelskammerets med-
virken. Ved besettelsen af vejer- og malerembeder samt maglerembeder pakal-
der myndighederne Provinshandelskammeret og de lokale handelsstandsfor-
eningers medvirken. Det samme er tilfldet ved meddelelsen af autorisationer
som handels- og regnskabskyndige tillidsmand. Oprettelsen af handelsretter
uden for Kebenhavn skyldes et initiativ fra provinshandelens side.

Et centralt spergsmal i Provinshandelskammerets arbejde har uddannelsen
af handelens unge varet. Kammeret deltager i arbejdet i Handelsskoleradet,
i Lerlingeradet og i de faglige fellesudvalg for handels- og kontorlarlinge,
men desuden folger Provinshandelskammeret og navnlig de lokale handels-
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AARHUS GAS- OG VANDMESTERFORENING

Foreningen omfatter de lokale virksomheder inden for gas- og vandmesterfaget
i Stor-Arhus og er stiftet den 12. januar 1897. Den star tilsluttet Jern- og Me-
talindustriens Sammenslutning.

Foreningen deltager sammen med smedenes og blikkenslagernes organisatio-
ner i et licitations- og anmeldesamarbejde vedrarende centralvarme- og sanitets-
arbejde.

Foreningens formand er gas- og vandmester Carl Olsen.

Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.

BLIKVAREFABRIKANTFORENINGEN

eller som den oprindelig hed »Foreningen af Arbejdsgivere i Blikvareindustrienc,
oprettedes den 4. januar 1911.

Foreningen star som medlem af Dansk Arbejdsgiverforening og er sammen
med en rzkke andre organisationer tilsluttet Sammenslutningen af Arbejdsgivere
indenfor Jern- og Metalindustrien i Danmark. Foreningen er endvidere med-
lem af Industriraadet.

Blikvarefabrikantforeningen talte ved sin oprettelse 4 medlemmer, der alle
forinden havde staet som medlemmer af Dansk Arbejdsgiverforening som en-
keltvirksomheder. Grunden til, at man nu dannede en selvstendig forening for
blikvareindustrien skyldtes onsket om at fa virksomheder med vasentlig samme
fabrikationsomrade samlet i én forening.

Blikvarefabrikantforeningen er en ret afgranset brancheorganisation og af
medlemsvirksomhedernes fabrikationsomrader kan nazvnes: blik- og jernembal-
lage, husholdningsartikler (emalj., galv., forkromet, rustfri og aluminium),
crown corks, metalkapsler, ®tsede skilte, petroleumsovne, papdaser, gasmalere
samt legetoj.

Foreningens formal er at varetage medlemmernes interesser szrlig i forholdet
over for arbejderorganisationerne, men den beskzftiger sig dog ogsd med tek-
niske og merkantile spergsmal. Disse sidste varetages dog overvejende igennem
Industriraadet.
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Foreningen tzller i dag 30 medlemmer, og foreningens formand er direkter
Knud Hannover, R., A/S Glud & Marstrands Fabriker.
Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.

CENTRALFORENINGEN FOR SMEDEMESTRE
I JYLLAND

er stiftet 1 1885 ved samling af en rakke lokale smedemesterforeninger. Formalet
med denne samling var at skabe ensartede lon- og arbejdsvilkar inden for sme-
defaget i Jylland samt at sege at havde priserne for fagets arbejde.

Centralforeningen har sin medlemskreds i de jyske kebstzder og tzller i dag
265 medlemmer; den udbetalte arbejdslen udgjorde i 1959 20,1 mill. kr.

I 1951 optoges et samarbejde med blikkenslagernes og landsmedenes organi-
sationer om en fzlles licitationsordning, dekkende arbejde, der udfertes af samt-
lige disse organisationers medlemmer, f. eks. centralvarmearbejde, sanitetsarbejde
og bygningssmedearbejde; der arbejdes efter fzlles licitationsregler, der er god-
kendt af Monopoltilsynet. Administrationen af licitationsarbejdet ledes af et Fl-
leslicitationsudvalg med tilherende administration.

Centralforeningen afholder foruden sin arlige generalforsamling medlems-
meder i en razkke af de storre byer i Jylland; formalet med disse meder er forst
og fremmest at lere medlemmerne kalkulationsprincipper og at indskarpe ned-
vendigheden af et fornuftigt bogholderi.

Centralforeningen star tilsluttet Jern- og Metalindustriens Sammenslutning
og Dansk Arbejdsgiverforening, der varetager medlemmernes interesser over for
arbejdernes organisationer.

Centralforeningens bestyrelse er: Ingenier H. V. Geer, formand, installater
Sophus Baarsge, nastformand, maskinfabrikant P. Hinge, ingenior K. Thorup
Hovgaard, smedemester K. J. Hgjland, fabrikant H. G. Jeger samt smedemester
Hartvig Pedersen.

Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.

CENTRALFORENINGEN FOR SMEDEMESTRE
I OSTIFTERNE

er stiftet i 1899 pa initiativ af Odense Smedelaug ved samling af en rzkke
lokalforeninger.
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Centralforeningens medlemskreds tzller i dag 180 medlemmer, og den ud-
betalte arbejdslen udgjorde i 1959 10,1 mill. kr.

Vi henviser i ovrigt til oplysningerne (s. 316) om Centralforeningen for Sme-
demestre i Jylland, idet de to foreningers arbejdsopgaver er ens.

Centralforeningens bestyrelse er: Smedemester Aage Christiansen, formand,
oldermand J. H. Boserup Larsen, nastformand, smedemester G. W. Christen-
sen, oldermand Jens Peter Poulsen, smedemester Edv. Madsen, smedemester
Chr. Lauritsen samt oldermand, smedemester H. L. Rasmussen.

Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.

DANSK LAASESMEDE FORENING

Foreningen stiftedes den 24. november 1949 af en kreds af branchens forende
medlemmer, der for optagelsen i foreningen afkrzvedes en attest for pletfri van-
del, ligesom deres faglige kvalifikationer blev bedemt og deres varksteder synet
og godkendt.

Branchen, der gennem de foregaende 10 &r havde gennemg&et en rivende ud-
vikling, krevede nu en langt storre faglig indsigt og nojagtighed i arbejdets ud-
forelse end tidligere — her tznkes ikke mindst pa udferelsen af lasesystemer.
Man fandt, at befolkningen havde krav pa at fa udfert fuldt forsvarligt arbejde,
der kun kan leveres af specialister. Foreningen sa sine forbilleder i Sverige og
Norge, hvor lasesmedene har deres bla stempel i form af autorisation.

Til det stiftende mede var indbudt politikommisszr Bjerring og den dave-
rende leder af politiets preventive afdeling, overbetjent Bogaard. Begge viste for-
staelse af gnsket om autorisation, hvorimod myndighederne den dag i dag endnu
ikke har taget et sadant skridt for at sikre befolkningen.

Foreningens formal er at varetage medlemmernes interesser og beskytte dem
mod ufaglartes indtrengen pa et omrade, hvortil der i dag kraves eksperter.

Foreningen er tilsluttet Handvarkerforeningen.

Sekretariat: Preben v. Bach, Kebenhavns Laase Teknik, Jagtvej 183, Kbh. &.

DANSK MASKINHANDLERFORENING

Dansk Maskinhandlerforening er stiftet 18. november 1918 som branchefor-
ening for landbrugsmaskinhandlende, der i betragtning af landbrugets stigende
mekanisering fra slutningen af forste verdenskrig havde folt savnet af en organi-
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alle af Kobenhavn. Den stiftedes den 1. juli 1939, med det formal at varetage
ovennzvnte firmaers fazlles interesser vedrerende eksport af gammelt jern.

Foreningens begrznsede medlemstal skyldes, at tilgangen kun var aben for
leverandorer til »International Scrap Convention«. Denne internationale orga-
nisation er senere blevet oph®vet; men af hensyn til de hjemlige aftagere, idet
de ovenn®vnte medlemmer alle er storleveranderer til den skrotforbrugende
industri, er foreningen alligevel blevet bibeholdt.

Firma Petersen & Albeck A/S er korresponderende firma for sammenslut-
ningen.

Adr.: Fiskerihavnsgade 6, Kbhvn. SV,

FORENINGEN AF DANSKE JERNSTOBERIER

Foreningen blev stiftet den 28. november 1919 med det formal at samle alle,
der beskzftiger sig med fabrikation af stebegods, i den hensigt at virke for
fzllesskab og samarbejde pa alle omrader, hvor det ma anses for formalstjenligt.
Foreningen er en merkantil forening, der ikke beskzftiger sig med arbejder-
og lonspergsmil; den stir tilknyttet Jern- og Metalindustriens Sammenslutning.
Foreningen tzller omkring 80 medlemmer. Dens formand er direkter Steffen
Holmblad, A/S H. Rasmussen & Co., Odense.
Adr.: Nerrevoldgade 34, Kbhvn. K.

FORENINGEN AF DANSKE
KOLEMASKINFABRIKANTER

stiftedes den 27. januar 1933 pa initiativ af generalkonsul A. B. C. Hansen.
Foreningen er en brancheforening, der skal varetage medlemmernes generelle

interesser i forholdet til andre brancher, organisationer og myndigheder.
Nuvarende formand er civilingenier, direktor S. Mansted.

Adr.: Baldersgade 3, Kbhvn. N.

FORENINGEN AF DANSKE
LANDBRUGSMASKINFABRIKANTER

Foreningen stiftedes den 24. januar 1919 for at varetage medlemmernes faglige
interesser. Medlemtallet er i dag ca. 50, og omfatter sa at sige alle danske land-
brugsmaskinfabrikanter.
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Bestyrelsen er:

Direkter V. Christiansen, Kebenhavn. (Formand).
Direktor O. Halberg, R., Kobenhavn. (Nestformand).
Direkter L. C. Carlsen, R., Kabenhavn.

Direktor Erik Johansen, Holbzk.

Underdirekter J. K. Rasmusen, Kgbenhavn.

Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.

FORENINGEN AF JERN- OG STALIMPORTORER
I PROVINSEN

I lobet af aret 1937 modnedes hos en gruppe jern- og stilimporterer i provin-
sen tanken om at danne en organisation til varetagelse af importerernes fzlles
faglige interesser — specielt pa dette tidspunkt med henblik pa de vigtige for-
handlinger med valutacentralen.

Den 12. oktober samme ar sa foreningen dagens lys ved den stiftende general-
forsamling med de ovenfor n®vnte retningslinier for det fremtidige arbejde ned-
feldet i formalsparagraffen.

Da valutacentralen blev oph®vet, fandt man det naturligt at fortsette for-
eningens arbejde efter de ved starten anlagte hovedretningslinier, idet man nu
— ud over de generelle faglige interesser — havde blikket rettet mod de fore-
staende forhandlinger med det nu oprettede Direktoratet for Vareforsyning og
Fzlleskontoret for Jern og Metal.

Efter disse to institutioners nedleggelse arbejder foreningen videre i overens-
stemmelse med de grundlzggende ideer for at beskytte provinsimporterernes
kebsrettigheder og andre fzlles faglige interesser.

Som brancheforening er Forening af Jern- og Stalimporterer i Provinsen
tilknyttet Provinshandelskammeret.

Adr.: Postbox 126, Arhus.

FORENINGEN AF JERNSKIBS-
OG MASKINBYGGERIER I DANMARK

Med udgangen af den forste verdenskrig i 1918 fik skibsbygningsindustrien et
kraftigt opsving, som foruden foreget beskzftigelse ved de bestdende varfter
medforte, at der blev oprettet en rekke nye varfter.

Hidtil havde skibsvarfterne staet som medlemmer af Sammenslutningen af
Arbejdsgivere indenfor Jern- og Metalindustrien i Danmark, enten som enkelt-
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Foreningen star tilsluttet Jern- og Metalindustriens Sammenslutning, idet
virksomhedernes arbejde, selv om der er tale om et trzfag, er si nogje knyttet
til stoberiernes og maskinfabrikkernes produktion.

Foreningen tzller i dag 25 medlemmer, hvoraf 2 uden for Kebenhavn.

Foreningens formand er modelsnedker K. Andersen.

Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.

FORENINGEN FOR BARNEVOGNSINDUSTRIEN

Denne forening er forst stiftet i 1948 og tzller kun 5 medlemmer. Til gengzld
regner man med, at disse 5 barnevognsfabrikker fremstiller 75—80 % af landets
produktion af barne- og klapvogne.

Foreningen star tilknyttet Jern- og Metalindustriens Sammenslutning. De 5
medlemmer var for foreningens stiftelse tilsluttet andre jernindustrielle organisa-
tioner, men efterkrigstidens materialevanskeligheder gjorde det nedvendigt, at
branchen foretog samlede henvendelser til myndighederne om tildelings- og
bevillingsspargsmal.

Formand er direkter Ib Synnestved.

Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.

FORNIKLINGS-, FORCHROMNINGS- OG
GALVANISORBRANCHENS
ARBEJDSGIVERFORENING

Foreningen er stiftet den 23. maj 1937 og star tilsluttet Jern- og Metalindu-
striens Sammenslutning.

Formalet er i alt vasentligt at varetage interesserne over for arbejderne og
deres organisationer, en opgave, som rogtes af den nzvnte sammenslutning pa
samtlige tilknyttede foreningers vegne.

Foreningen har 11 medlemmer.

Foreningens bestyrelse er:

Galvaniser Kj®r Jensen, Kolding. (Formand).

Galvaniser E. Larsen, Aalborg. (Nastformand).

Galvaniser H. Fr. Jorgensen, Odense.

Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.
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FELLESUDVALGET FOR DANMARKS JERN-,
METAL-, ROR- OG MASKINBRANCHEFORENINGER

der er stiftet den 27.2.1919 og omfatter nedennavnte foreninger, har et med-
lemsantal pr. 1.11.1959 pa 240:
Foreningen af Kebmand i Jern- og Staalbranchen i Jylland

(stiftet den 26.10.1903) ........ ... ... 60 medlemmer
Foreningen af Grosserere i Jern- og Metalbranchen i Keben-

havn (stiftet den 17.3.1902) ............ ... ... ..... 34 medlemmer
De kobenhavnske Tillidsmand for Grosserere i Jern- og

Staalbranchen (stiftet 1903) ......................... 8 medlemmer
RORFORENINGEN
Foreningen af Grosserere i Ror-, Sanitets- og Centralvarme-

branchen (stiftet den 10.2.1916) . .................... 112 medlemmer
Landbrugsmaskin-Importerernes Brancheforening af 1919

(stiftet den 3.6.1919) ...... .. ... ... ..., 11 medlemmer

Foreningen af danske Isenkramgrossister (stiftet den 3.4.1924) 24 medlemmer
Foreningen af danske Importerer af Smedejernsror og

tilherende Fittings (stiftet den 12.6.1930) .............. 67 medlemmer
Metalforeningen (stiftet den 13.3.1929) .................. 100 medlemmer
Importerforeningen af 11. august 1933 (stiftet den 11.8.1933) 12 medlemmer
Foreningen af Kebma®nd i Jern- og Staalbranchen paa

Jerne (stiftet den 7.1.1937) ....... ... ... o il 51 medlemmer
Foreningen af Importorer i den maskintekniske Branche

(stiftet den 13.9.1940) ...... ... ..., 21 medlemmer
Foreningen af Grossister i Varkte] og Varktejsmaskiner

(stiftet den 24.11.1948) ....... ... it 52 medlemmer

Fzllesudvalgets formal er at soge at fremme alt, hvad der kan gavne stan-
den som helhed, og at varetage brancheforeningernes fzlles interesser. Branche-
foreningernes specielle og faglige interesser varetages af hver enkelt branche-
forening.

Fzllesudvalget sammenszttes af reprasentanter valgt af de tilsluttede bran-
cheforeninger med i alt 20 mandater.

Formanden og 2 viceformand udger forretningsudvalget.

Adr.: Bersen, Kbhvn. K.
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KOBENHAVNSKE STOBEGODSFORHANDLERES
HANDELSFORENING

Foreningen blev stiftet den 29. oktober 1937 med det formal at samle leveran-
derer af stobegods i Kebenhavn og omegn til felles optreden i alle spergsmal
af handelsmassig interesse.

Medlemskredsens fazlles merkantile interesser var tidligere i et vist omfang
blevet varetaget af »Foreningen af Leveranderer af Bygningsstebegods i Keben-
havn og Omegn«. Siden 1937 varetager sidstnzvnte forening alene spergsmal,
der vedrorer arbejder- og lenforhold.

Kobenhavnske Stebegodsforhandleres Handelsforening star tilknyttet Jern-
og Metalindustriens Sammenslutning. Dens formand er prokurist Paul Larsen,
Aktieselskabet C. M. Hess’ Fabrikker, Matthissen & Dittmann A/S, Bredgade
20, Kgbenhavn K.

Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.

ODENSE VARME-, GAS- OG VANDMESTERFORENING

Foreningen er stiftet den 18. juni 1917 med det formal at samle alle virksom-
heder i varme-, gas- og vandmesterfaget i Odense.

Foreningen star tilsluttet Jern- og Metalindustriens Sammenslutning.

Foreningen deltager sammen med smede- og blikkenslagernes organisationer
i et licitations- og anmeldesamarbejde vedrerende centralvarme- og sanitets-
arbejde.

Foreningens formand er ingenier H. Friis, R.

Adr.: Nerrevoldgade 34, Kbhvn. K.

PRODUKTBRANCHENS FELLESREPRASENTATION

P3 et made, som blev afholdt den 27. juli 1943, besluttede Grossistsammenslut-
ningen af Jern- og Metalhandlere, Foreningen af Grossister i Produktbranchen
og Jern- og Produkthandlerforeningen af 1940 at stifte Produktbranchens Fzl-
lesreprasentation.

Samme ar blev der i Jylland dannet en forening under navnet Foreningen af
Grossister i Jern- og Metal-, Klude- samt Héarbranchen m. m. i Jylland, som
tilsluttede sig Produktbranchen den 1. januar 1944.

Besattelsestidens og efterkrigstidens alvorlige problemer for branchen med
restriktioner og fordelinger samt vanskeligheden ved at fremskaffe de nedven-
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bejdsgiverforening, og dannelsen af sammenslutningen @ndrede derfor ikke
denne tilknytning.

Sammenslutningen er tilknyttet »Handvarksradet« og samarbejder tillige i
alle licitationsspergsmal med savel andre mesterorganisationer under Dansk Ar-
bejdsgiverforening som med enkelte mesterorganisationer uden for Dansk Ar-
bejdsgiverforening gennem sit medlemskab i Falleslicitationsudvalget (se ne-
denfor).

Adr.: Frederiksborggade 20, Kbhvn. K.

VOGN- OG BESLAGSMEDEMESTERFORENINGEN
FOR KOBENHAVN OG OMEGN

Denne forening er ligesom sin sosterforening »Klejnsmedemester- og Mekaniker-
foreningen for Kebenhavn og Omegn« udgaet fra Kjobenhavns Smedelaug; den
stiftedes 1 1895. (Se i ovrigt s. ....).

I dag beskeftiger kun fa af foreningens medlemmer sig med decideret vogn-
og beslagarbejde (iszr arbejdet pa galop- og traverbanerne), medens de svrige
har omlagt deres forretninger til almindeligt smedearbejde, iser bygningssmede-
arbejde.

Foreningen udgiver sammen med 3 lokale smedemesterforeninger i Keben-
havns omegn en vejledende prisliste, der er godkendt af Monopoltilsynet; pris-
listen indeholder en vejledende timepris for varkstedsarbejde, hvortil kun an-
vendes hiandvarktoj, boremaskine o. 1., endvidere en prisliste over almindeligt
forekommende hestebeslagarbejde samt endelig en liste over normalt forekom-
mende vogn- og bygningssmedearbejde.

Foreningens formand, der samtidig er viceoldermand i Kjebenhavns Smede-
laug, er smedemester H. Christiansen.

Adr.: Norrevoldgade 34, Kbhvn. K.

OSTIFTERNES SAMVIRKENDE
SMEDEMESTERFORENINGER

stiftedes 24. maj 1911 efter et forudgaende arbejde for at samle de uden for
Arbejdsgiverforeningen stdende smedemesterforeninger i omridet. Som formal
angaves: 1) at virke som bindeled mellem de forskellige foreninger, 2) pa en-
hver formalstjenlig made at fremme foreningens tarv og derigennem at gavne
standen som helhed og 3) at optrede vejledende og maglende i tilfelde af
uoverensstemmelse mellem mestre og svende i de foreninger, der er indordnede
under sammenslutningen.

22 337












B

FORENINGER OG ORGANISATIONER
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Dansk Kedelforening ........... .. ... ... . . i i, 343
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DANSK KEDELFORENING

Efter forslag af direkter Gunnar Gregersen blev der pa et industriradsmede den
30. juni 1917 nedsat et udvalg, der skulle undersege, om man som folge af de
vanskelige brendselsforhold pa dette tidspunkt skulle oprette en brendselssko-
nomiforening.

Resultatet af udvalgets arbejde blev stiftelsen af Dansk Brandselskontrolfor-
ening, hvis konstituerende generalforsamling afholdtes den 15. juni 1918.

I 1953 blev der foretaget en omorganisering af foreningen. I forbindelse her-
med blev foreningens vedtzgter &ndret, og man fandt det samtidig formals-
tjenligt at zndre navnet tii DANSK KEDELFORENING.

Efter omorganiseringen i 1953, og is@r efter at der fra forskellige industri-
fond og gennem et Marshall-tilskud var abnet mulighed for at anskaffe et ret
stort udstyr til varme-, kedel- og fyringstekniske undersogelser ude pa anleggene
og til et kemisk laboratorium for brazndsels-, vand- og tzringsundersogelser
m. m., skete der en kraftig udbygning af foreningen.

Foreningens hajeste myndighed er generalforsamlingen og overste ledelse be-
styrelsen; til at folge foreningens lebende arbejder m. m. valger bestyrelsen et
forretningsudvalg, den daglige ledelse har overingenigren, der p. t. er civil-
ingenier, dr. techn. Knud Hansen.

Adr.: Skt. Pedersvej 8, Hellerup.

DANSK KOLEFORENING

Foreningen er stiftet den 30. november 1911 pa et tidspunkt, da der var starkt
stigende interesse for keleteknikken og dens erhvervsmassige anvendelse blandt
savel producenter af keleudstyr som blandt brugere heraf. Professor J. T. Lund-
bye var foreningens formand fra dens start og indtil 1942.

Foreningens formal er at fremme kendskabet til kunstig keling pa dens for-
skellige omrader. Med henblik herpa arrangerer foreningen foredrags- og dis-
kussionsmader og ckskursioner, ligesom den samarbejder med offentlige myndig-
heder og institutioner samt udenlandske keleforeninger og institutter. Endvidere
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bejdslederen udferer dennes tidligere funktioner, normalt finder deres plads
inden for foreningen.

Varkstedsfunktionzrforeningen tzller i ojeblikket ca. 7000 medlemmer
fordelt over hele landet.

Adr.: H. C. Andersens Boulevard 4, 4. Kbhvn. V.

FELLESLICITATIONSUDVALGET

I erkendelse af det interessefzllesskab, fagets udovere — uden hensyn til orga-
nisationsforhold — har i ordnede forhold ved licitationer, har en gruppe me-
sterforeninger i 1951 oprettet Fzlleslicitationsudvalget, hvis opgave det er at
varetage mestrenes interesser i alt, hvad der knytter sig til den sazrlige form for
prisdannelse m. v., der kaldes licitation.

Mesterforeningerne er folgende:

Aarhus Gas- & Vandmesterforening

Centralforeningen for Blikkenslager- & Kobbersmedemestre i Jylland

Centralforeningen for Blikkenslager- & Kobbersmedemestre i Ostifterne

Centralforeningen for Smedemestre i Jylland

Centralforeningen for Smedemestre i Ustifterne

Foreningen af Blikkenslagermestre pa Landet i Jylland

Fredericia Smede-, Vand- & Gasmesterforening

Jyllands samvirkende Smedemesterforeninger

Keobenhavns Blikkenslager-, Gas-, Vand- & Sanitetslaug

Odense Varme-, Gas- & Vandmesterforening

Dstifternes samvirkende Smedemesterforeninger

og ca. 5.000 mestre inden for disse foreninger deltager i dag i dette arbejde.
Udgangspunktet for Fzlleslicitationsudvalgets arbejde er Handelsministeriets
Licitationskommissions Betenkning af 1945, og kontoret arbejder efter licita-
tionsbestemmelser, anmeldt til Monopoltilsynet og revideret sidst pr. 1. april
1957.
Fealleslicitationskontoret ledes af et udvalg, bestaende af reprasentanter for

de ovenfor anferte mesterforeninger.
Adr.: Vesterbrogade 28, Kbhvn. V.

JERN-, METAL- OG KORTEVAREBRANCHENS
KREDITORFORENING

Indtil 1905 fandtes for nedlidende handlende i reglen kun to muligheder, en-
ten konkurs eller frivillig akkord. Den sidste form var dengang lidet betryggen-
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VF-skolen, Teknologisk Institut, Kebenhavn.
VF-skolen, Jydsk Teknologisk Institut, Aarhus.
VF-skolen, Teknisk Skole, Odense.

Enhver, der soger optagelse pa VF-skolerne, ma som indstiller have et med-
lem af Jern- og Metalindustriens Sammenslutning eller Foreningen af Vark-
stedsfunktionzrer i Jernindustrien i Danmark.

For at blive medlem af »Varkstedsteknisk Forening«, hvis medlemmer er
eneberettiget til at fore betegnelsen: M. af VF, er det en betingelse at have
bestaet ovennzvnte skoles eksamen.

Foreningens formal er foruden at samle alle varkstedsteknikere, der er ud-
gaet fra VF-skolerne, at holde disse underrettede om tekniske fremskridt inden
for deres fagomrade. Som et led i dette oplysningsarbejde afholdes studiekredse,
foredrag, fabriksbessg og udgives et fagorgan: »Vazrkstedsteknikeren«.

Tidsskriftet, hvis redaktion bestar af driftsleder E. Holberg-Jorgensen og
ingenior John F. Ekvall udkommer den forste i hver maned. Bladet behandler
uafhangigt af alle szrinteresser faglige sporgsmal, der knytter sig til jern- og
metalindustrien. Ligesom spalterne er abne for saglige diskussioner af faglig art.

Foreningens medlemmer, der hovedsagelig er ansat som driftsledere og veaerk-
forere, har en bestyrelse, hvis nuvarende formand er fabrikant Svend Hanscn,
Kegbenhavn.

Adr.: Prinsessestien 7, Lyngby.
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Dansk Smede- og Maskinarbejderforbund. . .... 68.921 medl.

Dansk Formerforbund ..................... 2386 »
Dansk Jern- og Metalsliberforbund .......... 1.157 »
Dansk Metaltrykkerforbund . ................ 152 »
Dansk Lokomotivmandsforbund . ............ 240 »
Gortler- og Metalarbejderforbundet i Danmark. . 505 »
Kobbersmedeforbundet i Danmark . .......... 244 »
Blikkenslager-, Sanitet- og Rararbejderforbundet

iDanmark . ......... . . il 500 »
Guld- og Selvarbejdernes Forbund i Danmark.. 1.758 »
Snedkerforbundet i Danmark ................ 1.650 »
Dansk Skibstemrerforbund .................. 950 »
Malerforbundet i Danmark . ................ 1.092  »
Riggernes og Sejlmagernes Forbund i Danmark. . 200 »
Dansk Elektrikerforbund .................... 2.000 »
Dansk Temrerforbund . .................... 250 »
Trzindustriarbejderforbundet i Danmark ...... 330 »
Sadelmager- og Tapetsererforbundet i Danmark 225 »

Dansk Arbejdsmands- og Specialarbejderforbund 39.995 »
Dansk Karetmager- og Karosseribyggerforbund..  1.364 »

Kvindeligt Arbejderforbund . ................ 13.232  »
Dansk Kedel- og Maskinpasserforbund ........ 160 »
Talt .... 137.311 medl

Foruden samarbejde angaende Centralorganisationens hovedoverenskomster
med Jern- og Metalindustriens sammenslutning m. m. udgiver Centralorganisa-
tionen fagbladet »]Jern og Metal«. Centralorganisationens formand, Hans Ras-
mussen, er ansvarshavende redakter. Centralorganisationen ledes iovrigt af et
forretningsudvalg og en centralledelse med reprasentanter fra de tilsluttede for-
bund.

Adr.: Vester Segade 4, Kbhvn. V.

FABRIKARBEJDERNES FORBUND

Fabrikarbejdernes Forbund er en sammenslutning af arbejdere, der har deres
beskzzftigelse inden for folgende omrader:

Jern- og Metalindustrien, ca. 6000 medlemmer.
Den kemiske industri, ca. 900 medlemmer.
Gummiindustrien, ca. 450 medlemmer.
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Jern-, metal- og kludefabriker, ca. 150 medlemmer.
Tandstikfabriker, ca. 100 medlemmer.

Glasvarker, ca. 200 medlemmer.

Margarine, korkvare, vaskerier m. fl. 2800.

Afdelingen, som er medlem af Dansk Arbejdsmands og Specialarbejder For-
bund, blev stiftet den 11. januar 1897, og menstrede et medlemstal pa ca. 300
ved dens start. Folgende tal illustrerer pa en overskuelig made afdelingens
vakst og trivsel pa det beskzftigelsesmassige omrade:

Arstal Antal medlemmer  Antal arbejdslese %
1897 ........ 300 —

1916 ........ 997 —

1917 ........ 2072 —

1926 ........ 3010 —

1935 ........ 4137 937 22,6
1939 ........ 5023 1222 22,3
1946 ........ 6972 974 12,5
1947 ........ 7954 650 8,1
1949 ........ 8389 995 11,8
1959 ........ 9190 604 6,6
1960 ........ 10037 284 2,8

Gennem disse 63 ar har afdelingen haft 10 formand, hvoraf kan navnes:
medstifteren Johs. Serensen, Sofus Mortensen, Otto Jespersen, Chr. Gram,
Viggo Wivel, Vilh. Olsen og Chr. Hansen, alle, der hver for sig har varet
sterkt medvirkende til den standard fabrik- og specialarbejderen indtager udc
omkring pa fabrikerne.

Udover det gkonomiske og faglige arbejde udfoldes der inden for Fabrik-
arbejdernes Forbund et omfattende oplysningsarbejde, der i forste rzkke tager
sigte pa at dygtiggere tillidsmandsstaben, der p.t. bestar af 225. Til dette for-
mal erlegger hvert medlem 10 ere om ugen, saledes at der her er ca. 45.000 kr.
pr. ar til dette formal.

Adr.: Mynstersvej 4. Kbhvn. F.

KOBBERSMEDENES FORBUND I DANMARK

Landsforbundet blev stiftet ved kongressen 6.—7. juni 1902 i »Temrerkroen«
i Kebenhavn. Det var i realiteten en videreforelse af de to ®ldre kobbersmede-
foreninger, nemlig Kobbersmedenes Understottelsesforening (stiftet 1862) og
Kobbersmedenes Fagforening i Kebenhavn (stiftet 1884).
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