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Hovedprydelser fra det 15. Aarhundrede.

l.
MODEN

AAR man seer paa den Reekke Billeder, der eksisterer af

forskellige Tiders og Landes Dragter, sporger man uvil-
kaarligt sig selv, om alle disse Former og alle disse skiftende
Farver ikke er et Spil af Tilfeldighed og vekslende Luner.

Men giver man sig Ul al studere dem ngjere, opdager
man snart, at de dog alle er lovbundne, at de alle folger de
Bud, som Klima, Tid, Seed og Skik stiller, selv om de nok
saa megel synes Leg af den frie IFantasi.

Thi heller ikke den gor nogel Spring i det uvisse, den er
altid en lydig Tjener for den Aandsretning og Smag, der er
den herskende.

I intet Tilfzelde kommer nelop dette tydeligere frem end i
de skiftende Moder. Saa regelbundne er de, saa Kenderen af de
forskellige Tider altid ved at se blot en Afbildning vil kunne
bestemme til hvilket Aarhundrede, ja endogsaa Aarti, denne
eller hin Form herer hen.

Geelder dette om den menneskelige Dragt som Helhed, er
det naturligvis en Selvfglge, at det ogsaa har Gyldighed for
den kvindelige Hovedbeklzedning.
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Om denne gelder det net-
op, at er der nogel, der er
regelbundent, saa er det den
Maade, Kvindernes Hatte og
Huer og andre Hovedprydel-
ser er formet paa, altid i
Overensstemmelse med den
ovrige Dragt, med Frisuren
og lorst og sidstl med Seed
og Skik.

En Hovedregel kan man
fastslaa som geeldende 1 de
Kulturkrese, der har Betyd-
ning for os, og det er den, at
den gifte Kvinde i eldre Tid
altid bar Hue eller Klede over
Haaret, medens den ugifte
Kvinde bar Haaret udekkel.

Hovedkledet kan iavrigt
for de fleste vesteuropziske Lande fastslaas som den oprinde-
lige Hovedbed®kning for Kvinder og for primilive Forhold
synes det ogsaa et saare nemt og bekvemt Kledningsstvkke.
Det kunde om Sommeren i varmt Vejr kastes let hen over
Hovedet, og om Vinteren og i Blest slynges tet og varmt om
Hoved og Hals, alt efter den Leangde, det havde.

Fra den graa Oldtid og hele Middelalderen igennem er det
Hovedkledet, som er den mest karakteristiske Hovedpynt for
Damer, og det er derfor ganske naturligt, al Moden, da en
saadan begyndte at brede sig over Vest-, Mellem- og Nord-
europa under Paavirkning af de 1 Middelalderens Blomstrings-
tid opstaaede Hoffer, iser 1 Frankrig, tog sig af Hovedkleedel
og loreskrev en Raekke forskellige Former, hvorpaa det kunde
beeres og slynges omkring Hovedet. Vi seer det saaledes kom-
bineret snart med et Pandebaand rundt om Hovedel, snart —
1 Slutningen af Middelalderen — med hgje kremmerhuslig-
nende Opszet.

At Hovedkledet holdt sig saa fremtreedende 1 Middelalde-

Dronning Elisabeth, g. m. Christian I
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rens Kvindedragt henger sik-
kert sammen med Forkerlig-
heden for den lange Kled-
ning 1 et Stykke, der frem-
hever det langstrakte, som
horte med til Middelalderens
Skenhedsideal.

I Middelalderens Slutning
kom en ny Stremning frem
indenfor Klaededragten, som
lige omvendt af, hvad der var
Tilfzeldet forud, gik ud paa
al fremheve det menneske-
lige Legeme. Derfor indferes
de snevre Mandsdragter, den
kvindelige Dragt deles 1 Liv
og Skort, det lange Hoved-
kleede afloses af Huen 1 en
Meengde Former. Men denne
mere bekvemme Dragt fik dog for Overklassens Vedkommende
ingen lang Levetid. De strenge I‘ordringer, der stilledes til
Menneskenes Levevis og Kleededragt, som Fglge af den sejr-
rige katholske Genreformation og den 1 Tyskland og Norden
herskende lutherske Orthodoksi gav sig Udslag i, at den for-
rige Periodes Frihed i Klededragt modarbejdedes. Nu maatte
det menneskelige Legemes Form 1 Modsetning til tidligere
netop ikke treede frem. All skulde skjules. Barm og Talje af
stive Korseller, Hofterne af Krinolinen og Armene al stive
udstoppede Puffer. Ingen ansteendig Dame maatte vise sit Haar,
det maatte skjules af den helt om Hovedet telsluttende Hue.
Saa strengl holdt man paa denne Fordring, at det endog 1563
kan fremsattes som en Klage for Uswdelighed mod de ade-
lige Jomfruer i Maribo Kloster, al de viste sig for Mend med
blottet Hovedhaar.

Vi har da netop her et talende Vidnesbyrd om, at Moden
ingenlunde er et tilfzeldigt Lune, men altid staar i Sammen-
heeng med, hvad Tiden inderst inde anseer som passende.

Dronning Dorothea, g. m. Christian 1II.

2
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Maatte Damerne saaledes skjule deres Haarpragt — hvad den
gifte Kvinde forgvrigt hidtil altid havde maattet — saa fik de
dog til Gengeld den rigeste Lejlighed til at vise deres Keer-
lighed til Pynt paa anden Vis. Thi det var jo ingenlunde
Tarvelighed, der preedikes. Tvertimod, Huen gav rig Anled-
nlnq til Udsm\kmngr me(l stor Overdaadighed, idet den pryde-
< © 7+ og Jidelstene, saa den endog
blev et meget kostbart Kled-
ningsstykke. En Efterkommer
af den har vi forgvrigt endnu
i de sjellandske Bondekoners
gvldne Nakkebunde.

Huen holdt sig som den
herskende Hovedbekledning
for Damer til henimod Slut-
ningen af det 16. Aarhundre-
de, naturligvis med forskel-
lige Variationer, idet hele dog
teetsluttende; men lidt efter
lidt vover Haaret sig saa smaat
frem igen, idet det omkring
1570 blev Mode at lade Tin-
dingehaaret synligt, saaledes
at Huen ragede frem over
Panden med en Snip.

. . I Begyndelsen af det 17.
Ax.:uhundlede indfores Baretten, dog saaledes at den ikke af-
skaffede Huen, men anbragtes paa Sned paa Siden af Hovedet
ovenpaa Huen.

Paa samme Maade gik det med Hatten, da den kom 1 Brug i
det 17. Aarhundredes forste Trediedel. Den anbragtes ovenpaa
Huen, men da den ikke maatte dekke denne, fremstilledes
den 1 ganske lille Maalestok, nermest som en Dukkehat.

Hallen stammer ievrigt fra Spanien, hvor den skal vere
bleven indfert i Begvndelsen af det 16. Aarhundrede fra de
da nye spansk-amerikanske Kolonier. Muligvis er det ogsaa
omvendt, at den er bleven indfert til disse fra Spanien; vist
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er del, at den der brugelige meget spidspullede og bredskyg-
gede Hat al Straa eller Tilt endnu er et karakteristisk Stykke
Hovedtoj, og at Paavirkningen derfra — Panamahatten — ikke
har veret uden Betvdning for senere Tiders Hatteformer.

I Begyndelsen af det 16. Aarhundrede var det spanske Hof,
iseer under Philip II og Karl V toneangivende for Smagen i
hele Vesteuropa, og derfra bredte Brugen af Hatte sig. Til
Danmark naaede de igennem
Tyskland, hvor Skyvggen blev
meget smal, men Pullen til
Gengeld hoj og spids, og i
Lobet af kort Tid blev den
meget almindelig her — forst
for Meend, senere ogsaa for
Kvinder.

Brugen af Hatte gav iev-
rigt Anledning til Udfoldelse
af megen Luksus, idet de
prydedes med Hattebaand,
smykkedes med Diamanter,
Adelstene og kostbare Agraf-
fer. Det berettes saaledes om
Albert Oxe, at hans Hatle-
baand var af Guld og vejede
7 Lod, og at Christian IV's L . —

Hattebaand havde en Vardi Dronning Sophie, g. m. Frederik II.
af 3000 Kroner. Og heller ikke Damerne har givet op i Pragt.

Hatlene fremstilledes af Bweverskind og Filt, af Uld og [or-
skellige Dyrehaar. Vi seer dem det 17. Aarhundrede igennem
1 vekslende Former, dog mest som en stor bredskygget Hal,
der stod godt sammen med det lost udslagne sterkt krusede
Haar. Pyntet med store vajende Strudsfjer tog de sig meget
malerisk ud.

Men fra Begyndelsen af det 18. Aarhundrede forandres Ho-
vedpynten igen, iseer under Paavirkning af Moden ved det
franske Hof.

De stive, hgjtidelige Dragler, der svarede saa godt til det
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brugelige strenge Ceremoniel,
fordrede nu 1 Stedet for det
lost heengende Haar en stiv og
hoj Haaropsetning. Til dette
passede den blede bredskyg-
gede Hat selvfolgelig ikke.
Den aflostes derfor mest af
kunstige Kniplingsset, der
saltes op 1 mange Krusnin-
ger og Leag. Til Rejsebrug og
til Feerdsel udendors brugtes
dog stadig mest det gammel-
kendte Hovedklede. (Ogsaa
Hatten forekommer nu og da,
men den har nu kun en lille
Puld med bred Skyvgge.

I Slutningen af det 18. Aar-
hundrede endelig viser Straa-
hatten sig, temmelig bred-
skvggel og prydet med Baand og Strudsfjer. Ogsaa Filthatten
anvendes. Men baade Straa- og Iilthatten antager nu mang-
foldige IFormer. Snart er Skyggen krammet op bag til, snart
til Siden, hvad der henger sammen med Appreturmetoder,
som da var kommen i Brug. Dette at Hattene nu kunde sli-
ves og derefter presses 1 alle mulige Fagoner gav rigt Spille-
rum for Fantasien. Men endnu en Ting kom til paa denne
Tid, som fik afgerende Betvdning. Det var de kunstige Blom-
ster, der kom frem, og som med deres mange forskellige Far-
ver og FFormer gav rig Anledning til Variering.

Paa denne Tid blev IFremstillingen, men navnlig Pyntningen
al Damehattene ogsaa fra hidtil veesentligst at have veret
Hjemmeflid et seerligt Haandverk, der naturligvis iser udaove-
des af Kvinder.

Selviolgelig havde Dronninger og andre hojtstillede Damer
deres egne Modister, og disse erhvervede sig saa megen Ry,
at de endogsaa il Tider udlaantes til fremmede Hoffer, naar
man skulde vise sig elskverdig overfor disse.

Eleonora Christine Ulfelt, Christian IV’s Datter.
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Store Fordringer stilledes der
baade til Smag og Opfind-
somhed, for man kunde ikke,
som 1 tidligere Tider, ngjes
med en Hovedpynt eller Hat
Aar igennem, nej, nu maatte
der veksles fra Aar til Aar
og fra Seson til Saeson.

Det blev Modehandelens
gyldne Tid.

Med den franske Revolu-
tion skete der en fuldstendig
Omformning af Klededrag-
ten. Man var kommet ind 1
Folsomhedens og Sveermeriets
Periode. 1 Stedet for al den
megen Kunstfeerdighed og Op-
stadsning, som hidtil havde
optaget Sindene, kom nu en
Begejstring for det simple og enkelte, for det »naturlige«, som
det hed. Et helt nyt Ideal blev toneangivende. I Stedet for
Fiskebensskorter og Snerliv, i Stedet for Parykker og hoje
Hele, kort sagt i Stedet for alle de Ting, som havde skjult og
tilhyllet Legemets naturlige Linjer, traadte Trangen til at vise
dem i Forgrunden. I Kvindedragten kommer den nye Mode
til Syne deri, at Kjole og Liv forenes i et Stykke, der beres
glat som en Chemise, blot bundet op under Barmen ved et
Baand, men som saa til Gengeld kunde ende i et langt Sleb,
der i Selskaber kunde vere indtil 14 Alen langt.

Som Aflesning af den foregaaende Tids Tendens til at betone
Bredden, kom nu omvendt Forkzrligheden for det langstrakte.
Det er Revolutionstidens Begejstring for den antike Kunst, der
gor sig geeldende og selviolgelig da ogsaa for Haarpyntens
Vedkommende.

Med den Sans for det naturlige, som var herskende, gik
det selvfolgelig ikke an at bezere Paryk eller i det hele Haaret
kunstigt sat op. Man efterlignede de antike Statuer, bar Haa-

Prinsesse Hedvig, Frederik 11I's Datter.

14



ret fladt paa Hovedet, ofte
omsluttet af et Net, men
ellers teetsluttende til Hoved-
formen, et Par Smaalokker
drejet frem i1 Panden, flettede
Piske sat op paa Hovedel,
saa at dettes Form frem-

hevedes — atter 1 Modsel-
ning til tidligere, hvor det
skjultes.

Og naturligvis — Hattene
folger med. [ Halvlfemserne
al det 18. Aarhundrede be-
gvnder de at blive mindre
og mindre, til Tider faar de
Form af antike Hjelme: Cas-
quets a la Minerva, pyntet
med Guirlander af Laurber,
Turneringshjelme af sort Flgjl
med heojt opstaaende Strudsfjer o. s. v. Denne sidste blev
iovrigt Udgangsformen for Kysehattene, som skulde holde sig
flere Menneskealdre igennem. Man kan forfolge den tilbage
til 1797, hvor Mlle Mees i Hamburg 1 Operaen »l.a caravane
du Caire« for forste Gang bar en Kysehat paa Scenen. De
folgende Aar antog den FFormer, der snart vekslede 1 Lighed
med vandrette og snart med opretstaaende Ror og fuldsten-
digt skjulte Hoved og Ansigt, ligesom mellem kempemzessige
Skyklapper, saaledes at datidige Vittighedsblade spottede Da-
merne som »de usynlige«.

Som Stof brugte man Stel af Straa, overtrukken med Tyll
eller let Filt og pyntede dem med nedhezengende Blomsler
eller vajende Fjer. Til Tider indhyllede man dem ogsaa helt
1 Slor. 1814 brugte Berlinerinderne at smykke deres Hatte
med Palmevifter og Liljer.

Ved Siden af Kysehattene heevdede dog ogsaa Toquen og
Baretten sig. Den sidste tog sig serlig pikant ud, naar en
Fjer faldt ned over Panden paa hajre eller venstre @Jje. Man

Dameportriet. Haarpynt. 18. Aarh.s Midte.
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kun forlangte man, at deres
Farve skulde vzre en anden
end det ovrige Toilettes. Man
‘ bar f. Eks. sorte Hatte til
rosa Kjoler og hvide Hatte
til sorte Kjoler. Smaa Mode-
luner kan man dog nu og da
iagttage, som naar Pariser-
inderne under de fremmede
Troppers Okkupation af Fran-
krigs Hovedstad bar Hoved-
tojer, hvis Former var laant
fra de fremmede Soldaters
Chakoter og Kepier, men den
Slags Lkstravagancer svandt
omtrent lige saa hurtigt, som
de viste sig. Det samme gel-
— der det Lune, som kom frem
Prinsesse Charlotte. Frederik VII’'s Moder. 1818, nemlig al bzre smal-
skyggede hgje Cylinderhatte af rosa Atlask.

Den Form, der heevdede sig, var, som foran bemerkel.
Capot- eller Kysehatten, undertiden dog saa overdreven, at vit-
tige Hoveder paastod, at man hverken kunde se eller hore i
den. Den omsluttede Hovedet ret snevert og ragede mer eller
mindre langt frem over Ansigtet og maa i alle Tillzlde have
veeret meget varm al gaa med. | Tyverne blev Kanten bredere
og fladere, Pulden hojere, saa at Ansigtet blev mindre om-
sluttet end indrammet. Pynten dannedes af Blomster, der var
stillede i Vejret, Baandslojfer og lange Bindebaand. I det hele
svielgede Tiden i Baand, som den ikke alene brugte til Pynt-
ning af Hatte, men ogsaa til Besztning af Kleder, til Belter
og Skeerf. Tekniken har i det hele med sine Fornyelser veret
meget mere opfindsom end Moden i sine Fordringer i Rel-
ning al Sammensatning af Farverne. [ Forbindelse og Kom-
binering af Stofferne har Tekniken leveret damaserede, kva-
drerede, nuancerede, moirerede og skyggede Baand, som i
Smag og Rigdom endnu ikke er bleven overtruftfen af vor Tid.
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er nappe for hen i1 den forste Trediedel af det 17. Aarhundrede.
at man kan tale om nogen hjemlig Fremstilling. Hvornaar det
forste Hattemagerlav er opstaaet, ved vi imidlertid ikke. Lt fra
Odense bhevaret Lavssegl fra 1662 viser, at der i hvert Fald i
detle Aar har eksisteret et Lav i denne By, og Sandsynligheden
taler vel derfor for, at der ogsaa da maa have vearetl et Lav
i Kebenhavn. Noget nermere om detle er imidlertid ikke be-
varet. Saa meget kan vi dog formode, at de Lavshattemagere,
der har boet i Kobenhavn neppe har veret i Stand til at til-
fredsstille LEftersporgslen, eller i hvert Fald ikke formaael al
heevde deres Neering med Kraft, thi i Aaret 1674 ser vi, al
en Hatstafferer ved Navn Jorgen Helmerhorst, der horte til
Kreemmernes lLav, laar kongelig Privilegium til paa egen Be-
kostning at indforskrive fremmede Hattemagere »og dennem
med alle Slags Haar og Uld, som dertil fornoden gores, for-
svne, saa at de for hannem alle Slags fine og grove Hatte
uden nogen Lavsforhindring kunde gore«. Privilegiet var gan-
ske vist betinget al, at Varerne skulde veere »gode og dygtige«
og alheendes for en »lidelig« Pris, men hvad denne var, horer
vi ikke noget om.

Der er nzppe nogen Tvivl om, at Hattemagerkunsten er
kommen til Danmark fra Tyskland. Vist er det i hvert IFald.
at de danske Hattemagere i alle Retninger [ulgte tvsk Tradi-
tion 1 Henseende til »Haandveerks Skik og Brug«. Del er des-
veerre kun meget lidt, der er bevaret derom, men saa megel
ved vi dog, at de danske Hattemagere sluttede sig til den Gren
af Faget, der kaldtes Filtmagere, og som sltod i Modsetning
til en anden Gren, der kaldtes Hattemagere. IForskellen har
vel oprindelig bestaaet 1 visse rent professionelle Fremgangs-
maader, vel sagtens hvad Tilberedningen af IFilt angaar, men
senere eksisterede der ingen reel Adskillelse imellem dem,
idel begge Fag, baade IFiltmagere og Hattemagere, fremstillede
samme Slags Vare, dog saaledes, at Filtmagerne valkede med
Henderne, Hattemagerne med Fodderne.

I Retning af ziinftig Sammenslutning var Afstanden imid-
lertid meget betvdelig mellem de to Grene af IFaget, idet ingen
af dem vilde kendes ved den anden, og hver for sig med Hen-
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Mode 1911,

Gronspaan. | denne Blanding
blev nu Halvdelen af Haltene
anbragt og holdt deri en halv
Time, derpaa torret i Luften,
og den anden Halvdel puttet
ned, saaledes at stadig den ene
Halvdel var i Kedlen, medens
den anden torredes i Luften.
Havde Hattene paa denne Maade
faaet 8 Behandlinger, blev de
taget af IFormen og anbragt en
Time 1 Badet.

Derefter blev de skyllede,
hvad der maalte ske med stor
Omhu og helsti rindende Vand.

Dette var Fremgangsmaaden
ved Fremstillingen af en almin-
delig Hat. Gjaldt det om en saa-
kaldt Castorhat, der lavedes al
fin polsk Lammeuld eller al
Beverhaar, gik man [rem paa
folgende Maade.

Bzeverhaar blev udbredt paa
et Bord i ganske (vnde, nzesten
spindelvevsagtige lLag. Derover
blev lagt et Stykke Pap, og
efter at delte en Tidlang var be-
arbejdet ved Udglalninger med

de flade Heender, var Haarlaget saa vidt sammenfiltet, at del
kunde sammenrulles. Til Bekleedningen af en saadan Hat var
16 af den Slags Lag nodvendige, 8 til Pul og Overrand og 8

til Underranden.

Overtrekningen af Stumpen foregik ved Valkekedlen og skete
paa folgende Maade. IFForst blev et af Haarlagene lagt over
Hattestumpen og ved en let Bankning med en 1 det varme
Valkevand dyppet Borste forbunden med Underlaget. Derpaa
blev Stumpen drejet om, de udragende Kanter af det forste
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kunde f[remmme den indenlandske
Industri.

Ved Udgangen af det 18. Aar-
hundrede gik man derimod over
til et friere Syn. Vel bibeholdtes
Beskyttelsestolden, men Understot-
lelse af nye Anleg faldt bort. Delte
fremmede nalurligvis ikke Hatte-
fabrikationen, som ogsaa havde
nvdt godt al Regeringens Tilskud.
Den veesenlligste Grund til Tilbage-
gangen maa dog soges 1 de daar-
lige Tider, der fulgte ovenpaa de
store Krige i del 19. Aarhundredes
Begvndelse og endvidere 1 Tabet af
Norge. All delte salte sig Spor 1
en slor IFalligdom, der nalurligvis
ikke tillod I‘remskridt af nogen
Art og heller ikke fremmede Ini-
tialivel.

Efter Midten af Aarhundredet
spores dog en ny Fremgang. Bru-
gen al Filthalte foregedes, navnlig
ved Fremkomsten al blade Halte.

Ved denne Tid meldes der og-
saa om Indforelsen al en virkelig -
brugbar Indretning i Hattemage- Mode 1921
riel, nemlig en Haarrensningsmaskine, som ved Hjelp al Lufl-
pres drev Haarene gennem et langt Treror, som blev bredere
henimod linden, hvor det lukkedes med et Traadveaev. Trae-
roret var i sine smallere Dele bekledt med last Taj, hvori
de grovere Haar hagede sig fast, medens de rene Haar aflej-
redes ved Roarets Iinde.

Nogenlunde paa samme Tid toges Dampen i Brug ved De-
kaleringen. De torrede Halle blev fast opspendte og udsatte
for Indvirkningen af den torre Damp, hvorved de fik den
ligenskab vedvarende at kunne bevare deres Form, istedetfor
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SKJOLD BORGESEN

f. 20. April 1830, d. 7. Marts 1905.
Stifter af Foreningen af danske
Straa- og Filthattefabrikanter,







Schweizisk Maskinfletning af Straa og Bomuldstraade.
D D

I1.
DAMEHATTEINDUSTRIEN

DET er forstaaeligt, at naar det drejer sig om el IFags In-
dustrialisering, er del ikke blolt Anskaftelsen al Maskiner
eller den nodvendige Arbejdsdeling, det drejer sig om, men
i lige saa hoj Grad Afseetningsmulighederne. TFor del gamle
Hallemagerhaandverk spillede disse ikke saa slor en Rolle,
da det veesentligst arbejdede paa Bestilling fra Handelen, men
lor denne sidste var Udvidelsen al Markedet al vilal Belvd-
ning. Derfor er del ogsaa Handelen, der med sit Kendskab
baade il Hjemmemarkedets FForbrug og til Muligheden af
ILksporl tager Iniliativet til nve Virksomheder og nye Mulig-
heder paa Hallefabrikationens Omraade.

Det er saaledes Hattestaffererne, der horte Ul Kremmer-
lavel, der efterhaanden hell erobrer IFremstillingen al Dame-

hatle. Det er ogsaa Handelen — seerlig naturligvis Modehan-
delen -~ der forst tog Initiativet til at sy Hatle al Straaflet-
ninger.

Ligesaa karaklerislisk er det 1midlertid, at Handelen med
sin forretningsmeessige Sans for, hvad der kunde belale sig,
alholdt sig fra det egentlige Straafletteri. Lisserierne indfortes
fra Italien og Tyskland.

Men med de Rester al merkantilistisk Tankegang, der raa-
dede indenfor Regeringen endnu i Begvndelsen af det 19.
Aarhundrede er det naturligt, at man fandt det et Forsog veerd
ogsaa at fremme Straafletningen 1 Danmark. Kunde man gore
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lembred, uspaltet, bleget med Indleg af 5 blaa og af uspaltet Straa.
Straa med takket Kant. 5 hvide Striber. 12 Striber, 2 Farver.

det 1 Udlandet, maalte man ogsaa kunne det herhjemme, og
Pengene blev jo saa 1 lLandel, selv om den anvendle Kapilal
ikke blev forrentet.

Selviolgelig blev det derfor ogsaa Regeringen, der log Ini-
tiativet til den Slags Foretagender, og det blev ikke faa Sum-
mer, som den 1 Aarenes Lob paa den Maade anvendte.

I Aaret 1801 indgav den danske Legationssekreteer 1 Dres-
den, Professor Pelt, saaledes en Beretning om den 1 Dresden
og omliggende ligne eksisterende [Fabrikation al forskellige
Straavarer, hvoraf der udfortes store Meengder.

Resultatet al’ denne Indberetning blev, at det overdroges
Professoren at udsoge to dvgtige Arbejdere 1 Slraafabrika-
tionen il at boselte sig her i1 Landet. Til Rejseomkostninger,
il Redskaber og Anskaffelse al Prover bevilgedes 600 Rdlr.
De to Arbejdere ankom og satles il at forestaa et Lerlinge-
veerksted under Fattigvesenets Ledelse 1 Oplostringshusel og
siden i nogle Skoler. Det viste sig imidlertid snart, at I7attig-
veesenel ikke var den relte Autoritet lil at lede en Modevare-
anstalt, og Bestyrelsen blev derefter overdraget til en vis Irede-
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hjemme, de udenlandske skulde tillige skaffes herind for at
oge Landets Beholdning af Metaller. 120 —30 Mennesker be-
skeftigedes daglig 1 Fabriken, og LEksporten baade til Tysk-
land, Sverige, Norge og Vestindien var betvdelig. Fabriken
eksisterede 1 14 Aar, men ophorte da, paa Grund af Entre-
prenerens forandrede l.evevej hedder det, hvad der vel med
andre Ord vil sige, at Straafletningen til syvende og sidst
ikke kunde betale sig. Paa samme Maade gik det med en
Del andre Virksomheder. De maatte hore op, den ene efter
den anden, og de, der bestod, opgav Straafletningen og ind-
skreenkede sig til at sy Hatte af indforte Fletninger.

Den Tanke, der laa bagved, var at finde nye Leveveje for
Befolkningen. Man var overalt paa Ferde, hvor det gjaldt om
at finde en ny Virksomhed, der ikke tidligere havde eksisteret,
i Stedet for den nok saa rimelige Fremgangsmaade at an-
vende Kreefterne paa at stotte og opelske de Neeringsveje, der
var naturlige for Landet. Saaledes oprettede Inspekteren paa
Grevskabet Frijsenborg, Commerceraad Thomsen, 1810 i Ham-
mel By et Straafleiteri under Ledelse af tvende 1 Koebenhavn
oplerte Kvinder. Det forste Aar forfeerdigedes der for 1429
Rdlr. Varer, det andet for 4000 Rdlr. og Produktionen oge-
des stadigt, mange Mennesker oplertes, men da Krigen op-
horte, gik det hele 1 Staa, og Commerceraaden opheevede Fa-
briken under det Paaskud, at den Bygning, hvori Fabrika-
tionen havde fundet Sted, nu var bleven beskattet, uagtet den
som en Indretning, der tjente til at skaffe mange fattige Men-
nesker Underhold, burde have veret fritaget. Det er jo tro-
ligt, at havde den virkelig kunnet betale sig, var den nok
bleven fortsat.

Disse er saa vidt vides de eneste Forsog, der er gjort
paa at indrette Straafletning i Danmark. Vel blev en Del
Smaavirksomheder ved at sy Hatte af indforte IFletninger, men
Indforslen af fwrdigt syede Hatte havde dog absolut Over-
veegten.

Grunden hertil er let at se. Dels egnede dansk Straa sig
ikke til Straahattetilvirkning, og dels har Fabrikationen slet
ikke kunnet betale sig og kaste en nogenlunde FFortjeneste af
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sig, efterhaanden som andre mere lennende og for Landet
naturligere Erhverv frembod sig.

Straafletningen har da ogsaa iser sat sig fast i saadanne
Ilgne, hvor en 1 Forvejen talrig Befolkning kunde beskzeftiges
ved Hjemmeflid.

Saadanne Iigne fandtes i1 Toscana, nogle Steder i Nord-
italien, i Schweiz, Belgien, England og navnlig i Sachsen,
hvor Straafletningen gaar tilbage til Midten af 18. Aarhundrede.

Maskinsystue.

I Schwarzwald, de schlesiske Vaverdistrikter og fremfor alt i
Lindenberg ved Lindau, har den eksisteret siden 1765.

Straahattefremstillingen foregik naturligvis oprindeligt paa
helt haandverksmeessig Vis uden Hjeelp af nogen Art Maski-
ner, men 1 Lobet af forrige Aarhundrede er Fabrikationen
undergaaet store Fremskridt, nemlig ved Anvendelse af Presse-,
Slibe- og Formemaskiner.

I det store og hele foregaar Straahattefremstillingen paa
folgende Maade:

Det Straa, der skal anvendes, maa forst og fremmest veere
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dyrket specielt med Fabrikationen for @Jje. Man velger der-
for ogsaa Kornarter, som leverer et seerligt derlil egnet Straa.
Saaledes dyrker man 1 Toscana og andre Lande en egen Slags
Hvede, hvis Straa hoestes paa serlig Vis. Man rvkker nemlig
Straaet op, medens det endnu er gront og Akset ikke mo-
dent. Derefter samles et Antal af saadanne optrukne Straa i
Bundter, som bleges paa Marken, hvad der maa ske meget
omhyggeligt, for at Straaet ikke skal lide derved. Man udset-
ter Materialet afvekslende for Sol og Regn og bliver ved der-
med saalenge, til Straaet er tilstreekkeligt hvidt. Hvis man
forst hoester Straaet, naar det er modent, er det umuligt at
faa et velegnet Materiale, da det modne Straa ved at udsettes
for Sol og Regn, forandres i Farve og IFasthed og faar Rust-
pletter. I denne Tilstand kan det kun bruges til Sortfarvning.

De indhostede Straa afskeeres derefter ved Leddene og sor-
teres paa Maskine efter Tykkelse. De ens tykke Straa kommer
sammen 1 Bundter og af disse ensartede Straa fremstilles
regelmeessige Fletninger. Om man bruger den overste eller
nederste Del al Straaet er afgorende for Fletningens Art, og
ikke enhver Del af Straaet er anvendelig. Saaledes kan man
til Fremstillingen af Florentiner-Punta-Iletninger kun bruge
den overste tynde Del, det saakaldte Puntastraa.

Det med Maskine eller 1 Haanden sorterede Straa pakkes
nu i Bundter efter Tykkelsen.

Derneest foretages Spaltningen af Straaet for at faa smalle,
tynde og ensartede Striber til Fletninger. Det sker for del
meste ved Hjelp af en Straaspalter, et lille Skereveerktoj af
Staal med fra 3—10 i en Stjerne sammenstillede Knive. Denne
Straaspalter skydes ind 1 Straaet og trykkes saa langt ind 1
dette, at det begynder at spaltes. Derpaa griber man Striberne
og trekker Straaet rask over Spalteren. Denne Maade at
spalte paa giver Striber af uens Bredde. Fuldstzendigt lige
brede Striber faar man, naar man forst slidser Straaet op i
Lengderetningen, derpaa breder det fladt ud og forer det
flade Baand mellem et Par Valser til en Skeerekam.

Straaet er ogsaa i spaltet Tilstand stift, haardt og let udsat
for at brekkes og ikke egnet til FFletning; for at faa den nod-
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vendige Smidighed maa det derfor, alt efter sin Tykkelse ned-
leegges lengere eller kortere Tid 1 Vand. Ved denne Bled-
goring bulner de stive Celler en Smule ud og lader sig der-
efter let boje uden at brakkes.

Det er klart, at Beskaffenheden af Straaet, om det er bredt

Filtappretering.

eller smalt, tyndt eller tykt, bleget, halvbleget eller i Natur-
tilstand er i hoj Grad bestemmende for Fletningens Udseende.
Jo finere og tyndere Straaet er, desto finere vil den selvfolge-
lig blive. Ogsaa Straaets Overfladebeskaffenhed spiller en stor
Rolle.

Fletningen af Straaet foregaar naturligvis paa forskellig
Maade. Man kan anvende feerre eller flere Straa til Fletningen
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— fra tre til nogle og tyve, og alt efter den Variering, Flette-
ren forstaar at anvende, bliver Monstret forskelligt. 1 vore
Dage er det nzesten udelukkende Japan, der kommer i Be-
tragtning som Lksportland for Straafletninger.

Fletningerne til Sammensyning af Hatte forfeerdiges i for-
skellig Leengde. For at fremstille Hatte af de enkelte Flet-
ninger maa de sammensyes over Forme af Gips, Tre eller
Zink 1 Haanden eller paa Maskiner, og kun paa den Maade
er det muligt at faa en nojagtig og ensartet Form paa
Hattene. Derpaa bliver de saaledes fremstillede Hatte appre-
leret med Gelatine for at faa den noedvendige Stivhed, trekkes
paa de for dem bestemte FForme, torres, fugtes og udsettes i
en Presse, alt efter Fletningens Art for et vist Atmosferetryk,
hvorefter de er feerdige. Visse Hatte overtreekkes endvidere
med farvelost eller farvet Lak.

Det er givet, at der naturligvis i Tidernes Lob, alt efter Virk-
somhedens Omfang, er kommen en Maengde Maskiner i Brug.

En stor Rolle ved Fabrikationen spiller selvfolgelig ogsaa
den mere kemiske Del, nemlig Anvendelsen af alle de Stoffer,
der bruges ved Appreteringen, Farvningen og Stivningen.

Men det mest afgorende ved Fremstillingen af Straahatte og
naturligvis ved samtlige Damehatte uden Hensyn til Materi-
alet, er dog Evnen til at finde og komponere de rigtige IFormer,
at treffe Tidens Smag. Ingen Virksomhed kraever maaske
storre Fantasi og kunstnerisk Forstaaelse end netop Dame-
hattefabrikationen, og man kan maaske tillige sige Besiddelsen
af en vis psykologisk Forstaaelse af den kvindelige Natur, af
Evne til at kunne variere den samme Grundform paa hun-
drede Maader, til stadigt at finde noget nyt.

Det er da alene af denne Grund forstaaeligt, at Damehatle-
fabrikationen er opstaaet i Modehandlernes Kres, og at de
Virksomheder, som kom frem herhjemme uden Forbindelse
dermed, ligesom har savnet den naturlige Basis for deres
Bestaaen og Veekst.

Men ligesaa naturligt er det, at der maatte gaa lang Tid
inden en egentlig Fabrikationsvirksomhed kunde tage fal.
Grunden hertil var forst Eftervirkningen af Fattigdommen fra
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Aarhundredets forste daarlige Decennier, dernzest det bestaaende
Neringssystem — Lavsvasenet.

Mellem dette — alias Hattemagerlavet — og Handelen var
der ogsaa stadig Krig paa Kniven. Hver Gang en Handlende
tog fat paa noget eller indforte en Artikel, som det bestaa-
ende Hattemagerlav mente at have Eneret til at fremstille,
var det parat med en Proces — og Antallet af Processer,
snart for det ene og snart for det andet, var legio, og de maa
sikkert have kostet Hattemagerlavet mere i Procesomkostninger
end de indbragte 1 Fortjeneste.

Under disse Omstendigheder forstaar man vel, at det var
vanskeligt at begynde paa noget nyt. Med Undtagelse af de
ganske faa Forretninger, der syede Straahatte af indforte Flet-
ninger — og deraf var det meste endda tarvelige Drengehatte
og Kasketter, blev Fremstillingen af Damehatte, baade af Straa
og Filt, helt overladt til Importen.

Der skulde derfor ikke saa lidt Mod til at begynde en For-
retning paa dette Omraade, men dette Mod blev vist af Manu-
fakturhandler SkJjoLD BORGESEN. Fodt i Kebenhavn 1830 kom
han i 15 Aars-Alderen i Lezre i en Manufakturforretning i
Borgergade, og 20 Aar gammel blev han Svend i Silke-, Ul-
den- og Kleedekreemmerlavet. Efter et kort Ophold som Svend
i Randers vendte han tilbage til Kobenhavn som Kommis i
en Manufakturforretning paa Kobmagergade Nr. 11, nuve-
rende Nr. 30.

I denne Forretning handledes der med Straahatte, som ind-
fortes fra Udlandet. De var paa Grund af den hgje Told
dyre, og Borgesen blev derfor snart klar over, at der her var
en Mulighed for at skabe en Virksomhed paa dansk Grund,
og Tanken forte han ud i Virkeligheden, da han i 1854 efter
sin Principals Ded overtog Forretningen.

Vanskeligheden laa imidlertid i at starte en virkelig Fabri-
kation, der kunde tage Kampen op med Indferslen. Der var
vel Syersker nok, der kunde lave en Hat over en Form, men
ingen kendte noget til den ovrige Fremgangsmaade.

Der var derfor ikke andet at gore end at indforskrive el
Par Arbejdere fra Belgien, hvor Straahatteindustrien stod hojt.
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Disse Belgiere skulde da oplere danske Arbejdere, men
Opgaven var ikke let. Alt var jo endnu indenfor Fremstillin-
gen rent haandverksmessigt. Maskiner kendtes ikke, og selv
flinke Arbejdere kunde ikke overkomme at fremstille mere end
en Snes Hatte om Dagen. Det var paa dette Grundlag ikke let
at bygge en Storindustri. Men Borgesen arbejdede paa For-
maalet med stor Iver, opgav Manufakturforretningen og ka-
stede sig udelukkende over Tilvirkningen af Straahatte. I 1857
flyttede han hen paa Hjornet af Silkegade og Pilestrade,
hvor han lejede Stuen og 1ste Sal, hvor Forretningen siden
har veret til Huse.

Borgesen er da — trods alle foregaaende Forseg — den
egentlige Banebryder paa Damehattefabrikationens Omraade,
navnlig da han resolut greb til og ogsaa tog fat paa Frem-
stillingen af Kledes-, Flojls- og Filthatte, men sejg og ved-
holdende som han var, tog han dristigt fat paa Opgaven.

At der virkelig laa en Opgave for dansk Initiativ viste sig
derigennem, at ogsaa andre i Tidens Lob tog Hattefabrika-
tionen op. Den ene Virksomhed efter den anden kom til. I
Firserne i forrige Aarhundrede fandtes i Kobenhavn ikke
mindre end 20 Virksomheder, der beskeeftigede sig med Til-
virkning af Hatte, dog under meget beskedne Former.

Trods alt, hvad der blev fremstillet herhjemme, var der dog
en stor fremmed Indforsel at arbejde imod. Eksempelvis kan
anfores, at Overskudsindferslen af Filthatte endnu 1884 bestod
af ca. 75,000 Pund og af sammensyede Hatte (Straahatte)
87,800 Pund.

Det fremgaar af disse Tal, at der var noget at gore for
dansk Industri, og at det virkelig er lykkedes den at optage
Veddekampen med den udenlandske Indfersel skyldes forst
og fremmest Forstaaelsen af det danske Markeds Behov og
Evnen til at indrette Produktionen efter dansk Smag.

Hertil kommer saa naturligvis, at Damehatteindustrien til
enhver Tid har vidst at felge med i den tekniske Udvikling
og aldrig har vweret bagefter 1 Anskaffelse af de nedvendige
Maskiner og saaledes altid har kunnet folge med i de nyeste
Tilvirkningsmetoder.
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Maskinsnedkerveerksted til Fremstilling af Tre-Modelforme.

Maskinsnedkervaerksted til Fremstilling af Tra-Modelforme.
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Fabrikation af Rullebuksforme.

Lager af Metalforme til Hattepresning.
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Allerede 1868 indforte Borgesen saaledes 1 sin Virksomhed
den hydrauliske Hattepresse. 1870 kom endvidere Svimaskinen
1 Brug, og dermed skete 1 Virkeligheden det storste Gennem-
brud henimod moderne industriel Tilvirkning. For den Tid
maatte alt jo fremstilles i Haanden. Lidsehatte, for blot at tage
et Eksempel, maatte syes udefra indad, hvad der var en meget
langsom I‘remgangsmaade. Da Svmaskinen med Tredebord
blev indfert, kunde der syes indefra udad 4—35 Lidsehatte
daglig, hvorimod der nu med de elektrisk drevne Symaskiner
kan fremstilles 18—2(0 Hatte daglig.

Endelig kommer Dampanvendelsen. Tidligere udvikledes
Dampen til Hattenes Faconnering 1 szrlige Kobberkedler,
under hvilke der for hver enkelt maatte bruges Kokes- eller
Gasfyring, men nu anvendes der serlige Dampanleg.

Hele denne tekniske Udvikling har naturligvis medfort en
steerk Arbejdsdeling. Medens en Hat i den haandvierksmees-
sige Periode nwsten udelukkende blev gjort feerdig af en en-
kelt Arbejder, er IFabrikationen i en moderne Fabrik af en
Straahat fordelt paa 12 Hwender og af en Filthat paa 7 Heen-
der, inden den gaar upyntet i Handelen. Det siger sig selv,
at der paa den Maade baade kan arbejdes hurtigere og bil-
ligere.

Endvidere kan anfores, at Industrien for en stor Del selv
har overtaget Tilvirkningen af Treehatteforme, hvorved man
bedre og hurtigere er i Stand til at folge Svingningerne i
Moden, end hvis man var henvist til som tidligere at indfore
Formene fzerdige fra Udlandet. Ogsaa herved er der indvundet
et Omraade for dansk Foretagsomhed og dansk Industri, idet
Fremstillingen af Formen kreever Indretningen af et helt lille
Maskinsnedkeri.

Men alt er naturligvis ikke afgjort med den tekniske Ind-
retning. Det, der i lige saa hoj Grad har baaret den danske
Damehatteindustri frem er dens IForening med Handelsvirk-
somheden. Den er ikke afhengig af nogen Mellemhandel, men
staar 1 direkte Forbindelse gennem sine Rejsende med den
store dygtige Modehandlerindestand baade i Danmark, Norge,
Sverige og Finland, for hvilken den har indrettet halvaarlige
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Seesonudstillinger, hvor de forskellige Modelhatte kommer frem.
Der er gennem disse Udstillinger ydet Detailhandelen et stort
Gode, hvad man kan skenne deraf, at Modehandlerinderne
tidligere maatte kopiere Modelhattene i den enkelte Forretning
eller sidde hjemme om Aftenen paa deres Hotelveerelser og

Dampkedel.

sy dem af. Nu kan de keobe Modelhattene fiks og ferdige,
hvorved der spares megen Tid og skabes Mulighed for den
enkelte til at faa langt sterre Variation i sit Arbejde og der-
med ogsaa en langt sterre Kundekreds.

Man vil forstaa heraf, at den danske Damehatteindustri ikke
saa meget hviler paa en stor og for hver enkelt Fabrik spe-
cialiseret Masseproduktion, men hvert enkelt Firma maa tveart-
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imod fremstille en Mangde Modeller, saa at der saa at sige
bliver noget for enhver Smag.

L.ederne af Damehatteindustrien maa saaledes paa en Gang
veere Teknikere, Handelsmwend og Modekvndige. det vil sige
til enhver Tid ikke blot folge Stremningerne paa Modens
Omraade 1 de toneangivende Lande, men tillige forstaa, hvad
der egner sig for og kan tilpasses efter den hjemlige Smag.

Det er paa Grundlag af denne ngje FFoling med Kunde-
kresen, at Industrien med Stolthed kan sige, at den i Lebel
af et kvart Aarhundrede har taget L.and ind for dansk Ar-
bejde, ja Fabrikantforeningens Medlemmer kan endog pege
paa en meget betvdelig Iiksport til Sverige, Norge og Fin-
land, thi det har vist sig, at det danske Hattefabrikata ikke
alene er de udenlandske fuldtud jevnbyrdige 1 Kvalitel og
Udforelse, men at de danske Fabrikanter ogsaa (il IFulde har
forstaaet den for en Industrimand ikke helt leite Kunst al
afpasse Produktionen efter hvad der forlanges i de Lande,
hvor han seger at afsette sine Varer.

Denne Eksport forages vderligere ved den omfattende Tran-
sithandel i alle Sorter Modevarer, som de paa Basis al deres
Hatleeksport har oparbejdef paa de neevnte Lande og stoltes
desuden ved, at flere af Fabrikantforeningens Medlemmer
har oprettet Filialer i de andre nordiske Hovedsteeder.

Hvormeget Eksporten og Transithandelen betvder for vorl
LLand kan skennes deraf, at dens Veardi alene for de sidste
fem Aar kan seettes til c¢. 25 Millioner Kroner.

Udviklingen af Damehatteindustrien falder i alt veesentligt
i de sidste 25 Aar, netop det Tidsrum, hvori Fabrikantfor-
eningens Virksomhed foregaar. FFor Foreningens Stiftelse eksi-
sterede der kun 6 IFabrikker, nu er Antallet indenfor Organi-
sationens Rammer 13 (kun tre Virksomheder staar udenfor).
Iifter deres Alder kommer Fabrikkerne i folgende Orden:

A/S S. Borgesen & Co., oprettet 1854 af Skjold Bergesen,

Pahl & Petersen, oprettet 1885 af Gustav Pahl, Indehaver
Gerh. Petersen,

Ludvig Melchior, [FFabrik oprettet 1899, Indehaver Jacob
H. Melchior,
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Kraftanleeg.

Aalborg Siraa- & Filthaltefabrik, opreltel 1899 al L. Chr.
Poulsen,

Henry Rohde, opreltet 1901,

Floris Jacobsen & Co., oprettet 1901, Indehaver Chr. M.
Andersen,

/S Kobenhavns Stlraa- og Filthaltefabrik, opretlel 1902,

Hugo Brammer, opretlet 1914,

Joakim Schermeister, oprettet 1917,

Ludvig Pahl; oprettet 1918,

E. P. Richter, oprettel 1918,

Julius Michelsen & Co., oprettel 1919,

Oluf Kragh, opretiel 1923 (oprindelig oprellet af J. Gott-
schau 1870).

Man vil forstaa, al Antallet afl Arbejdere indenfor Dame-
hatteindustrien er steget i Forhold dertil. Naar undtages de
laa Hattemagere, der er beskeftigede af Herrehattetilvirkningen,
er saa godt som alle egentlige Hattemagere anbragte indenfor
Damehattefabrikationens Rammer. Men hertill kommer saa
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del store Antal Maskin- og Haandsyersker samt Modister, som
Dag ud og Dag ind arbejder paa Fabrikkerne, hvis samlede
Arbejdslen for de sidste ti Aars Vedkommende lgber op til
over 10 Millioner Kroner.

Regner man yderligere hertil, at Fabrikkerne foruden de
egentlige fagorganiserede Arbejdere ogsaa giver For{jeneste lil
et stort Antal Rejsende, Direktricer og Funktionzrer af for-
skellig Art vil man forstaa, at Damehatteindustrien som Helhed

er en omfaitende Organisme, der mellem Aar og Dag
seelter mange Kreefter 1 Bevaegelse og giver
sit Bidrag til at vinde nyt Land for

Dansk Arbejde.



IV.
FORENINGEN AF DANSKE STRAA- OG
FILTHATTEFABRIKANTER

Ex saa ny Industri som IFabrikationen af Damehatte kan
naturligvis heller ikke have nogen gammel Organisation.
Dels var Virksomhedernes Antal indtil Udgangen af det 19. Aar-
hundrede forholdsvis faa, og dels eksisterede der ikke nogen
Sammenslutning af Fagets Arbejdere, som kunde give Anled-
ning til, at Arbejdsgiverne paa deres Side organiserede sig.

Dette vil 1 og for sig ikke sige, at Forholdet til Arbejderne
var idyllisk. Indenfor hver enkelt Fabrik havde man sine
Konflikter, baade om Lon og Arbejdstid, men hver IFabrikant
ordnede Sporgsmaalenc ved Forhandling med sine egne Ar-
bejdere uden Mellemkomst al nogen faglig Sammenslutning.

Tanken om Dannelsen af en Forening af Fagets Arbejds-
givere havde dog allerede meldt sig i Slutningen af Halv-
femserne hos IForeningens nuveaerende Formand, VALDEMAR
BORGESEN, og at det var ham, der fik Ideen, laa ner, da
han som oplert 1 Faget i Faderens Fabrik og efter flere
Aars Arbejde paa Fabrikker i Udlandet kendte alle Fremstil-
lingens Enkeltheder til Bunds og derfor var i1 Stand til at
tage sagkvndig Stilling til de Arbejdersporgsmaal, der kom
frem.

Paa hans Initiativ var det da, at man efter en af hans
Fader udstedt Indbydelse den 13. Januar 1899 dannede den
nuvaerende Sammenslutning indenfor Damehatteindustrien, der
fik Navn af »Foreningen af kebenhavnske Straa- og Filthatte-
fabrikker«.

-
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Stiftelsen al Foreningen 1 dette Aar faldt forsaavidt nalur-
lig, som Arbejderne Aaret i Forvejen havde dannel en Fag-
lorening paa Initiativ af nuverende Fabrikant HENRY RonbE.

Fabrikantforeningens forste Formand blev som naturligt var
Industriens Nestor, SKJOLD BORGESEN. Til Sekreter valgles
(. HARDER.

Medlemmerne bestod iovrigt al’ folgende Firmaer:

S. Borgesen & Co.,
A. Rasmussen & Co..
Axel L. Tafdrup,

J. Gottschau,

GGustav Pahl,

;. Harder.

At Foreningen ansaa del for sin nzrmeste Opgave at tage sig
al Forholdel til Arbejderne merkes ogsaa 1 Udlormningen al
FForeningens FFormaal i1 de forst vedlagne Love, hvor det korl
og godt hedder, at man skal »varetage Medlemmernes Inter-
esser 1 Seerdeleshed 1 Arbejdersporgsmaal for ved samlel og
enig Optreden 1 paakommende Tilfzelde at kunne veerge sig
mod Overgreb«.

Ligesaa tvdeligl taler neeste Paragral:

»Finder der Arbejdsnedleggelse Sted paa en Fabrik [lor-
pligter samtlige Medlemmer sig til ikke at anlage de slrikende
Svende«.

Arbejdsforhold blev da ogsaa ganske naturligt det forste
Foreningen beskeaftigede sig med.

Den tilsendte allerede den 10. Februar 1899 Hallemagernes
I‘agforening to Priskuranter, henholdsvis for FFabrikker med
og uden Dampkraft. Skrivelsen slutter med at udtale »at den
tilsendte Priscurant havde taget alle Hensyn, som Rel og
Retlzerdighed krever, og haaber og lorventer, at Generalfor-
samlingen vilde sanctionere dissec«.

Saa let gik det imidlertid ikke. Fagforeningen onskede For-
handling og fik Priserne sat op, og dermed ansloges i Grun-
den straks fra Begvndelsen den Rytme, i hvilken del kom-
mende Samarbejde med Fagforeningen skulde gaa de [fol-
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som Formand. Det blev den allervanskeligste Periode 1 dens
hidtidige Tilverelse. Thi under Verdenskrigen var der ikke
blot de ulallige Forhandlinger om Arbejderlonninger, der saa
al sige 1 el vist Tidsrum vekslede hver Maaned ved Sporgs-
maal om Dyrtidstilleg 0. m, a., men ogsaa alt det Arbejde,
der ievrigt fulgte af Krigstilstanden.

HENRY ROHDE,
f. 18. Marts 1875.

All delte krevede ikke alene Anvendelsen af megen Tid og
meget Arbejde. men ogsaa stor personlig Elasticitel for at faa
det til at glide, som det skulde.

I dette Arbejde har Borgesen veret virksomt hjulpen af J.
H. MELcuIoR, der 1916 tiltraadte som Nestformand og siden
da tillige har virket som Sekreter og i Formandens Forfald
desuden har maattet treede i hans Sted.

Seerligt paa et Omraade har J. H. Melchior indlagt sig For-
tjeneste ved sit Arbejde for Foreningen, nemlig som Deltager
i de mange og vanskelige Forhandlinger, der har fundet Sted

10
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berelte, al der ved et Made 1 Hotel Phenix den 3. Januar
1918 af eflerneevnte Straa- og Filthattefabrikanter og Mode-
varegrossister eenstemmigt vedtoges at danne et Legat til
Fordel for enligstillede, forhenverende Modehandlerinder i
Danmark:

Aalborg Straa- og Filthalle-
fabrik,

A. S. Bjerrild,

Hugo Brammer,

S. Bargesen & Co.,

Doberck & Rubin,

A/S FFransk Modevareimporl,

G. Harders 1<ftf..

IFloris Jacobsen & Co.,

(.. Justesen,

Kebenhavns Straa- og Filt-
hattefabrik,

Kobenhavns Hue- og Hatte-
fabrik,

LLudvig Melchior,

A/S Julius Michelsen & Co.,

Nordisk Blomster- og Blad-
fabrik,

Pahl & Petersen,

P. Preestrud & Co..

Joakim Schermeister,

Axel I Tafdrup,

M. C. Thrane & Senner.

11



V.
FORTEGNELSE OVER DE I FORENINGEN
OPTAGNE FIRMAER

S. BoRGESEN & Co., grundl. 1854. Fabrik oprelttet 1854. A/S [ra
1905. Valdemar Borgesen Medindehaver {ra 1893, Direklor
fra 1905. Aage Hansen Meddirekior (ra 1. Juli 1921.

Firma Pann & PETERSEN, grundl. 1883. Fabrik oprettel 1885
al Guslav Pahl. Eneindehaver Gerhard Petersen.

Firma Lubpvic MELcHIOR, grundl. 1839. IFabrik opretlet 1899.
Indehaver J. H. Melchior.

Firma AALBORG STRAA- og FILTHATTEFABRIK, grundlagl 1899,
Fabrik opretlet 1899. Indehaver L. Chr. Poulsen.

Firma HeENRY Ronbng, grundlagl 1901. Fabrik opretlel 1901.
[Indehaver Henry Rohde.

Firma IFroris Jacossex & Co., grundl. 1894, [Fabrik opretlet
1901. LEneindehaver Chr. M. Andersen.

A/S KIGBENHAVNS STRAA- 0G FILTHATTEFABRIK, grundl. 1. Januar
1902. Fabrik opretlet 1902. Direktor Hjalmar H. Jespersen.

FFirma Huco BRAMMER, grundl. 1906. Tabrik oprettel 1914,
Indehaver Hugo Brammer.

Firma JOAKIM SCHERMEISTER, grundl. 1910. IFabrik oprellet
1917. Indehaver Joakim Schermeister.

Firma Lubvic PanL, grundlagt delail 1880. Fabrik opretlet
1918. Indehavere lLudvig Pahl og Willy Pahl.

A/S Jurius MICHELSEN & Co., grundl. 1916. Fabrik oprellel
1919. Direklor Julius Michelsen.

Firma E. P. Ricnter, grundlagt 1918, Fabrik oprettel 1918.
Indehaver Ii. P. Richlers Lnke.

Firma OLur Kracu, grundlagl 1923. [Fabrik opretlel 1923,
Indehaver Oluf Kragh.












VI
UDTOG AF FUNDATSEN
FOR FORENINGEN AF DANSKE MODEVARE-
GROSSISTERS LEGATFOND
I Christian den Tiende, al Guds Naade Konge til
Danmark og Island, de Venders og Goters, Hertug
il Slesvig, Holsten, Stormarn, Ditmarsken,
Lauenborg og Oldenborg,
Gore vilterligl :

Efter indgiven allerunderdanigst Ansogning om Stadfeestelse
paa den 1 Original herved heeftede Fundats for »IForeningen
al danske Modevaregrossislers Legatfond« til Fordel lor enligl
stillede forhenveerende Modehandlerinder 1 Danmark, bekrefte
og sladlesle Vi hermed neevnte FFundals i alle dens Ord og
Punkler.

Givel 1 Kobenhavn, den 28, Marls 1919.
(L. S)
Elter Kongens Befaling.
P. M. V.
(r. Busck-Nielsen.:
§ 3.

Legatfondens FFormaal er med Pengehjelp at understotte
veerdige Trengende blandl enligt stillede forhenveerende Mo-
dehandlerinder i Danmark, som 1 en lengere Aarrekke har
drevel Forretning, men som paa Grund afl Alder og Svage-
lighed ikke kan flortsalle.
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Understollelserne uddeles for el Aar ad Gangen 1 Porlioner
fra 180 til 300 Kr. efter Legatudvalgets Skon: Tildeling af en
storre Portion end 300 Kr. kan finde Sted, naar legaludval-
gets Indstilling herom approberes af en beslutningsdygtig Ge-
neralforsamling i »Foreningen af danske Modevaregrossister«.
Underslottelse kan lildeles Personer, der 1 tidligere Aar har
erholdl Underslollelse af Legatfonden, saaledes at der intel er
il Hinder for, al samme Person oppebeerer Understotlelse i
en Aarrekke.

Underslottelserne udbelales kvarlalsvis forud den 15. Ja-
nuar, 15. April, 15. Juli og 15. Oklober med /4 hver Gang
mod behorig Kvillering og Leveattest.

Understottelserne er sirengt personlige. Belobene udbelales
kun mod Vedkommendes egenheendige, for hver Udbelalings-
termin og efter Udlobel al den foregaaende Udbelalingslermin
udsledte Kviltering eller i Henhold til en indenfor samme
Tidsrum udfeerdigel Fuldmagl, og Belobene, forfaldne og ulor-
laldne, er unddragne for enhver Retslorfolgning fra den Un-
derstoltedes Kredilorers Side.

§ 4.

Legalfondens aarlige Indtegter bestaar dels al Renter af
Grundfonden dels al de Aarsbidrag, som del i lLovene for
»Foreningen al danske Modevaregrossister« er eller (il enhver
Tid bliver paalagl denne IForenings Medlemmer al yde Ul
Legalfonden, og dels af frivillige Gaver, forsaavidl disse ikke
ifolge § 2 ovenfor skal henlegges il Legatfondens Kapital.
Legatfondens aarlige Indieeglter med [radrag af Udgifter ved
Legalfondens Administralion er lil Raadighed (il Uddeling af
Underslottelser, dog henlegges Halvdelen af Medlemsbidragene
1l Legatlfondens Kapital, indlil denne har naaet en Slorrelse
al 20,000 Kr.

Legatudvalgel indkalder inden hvert Aars 1. September ved
Bekendtgorelse i Berlingske Tidende og eventuelt paa anden
efter Udvalgets Skon hensiglsmaessig Maade Ansogninger; disse
indsendes inden Udgangen af hvert Aars Oklober Maaned paa
Skemaer, som dertil udferdiges af Legatudvalget. Ingen An-
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sogning om Understollelse kan komme 1 Belraglning, med
mindre den er allesteret og anbefalel enten al 2 Medlemmer
al »IForeningen af danske Modevaregrossister« eller al 1 Med-
lem og en LEmbedsmand eller anset Borger paa Ansogerindens
Opholdssted.

Inden hvert Aars Udgang treffer Legatudvalget Afgorelse
om (il hvilke al Ansogerinderne Understattelsen skal uddeles
og med hvilke Belob. Ved Fordelingen skal der tages Hensyn
lil, at der i Forhold til Indbyggertal bor vdes lige slore Be-
lob il Kebenhavn og Provinserne: for Tiden vilde saaledes
lilkomme Ansegerinder fra Kebenhavn 1/ al del til Uddeling
disponible Belob.

Kobenhavn, den 25. Marts 1918.

VAaLD. BORGESEN.  GERNARD PETERSEN.  A. S. BIORRILD.

-ie- -

Legalel, som foruden Grundfonden faar betydelige aarlige
Belab fra Foreningens Medlemmer, har ogsaa haft den Glede
flere Gange al modtage en Portion af Georg og Johanne
Harders Legaler.

Legalel har i de 5 Aar, del har virkel, foroget sil Grund-
fond og lllige udbelall Ll 85 Legalsogere en samlel Sum al
Kr. 20,400, 1 Portioner fra Kr. 180 1l Kr. 400.

Bidragvdere il Legatet den 1ste Januar 1924 var folgende

Firmaer:
Hugo Brammer, LLudvig Pahl,
A/S S. Bargesen & Co., Pahl & Petersen,
Axel LK. Tafdrup, Randers Damehallefabrik,
Floris Jacobsen & Co., I. P. Richler,
A/S Kobenhavns Straa- og  Henry Rohde,
Filthallefabrik, Joakim Schermeisler,
Ludvig Melchior, Aalborg Straa- og Filthattefabrik,

A/S Julius Michelsen & Co., M. C. Thrane & Sonner.



