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Smedehandvarket

At smedefaget er et gammelt hdndvark i Danmark frem-
gér af, at betegnelsen smed findes pa mindst 3 runesten fra
vikingetiden, og i de gamle sagn, kvad og myter, som for en
stor dels vedkommende gar tilbage til vikingetiden og jernal-
deren, optrader adskillige eventyrlige smede, og det nar-
mest vrimler med vidunderlige ting, som de har frembragt.
Stgrstedelen af disse ting er nok glemte i dag, men endnu er
der vel en del, som husker Thors specielle hammer »Mjgl-
ner«, som var asernes bedste vaben imod de fzle jetter, eller
lenken »Gleipner«, hvormed det lykkedes guderne at binde
»Fenrisulven«, og som bl.a. var smedet af bjergenes rgdder,
kvindeskag, fiskeande, fuglespyt og larmen fra kattetrin (og
derfor findes disse ting ikke mere). Af de mange sagn om be-
rgmte sverd med overnaturlige egenskaber huskes vel bedst
beretningen om »Skrap«, som Uffe hin spage svang mod
sakserkongens sgn, sa den gamle og blinde kong Vermund
kunne genkende dets klang.

Det er lidt usikkert, hvor gamle disse sagn og myter er,
men vi kan ogsé spore smedehandvarket pa anden og mere
handgribelig méde - nemlig gennem arkzologiske fund, og
de viser, at 0. 400 f. Kr. lerte man i Danmark at udvinde
jern* af mosernes myremalm, og dermed var smedefaget
kommet til landet. Arbejdet med at udvinde jern, fa det ren-
set for slagger og forarbejde det til redskaber og vaben med
vidt forskellige egenskaber krevede nemlig sa megen viden
og erfaring, at det ikke var hvem som helst, der kunne ggre
det.

Derimod kravedes der kun et minimum af verktgj. Man
kunne stort set klare sig med ambolt, hammer, tang og fil og
sa naturligvis en form for blesebalg, for at man i trakulsil-
den kunne opna de ngdvendige varmegrader, d.v.s. 800-
1200° afh@ngig af jernets kvalitet og renhed og is@r dets ind-
hold af kulstof.

De fgrste smede har sandsynligvis veret omvandrende
handvarkere, men efterhinden som jern blev almindeligt,
blev der brug for en fast smed i hver landsby, og smeden blev



en betydningsfuld mand i lokalsamfundet, fordi han kunne
noget, som ingen andre kunne, og som man havde brug for.

Desuden var smeden omgivet af en sarlig respekt, fordi
han var fortrolig med béde ild og stal. Begge dele var nemlig
noget, som man tillagde sterke overnaturlige krzfter, og
som is@r var godt imod enhver form for trolddom og hekseri.
Nutildags er der vel ikke mange, der tror pa disse krafter - og
dog! Vi braender stadig Sct. Hans-bal, og en hestesko betrag-
tes af mange som en lykkebringer.

I smedjen udveksledes nyheder, og man kom til smeden
med mange forskellige problemer. Det gjalt ikke alene en
hest, der skulles skoes, en defekt plov, et ur, der ikke ville
ga, en revnet gryde og lignende ting, men tit fungerede sme-
den ogsa som dyrlege, og han kunne trekke tender ud pa
bade dyr og mennesker. Undertiden kunne han ogsa fore-
tage areladning* og kopsatning*, og nogle steder virkede
han endda som »klog mand«, der bade kunne kurere syg-
domme, fordrive hekseri og trolddom og »sla gjet ud pa en
tyv«*, s& denne blev afslgret. Joh, smeden kunne mere end
sit fadervor.

Og sé var smeden ogsé noget sarligt, fordi han selv lavede
sit verktgj, hvorimod andre hdndvarkere matte have smede
til at lave deres varktgj.

Seenkambolt pd understel




Landsbysmeden var ofte ansat af bgnderne i fellesskab og
havde som »grundlgn«et stykke jord kaldet smedelodden el-
ler smedetoften. Nar bgnderne skulle have noget smedet,
kom de selv med trzkul og jern og en medhjzlper samt mad
og drikke til bdde smeden og hjzlperen. Der kunne ogsa
vere tale om, at smeden fik et fast belgb pr. ar eller blev af-
Ignnet i naturalier, og nar bgnderne s pa en fastsat dag
mgdte op med smedekornet og andre varer, matte smeden
til gengzld ggre et ordentligt smedegilde.

Nar der ikke var noget arbejde for bgnderne, kunne sme-
den arbejde for andre eller for sig selv, og i forrige arhun-
drede begyndte mange smede at fremstille plove og andre
landbrugsredskaber. De fleste lavede kun nogle fa& eksem-
plarer, men nogle opnaede dog et vist ry, eksempelvis som
plovsmede, og enkelte fik efterhdnden opbygget en egentlig
fabriksvirksomhed som f.eks. de kendte plovfabrikker
Fraugde og Langeskov.

Landsbysmeden var bgndernes smed. Pa herregardene
var der s meget smedearbejde, at man som regel havde egen
smedje og en fast ansat smed, der kun arbejdede for herre-
garden, men som sa til gengzld ogsé ind imellem tog sig af
andre opgaver end egentligt smedearbejde. Sddan var det
ogsa pa Gammel Estrup.

Oversenke og undersceenke



Smede pa Gammel Estrup

Vi kan ikke vide med sikkerhed, om smedjen pA Gammel
Estrup altid har veret smedje, men det er sandsynligt. I hvert
fald n@vnes den i et auktionskatalog fra 1819, og opremsnin-
gen af inventaret tyder pa, at smedjen dengang havde varei
ibrugimange ar og formentlig siden den blev byggeti1761.

Men der har sikkert veret smede pa Gl. Estrup lenge for
1761. Vived bare ikke meget herom, men der nevnes dog en
smed i 1740. I det »Reglement over mine Domestiques og
Betienternis (d.v.s. tjenere og andre ansattes) Lgn og Maa-
netz Kost«, som grev Jgrgen Scheel udstedte dette ar, opreg-
nes smeden Jochum Heydorns lgn sdledes: »Lgn: 40 rbdr.,
rug: 4 tdr., malt: 4 tdr. Desuden nyder han frie hus, 20 lesser
tree efter vindfelds taxten. Foder og gres til 2 kger paa gaar-
dens mark, 10 faar paa Drammelstrup byens mark; dertil 12
lesser K&hrholm hge, 4 til 5 l@sser halm og 1 hest paa foder
og gras«. Desvarre antydes der intet om, hvor der dengang
var smedje.

Vi ved ikke, hvor l2nge Heydorn var smed pa Gl. Estrup,
og vi ved heller ikke meget om de fglgende smede, og det vil
krave et stgrre arkivarbejde at finde ud af det. Folketal-
lingslisterne kan dog give visse oplysninger, men da GI.
Estrup hgrte til Liltved tzllingsdistrikt, kan det i nogle til-
felde vaere vanskeligt at afggre, om en nevnt smed var smed
i Liltved eller pa Gl. Estrup.

I tzllingen 1787 navnes smed Niels Pedersen i Liltved,
men der er ikke udtrykkeligt nevnt nogen smed under Gl.
Estrup, og noget lignende ggr sig gzldende i 1801, hvor der
under Liltved foruden Niels Pedersen ogsé nzvnes en kur-
smed* Mads Pedersen, der formentlig var en yngre bror til
Niels Pedersen. At han betegnes som kursmed betyder, at
han havde gennemgaet et kursus i beslagl@re pa Veterinar-
skolen. Dermed var han sa at sige autoriseret beslagsmed, og
man kan jo gatte pa, at Gl. Estrup har bekostet denne efter-
uddannelse for at have en dygtig beslagsmed til godsets he-
ste.



I 1845 navnes kun en enkelt smed, Anders Christensen
Schmidt. Han betegnes samtidig som aftegtsmand og synes
at vare henregnet til husstanden under Gl. Estrup.

I 1860 nzvnes under Liltved en husmand og smed, Peder
Thomsen, og under Gl. Estrup n@vnes smed Henrik Georg
Frederik Rithberg, der stammede fra Eckernférde. Han
havde bade en smedesvend, Niels Laursen, og en lerling,
Chresten Nielsen.

Ved arhundredskiftet hed smeden M. Rasmussen, og han
blev aflgst af Sgren Chr. Petersen, som boede pa hjgrnet af
Liltvedvej i det hus, der blev revet ned i 1977. Han blev den
sidste smed pa GI. Estrup, og han holdt op med at smede o.
1910. Derefter blev smedearbejdet pa Gl. Estrup udfgrt af
Peter Andersen i Auning. Han havde i sin tid stéet i l&re hos
Sgren Chr. Petersen, men havde senere bygget eget vark-
sted i Auning, og selv ndr han skoede heste pa Gl. Estrup,
benyttede han ikke smedjen der. Den havde ganske vist sta-
dig essen og smedeinventaret, men den stod altid aflaset.

Herefter var smedjen pa Gl. Estrup reelt ude af funktion i
henved 80 &r, omend det siges, at der, mens H. Olufsen-
Iskov ejede Gl. Estrup (1937-42), en kort tid var ansat en
smed, som arbejdede lidt i smedjen. Formodentlig har der
dog kun varet tale om hestebeslag og nogle ngdtgrftige repa-
rationer, og fgrst i 1986 blev bygningen atter indrettet som
smedje.

Dette er dog ikke ensbetydende med, at her igen skal vare
smedevarksted i gengs betydning, men i 1985 stiftede en
kreds af interesserede - fortrinsvis zldre smede - »Gammel
Estrup Smedelaug«, og det er tanken, at laugets medlemmer
fremover pa skift vil arbejde i smedjen pa visse dage og de-
monstrere det gamle smedehéndvark for interesserede mu-
seumsgaster, samtidig med at yngre smede kan oplares i fa-
gets gamle fardigheder.

Vindejern I
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Bygningens historie

Smedjen pé Gl. Estrup er en serpraget lille bygning.
Ikke alene er den hvidkalket, mens alle andre bygninger -
bortset fra orangerierne i parken - star i rede munkesten,
men den er ogsa den eneste bygning pa Gl. Estrup, derer op-
fort af kampesten, og netop de tykke kampestensmure har
fart til spekulationer over, om bygningen oprindeligt er op-
fart til et andet forméal som f.eks. opbevaring af is, men det
er nappe tilfzldet.

Pa frontspidsen over dgren star arstallet 1761, og vi ma
regne med, at det er opfgrelsesdret. Stilmassigt passer det
ogsa med de hvidkalkede orangerier i parken. De er bygget
ca. 1750 og havde oprindelig - ligesom smedjen stadig har -
helt afvalmede gavle. I tidens lgb er der sket forskellige
mindre @ndringer pa smedjen, men de fleste af disse har vi
ingen datering pa.

I indgangsdgren ses det tydeligt i karmen, at dgren er ble-
vet gjort hgjere pé et eller andet tidspunkt, og det har sikkert
medfgrt, at man har mattet ommure hele frontspidsen.

Pa smedjens bagside ses en tidligere dgr, der er blevet mu-
ret til. Dette er sandsynligvis sket engang i forrige &rhundre-
de, muligvis samtidig med at der er indsat nye vinduer. Bade
i dgren og omkring vinduerne er udmuringen nemlig ikke
sket med munkesten, men med nyere »normalsten«.

Indvendig er bjelkelag og loft fornyet, og det ma vare sket
0. 1930, da godsejer Uttental, Lgvenholm, som ogsé ejede
Gl. Estrup hovedbygning (Slottet), havde kgbt smedjen,
fordi han havde brug for et sted, hvor han kunne anbringe
hest og vogn, nar han kom ridende eller kgrende til Gl.
Estrup. Den nuvarende skilleveg af cementsten er sandsyn-
ligvis ogsa opfgrt pa dette tidspunkt. Senere fungerede byg-
ningen en tid som redskabshus i forbindelse med den skov-
planteskole, der var etableret i den bagved liggende smede-
toft, men efter Uttentals dgd i 1951 blev smedjen kgbt til-
bage til Gl. Estrup, der benyttede bygningen til opbevaring
af forskellige redskaber og maskiner.

10



Efter at Landbrugsmuseet havde kgbt GI. Estrup, blev
smedjens vinduer istandsat i 1976, og der blev opstillet en
ambolt og en feltesse, s& Museet i begrenset omfang kunne
udfgre smedearbejde. I 1983 blev bygningens tag og dele af
tagtgmmeret udskiftet.

Sethammer

z=

Stokjern
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11985 tog det tidligere nevnte Gl. Estrup Smedelaug som
sin fgrste opgave fat pa at istandsatte og genindrette smed-
jen. Dgreni skilleveggen blev fornyet. Gulvet blev afgravet,
ogiden ende, hvor ambolten og filebenken er, blev der lagt
lergulv efter en gammel opskrift. Et lergulv er nemlig det
bedste gulv i smedjen, for det er bade jevnt og behagelig
blgdt at ga pa i modsatning til brolegning. Desuden kan et
lergulv téle, at man taber gloende jern pa det, hvorimod det
vil fa et betongulv til at sla skaller af, og et tregulv ville ogsa
meget hurtigt blive gdelagt. I den anden ende af smedjen og
foran indgangsdgren blev der lagt stenbro.

Endvidere blev der muret en ny esse op, for kun skorstens-
vangerne stod tilbage, og endelig blev der indlagt elektrisk
lys og monteret en gammel elektromotor og en forlagsaksel,
sa det er muligt at bruge forskellige maskiner.

Der har ganske vist neppe nogensinde varet motor og for-
lagsaksel i den gamle smedje, men formélet med istandsat-
telsen har ikke varet en ngjagtig rekonstruktion af GI.
Estrups gamle smedje, for det lader sig ikke ggre. Vi ved
simplethen for lidt om den, og der er overhovedet intet beva-
ret pa stedet af det gamle inventar.

Med genindretningen har vi fgrst og fremmest villet skabe
en smedje, hvor publikum kan se gammeldags smedning de-
monstreret, og hvor genstandene ma bade bergres og bru-
ges. Det har ogsa betydet, at vi ved indretningen har mattet
tage hensyn til, at der skulle vare plads til lidt publikum, og
vi har ogsa mattet se lidt stort p&, at smedjen oprindelig var
en herregérdssmedje. Som den fremtrazder nu, ma vi sige, at
den stort set ser ud, som en gennemsnitslandsbysmedje
kunne have set ud i mellemkrigsarene.

En ngdtgrftig undersggelse af veggenes ydre har i gvrigt
afslgret en lille, men ganske pudsig detalje. Det viser sig
nemlig, at bygningen oprindelig har varet hvidkalket, men
at den ret hurtigt er blevet kalket rgd. Dette synes dog kun
at vere sket een gang, hvorefter den igen er blevet kalket
hvid, og der er fundet spor af mindst 12-15 lag hvidte kalk
oven pa den rgde kalk.

Den rgde smedje har altsd varet et ret kortvarigt feno-
men, og det kan hange sammen med den overraskende
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kendsgerning, at samtlige bygninger pd Gl. Estrup - ogsa
Slottet - engang har varet hvidkalkede og senere er blevet
kalket réde med optrukne, hvide fuger. En undtagelse her-
fra er méske orangerierne, hvor der endnu ikke er fundet re-
ster af rgd kalk, og der er heller ikke fundet spor af optrukne
fuger pa smedjen.

Hvidkalkningen af bygningerne er formodentlig sket en-
gang efter 1750 udfra et gnske om pé en nem og billig made
at modernisere bygningerne i en tid, hvor det var pa mode,
at bygninger skulle vaere pudsede og hvidkalkede. Mere be-
synderligt er det, at man sa senere har kalket dem rgde med
optrukne fuger, men en mulig forklaring kan vare, at man
har fortrudt den hvide overkalkning og derfor pa denne
made dzkkede over fejltagelsen, samtidig med at den rgde
farve dempede udseendet, mens man afventede, at vind og
vejr efterhdnden skulle fjerne kalken og igen f& murene til at
fremsta i deres naturlige farve. En anden - eventuelt medvir-
kende - forklaring kan vare, at man har opgivet den omstan-
delige rgdkalkning og fugning, fordi godset efter 1800 var
steerkt forarmet.

Rundstempel
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Smedjens nuvarende
indretning

En fuldstendig gennemgang af smedjens inventar er n@-
sten umulig, for der er sé utrolig meget, ikke mindst af hand-
redskaber, og mange ting er sa specielle og maske selvop-
fundne, at de ikke har noget navn, og hertil kommer, at der
stadig bliver sk@nket varktgj til smedjen, og at det er en
smedje i brug, si der kan godt ske visse @ndringer i opstillin-
gen.

Det er ogsé vanskeligt at opgive de »rigtige« navne pa de
forskellige redskaber, for ikke alene betegnelserne, men
ogsa anvendelsen kan i nogle tilfelde vare forskellig fra egn
til egn og fra smed til smed, og det betyder, dels at et bestemt
stykke varktgj kan have flere forskellige betegnelser, og dels
at en bestemt betegnelse kan bruges om forskellige varktg-
jer. Desuden kan forskellige verktgjer ligne hinanden s me-
get (iser nar de er slidte), at selv en smed kan have svert ved
at trekke skarpe grenser, pd samme made som det er svart
at definere forskellen pé en pind og en kap.

Ridsemejsel

vy,
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Smedjens vigtigste inventar er essen*, der her er muret op
som en bank inde i selve skorstenen. Under essen er der et
rum til smedekullene, og i den ene side af banken findes
selve ildstedet, essetruget* eller herden*, hvor jernet var-
mes. Nogle metaller smelter ret pludselig ved en bestemt
temperatur (ligesom stearin), men smedejern* har det lige-
som smgr. Ved stigende opvarmning bliver det blgdere og
blgdere, indtil det til sidst smelter, og det er netop denne
egenskab, som smeden udnytter.

Det er lidt usedvanligt - men dog ikke enestdende - at es-
sen her er anbragt lige foran et vindue, for lyset herfra kan
gore det vanskeligt at bedgmme jernets farve, der gar fra
rgdglgdende til hvidglgdende. Den erfarne smed kan nemlig
udfra farven afggre, hvor varmt jernet er, og hvornar det har
den rette temperatur alt efter hvilket arbejde, der skal udfg-
res.

P& essebaznken ligger forskelligt varktgj, som smeden
bruger for at passe ilden. Der er *essespydet, som bruges til
at rage op i kullene med, *esseskeen, som bruges til at samle
kullene med, og kvasten*, der bruges til at stenke vand pa
kullene for at fa dem til at »bage sammen« pé overfladen.
Derved holder de bedre pa varmen, og det sparer ogséa pa
kullene.

Pa essen star ogsa en lille bakke med fint sand, og det skal
helst vere rent strandsand. Nar smeden skal have hetz* pa,
d.v.s. have en ekstra hgj temperatur pa to stykker jern, der
skal svejses* sammen, strgr han en smule sand pé svejseste-
derne, mens de er i ilden. Derved kan han opna en hgjere
temperatur, sa jernet bliver let klebrigt, uden at det bliver
»forbrendt« (iltet pa overfladen), men for meget sand giver
slagger og dermed en darlig svejsning.

Pa essebznken og pa den ene skorstensvange er desuden
pa ribber* anbragt forskellige tenger sasom fladtang*, blad-
tang*, hultang*, boltetang* og hesteskotang* m.m. samt an-
det varktgj, som smeden skal bruge ved essen.
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Lokhammer til
firkantede huller

é—zcir’%

Ved siden af essen star blesebalgen*, der her er en hand-
trukket kassebalg*. I princippet er det en stor luftpumpe,
der »puster til ilden«, for uden ekstra lufttilfgrsel er det ikke
muligt at opna de ngdvendige temperaturer (800-1200°), for
at jernet lader sig forme.

Foran essen stir den store ambolt* pa sin stok* af tre. Den
skal vere sa nar ved essen, at smeden blot ved at vende sig
om kan bearbejde det gloende jern. Ambolten er udformet
med horn*, ansats*, kant*, bane* og hale* eller udhang*,
der ggr det muligt at bearbejde jernet pa mange forskellige
maeder, hvad enten det skal formes, bukkes, tyndes, strek-
kes*, stukkes* eller svejses sammen med et andet stykke.
Desuden er der i amboltens hale et par huller, hvori der kan
anbringes forskelligt hjelpevarktgj som dorn*, stokjern* til
overhugning (kapning) af jern eller undersenker. En under-
senke er et s@rligt formet underlag, der - eventuelt sammen
med en tilsvarende lgs oversanke* pa et treskaft - bruges,
nér et stykke jern skal formes meget ngjagtigt. En sarlig
form for overs@nke kaldes sethammer*. Den er udformet
som en hammer med en meget stor, flad bane, og den bru-
ges, ndr et stykke jern skal vare hel plant, og nér der skal la-
ves kanter eller forkrgppes. Sethammeren bruges normalt
ikke sammen med en underse&nke, men med amboltens bane
som underlag.

Pa amboltens stok er fastgjort en lille beholder, der egent-
lig er en gammel vognbgsning med en tr&prop i bunden. Den
er fyldt med saltlage, og heri dyppes rundstemplet* eller lok-
hammeren*, for at den bedre kan »slippe« jernet, nar der
skal laves huller i det varme jern. Tidligere lokkede* man
nemlig de fleste huller i det glgdende jern, for det var med
den tids primitive boremaskiner langt nemmere end at bore
hullerne i det kolde jern.

P& ambolten bearbejdes jernet af smeden selv med en
h&ndhammer* eller af en hjelper med den store forhammer*
eller den helt store tilslagshammer*. Arbejdet med forham-
meren kraver megen gvelse, for slagene skal vare rytmiske
og ramme meget pracist, og hjzlperen mé hele tiden vere
opmarksom pa de anvisninger, som smeden giver ved hjelp
af sin hammer.
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Det hedder sig almindeligvis, at hAndhammeren altid skal
ligge pd ambolten, nar smedjen ikke er i brug, men pa den
anden side havder mange smede, at hammeren netop ikke
ma ligge pa ambolten, for s& »smeder Fanden om natten«.

I passende nzrhed af ambolten star et kar med vand. Heri
afkgles der varme jern, nar arbejdet er ferdigt, og ting af
stdl* (jern med mere end 0,5% kulstof) kan hardes* ved
pludselig afkgling. Mange smede havde dog dette vandtrug*
stdende udendgrs, fordi det var szrlig godt at bruge blgdt
regnvand.

Under vinduet ud mod vejen er anbragt en filebenk*, der
stammer fra Pindstrup og er fremstillet 1941. Den fungerer
som arbejdsbord og er udstyret med 2 svare stangskruestik-
ker*, hvor de emner, der skal bearbejdes (f.eks. files), kan
spandes solidt fast. I skufferne under bordet er der forskel-
ligt mindre varktgj.

For enden af fileb&nken, og séledes at man kan udnytte ly-
set fra vinduet, stir en stor boremaskine til handkraft. Det
store, vandrette svinghjul sgrger for, at boringen foregar i et
jevnt tempo og ikke stgdvist. Boremaskinen er formentlig
fra forrige drhundrede.

Pa vaggen bag boremaskinen og pé siden af skorstenen er
anbragt et stgrre udvalg af specialtenger, overs@nker, sat-
hamre, mejsler, lokhamre, kehlstempler* og andet varktg;.

I den modsatte side af smedjen er der under loftsbjelkerne
monteret en forlagsaksel*, som trekkes af en gammel elek-
tromotor. Fra akslen er der remtrak til en smergelsten, der
bruges til grovere slibning, til en maskinhammer* og til en
boremaskine.

Kehlstempel

0 | )

f

Udover de allerede navnte ting findes der rundt om i
smedjen forskellige ting, der ikke ngdvendigvis har en fast
plads, men som kan flyttes efter behov. Det gelder den hgje,
spidse ringdorn* eller rundpig*, der bruges ved smedning af
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Hovkniv

ringe, f.eks. navringe til vognhjul. Der er ogsé et par s@nk-
ambolter*, firkantede jernklodser, som med de mange for-
skellige huller og de mange forskelligt udformede riller i
kanterne giver rige muligheder for at bearbejde og forme
forskellige ting.

Endvidere er der en stukkemaskine*, som er let kendelig
pa det store handhjul, der ligner et skibsrat. Den bruges
f.eks. nér et stykke jern skal stukkes, eller nér der skal laves
hoved pé en bolt. Der findes ogsé bukkemaskine* til at buk-
ke fladjern o.a. p4, f.eks. nér der skal laves hjulringe.

Desuden findes der en beslagkasse med det varktgj, der
skal bruges, n&r smeden skal sko en hest: brektang*, kglle*,
hovklinge*, hovkniv*, hovrasp*, beslaghammer*, hestesko-
spm, knibtang, vejnejern*, broddehage*, brodder* og en
bremse*.

Endelig er der rundt om forskelligt mindre vaerktgj som
passer, krumpasser*, dansemester*, naglejern* og hjulmal*.

Q)

Naglejern

Hjulmal

18



Hesteskosmedning

Menneskets brug af hesten som ride- og trekdyr udsatter
hestens hove for et langt stgrre slid, end de fra naturens side
er beregnet til, og det gelder i serdeleshed, hvor der er tale
om kegrsel pd harde veje. Derfor er det ngdvendigt at be-
skytte hovene med jernbeslag, og man havde allerede i
middelalderen lert at fremstille hestesko, der lignede de nu-
tidige hestesko meget.

Nar smeden skal lave en hestesko, starter han med at af-
klippe eller -hugge en passende lengde af et stykke stang-
jern. Derefter bgjes dette stykke koldt pd midten, for s er
det nemmere at fa hesteskoens grene (siderne) lavet lige lan-
ge. Derpd varmes jernet, og smeden ggr nu den ene (normalt
hgjre) gren nasten helt ferdig, inden han tager fat pad den an-
den gren.

Fgrst strekkes grenen lidt, den udvendige rand skrénes*,
og den yderste ende ombukkes til en hage. Derefter skal
skoen ridses*, d.v.s. at der med en speciel, skaftet ridseme;j-
sel* hugges en rille til sgmhovederne. I ridsen stemples sgm-
hullerne med et forstempel* eller hulstempel, og dernast
gennembrydes hullernes bund med et andet hulstempel,
ogsé kaldet dgrslag*, og det er vigtigt, at hullerne far den rig-
tige haldning. De forreste huller skal nemlig va@re mere skra
end de bageste, for at alle sgm kan sidde godt fast uden at ge-
nere hesten.

Dorslag

Hermed er skoens ene gren stort set fardig, og efter en ny
opvarmning i essen smedes den anden gren pa tilsvarende
vis. Derefter laves optoget*, den lille, opadbgjede, halv-
runde plade i skoens td, og endelig skal skoen rettes til, sa
den passer til det ben, hvor den skal bruges. Der er nemlig
forskel pa for- og bagsko og pa hgjre og venstre sko.
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Nar skoen er blevet kold, s@ttes den i skruestikken, og
hullerne lokkes op fra undersiden med en spids, firkantet
dorn, der ogsa kaldes dgrslag eller hesteskospids. Under ar-
bejdet med den varme sko kan det nemlig ikke undgas, at
nogle af hullerne bliver delvis tillukket. Til sidst ma skoen fi-
les pé oversiden for at fjerne eventuelle grater ved hullerne,
og dermed er hesteskoen fardig. Det kan dog blive ngdven-
digt med en sidste individuel tilpasning af de enkelte sko, nér
hesten skal beslds, men dette arbejde kan eventuelt ggres
koldt.

Hestesko set fra undersiden

-

N
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Sko min hest

Heste er gennemgdende fredsommelige og lerenemme
dyr, sd normalt er en hest temmelig rolig, nar den skal have
skiftet sko. Unge heste, der ikke har prgvet det fgr, vil natur-
ligvis vare lidt urolige, men for en gvet beslagsmed volder
det normalt ikke stgrre problemer, og kun i sjzldne tilfzlde

vil det vere ngdvendigt at bruge en bremse eller andre
tvangsmidler for at f4 hesten til at sté stille. Tidligere var det
almindeligt, at en hj@lper holdt hestens ben op, mens sme- &

den arbejdede, men i dette arhundrede har alle smede lert at
»sko pa engelsk«, d.v.s. at smeden med sine ben holder he-
stens ben oppe.

Nar en hest skal skoes, m& smeden begynde med at fjerne
den gamle sko. Fgrst &bner han de gamle vejnede sgm for
ikke at gdel®gge hoven. S kan skoen Igsnes og fjernes med
den store brektang, og derefter kan han med hovklinge og
hovkniv tage fat pa at beskare hoven. Det er af stor betyd-
ning, at beskaringen udfgres korrekt, og smeden skal ikke
alene vare fortrolig med hovens opbygning. Han skal ogsé
vere i stand til at vurdere hovens tilstand og bedgmme he-
stens benstilling og gang, og disse forhold kan ogsa vare af-
gorende for, om skoene eventuelt skal udformes pé en serlig
made.

Efter besk@ring og afretning med hovraspen skal der
eventuelt ske en mindre tilretning af skoen, men ellers kan
denne slés pa. Sa snart et sgpm er slaet i, bliver den udragende
del af sgmmet bukket om med et rask tag af beslaghamme-
rens krumme pen, for at hverken hest eller smed skal komme
til skade.

Nér alle sgm er slaet i, knibes de udragende sgmender af
med en knibtang, og ssmmet vejnes (ombukkes), s& det ikke
kan arbejde sig lgst. Dette sker ved hjzlp af hammer og vej-
nejern eller med en speciel vejnetang*, og eventuelt foreta-
ges en sidste afpudsning med hovraspen. Disse sidste arbe;j-
der foregar som regel - i hvertfald for forbenenes vedkom-
mende - pa en raspebuk*, hvor hestens ben anbringes, s& det
er nemt at komme til.
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Beslaghammer

Hermed er hesten nyskoet og skulle, medmindre der sker
uheld, kunne klare sig 5-6 uger, inden den igen skal til smed
for at f4 hovene beskaret og fa nye sko eller fa de gamle lagt
om, hvis de ikke erslidt ret meget. Der er dog stor forskel pa,
hvor tit en hest skal skoes. Det afth@nger i hgj grad af, hvor
meget den bruges pé veje, hvor hurtigt hovene vokser, og
hvordan hesten gér, for nogle heste »sleber« benene, sa sko-
ene slides meget hurtigt.

Ordsprog og talemader

Da smeden altid har vaeret en betydningsfuld person, kan
det ikke undre, at smede og smedning indgar i forskellige
ordsprog og taleméder, saledes som fglgende eksempler vi-
ser.

Af mange tak dgde smedens kat.

. Blive smedet i Hymens l@nker (blive gift).
Enhver er sin egen lykkes smed.

Fanden tager en koldsmed hvert &r til jul.

For smed at rette bager.

Have mange jern i ilden.

Hvad der kurerer en smed slar en skredder ihjel.

Man skal smede, mens jernet er varmt.

Passe pa som en smed.

Skomagerens kone og smedens hest har de ringeste sko.

Kolle
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Ordforklaring

Ambolt,

Ansats,

Bakke,

Bane,

Beslag-
hammer,

Bladtang,

Bleesebcelg,

underlagsklods af stal, hvorpa smeden bear-
bejder jernet. Findes i forskellige udform-
ninger til forskellige arbejder. Den alminde-
lige smedeambolt er udformet med horn, an-
sats, kant, bane og hale eller udh@ng. I halen
er der huller, hvori der kan anbringes dorn,
stokjern eller forskellige undersenker.

den lille platte (plane flade) ved hornets
grund pé en ambolt.

rund eller firkantet stalskive med gevindhul
til skering af udvendigt gevind pé bolte o.
lign. Bruges indsat i et handtag, der kaldes
en klup. Det tilsvarende handtag til snit-
tappe for skaring af indvendigt gevind i mg-
trikker o. lign. kaldes vindejern. I @ldre
klupper var bakken ikke udformet som en
skive men som 2 lgse kaber, og i stedet for
kaeber kunne indsazttes et holdestykke for
snittape. Sddanne klupper er derfor ogsa
vindejern.

slagfladen pa en hammer eller pd en ambolt.

klgfthammer med starkt buet og delt pen,
der er velegnet til udtrekning af sgm og til
ombukning af hesteskosgm. Bruges ved sko-
ning af heste.

fladtang, hvis ene kabe er bredere end den
anden.

stor luftpumpe, der skal sgrge for kunstigt
trek til essen. Blasebalge til handkraft be-
star af en dobbeltbzlg af leder, hvor der er
en klapventil mellem de to kamre. Den ene
balg (som regel den gverste) fungerer som
vindkammer (luftreservoir), som sgrger for
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Boltetang,

Bremse,

Brodde,

Brodde-
hage,

Breektang,

24

at luftstrgmmen bliver jevn. De almindelig-
ste former for hdndblesebalge var den pare-
formede spidsbalg, der ofte blev anbragt un-
der loftet eller pa loftet, og den firkantede
kassebzlg, som stod pé gulvet ved siden af
essen.

hultang, hvor kaberne (kzften) er udfor-
met, s de passer til at holde pa en bolt.

kort traeskaft med en stump snor. Hvis en
hest ikke vil st roligt, nar den skal skoes (el-
ler nér dyrlegen skal behandle den), anbrin-
ges snoren som en lgkke om hestens mule,
som er meget fglsom. Nar man derefter
strammer snoren ved at dreje treskaftet, ggr
det sd ondt pé hesten, at den glemmer alt om
smed eller dyrlege og lader sig behandle.
Der findes ogsé bremser af jern.

sgm med stort, mejselformet hoved. Nar
man skulle ride eller kgre med heste i glat
fgre, var det ngdvendigt at brodde, d.v.s. sl&
brodder i hestens sko. Broddehovederne ra-
gede nedenfor skoen, sa hesten bedre kunne
sté fast.

kort jernstang, der i den ene ende er vinkel-
bgjet til en spids hage og i den anden ende er
udformet som en kort, bred kniv. Brugtes
ikke s& meget af smede, men mere af malke-
kuske og andre kuske, nar de skulle brodde
hestene (se brodde). Med den spidse hage
kunne man rense broddehullerne i vinter-
skoene. Havde hesten endnu sommersko pé
uden broddehuller, métte man fjerne et af
hesteskosgmmene, og man brugte da den
knivformede del af broddehagen til at 4bne
sgmmets vejning.

knibtang med store, flade kaber. Bruges til
at tage gamle hestesko af med.



Bukke-
maskine,

Beenk-
hammer,

Danse-
mester,

Dasker,

Dorn,

Dorslag,

Esse,

Essegryde,
Esseske,

Essespyd,

valsemaskine, hvori man kan bukke fladjern
o.a., f.eks. ndr der skal laves hjulringe.

handhammer med tvarstillet pen og sedvan-
ligvis rund bane, men denne kan ogsa vare
firkantet. Bruges iszr ved forskellige arbej-
der ved fileb&nk og skruestik.

en passer, hvor benenes ender er udadbgie-
de. Bruges til indvendig méltagning.

en form for maskinhammer.

findes i forskellige stgrrelser og udformnin-
ger. Kan vare en kort, tilspidset stilstang el-
ler en kraftigere, kegleformet jernpig med
bryst og angel til anbringelse i amboltens
hale. Se ogsa dgrslag, lokhammer og ring-
dorn.

(fra tysk: durchschlag = gennemslag). Be-
tegnelsen bruges dels om en skaftet dorn til
uddrivning af gamle nitter, dels om en kort,
spids dorn, hvormed man lokker de firkan-
tede huller op i en hestesko, og dels om en
slank lokhammer, der kan have rundt eller
firkantet n2b, og som bruges til sidste del af
en hullokning, nar denne sker ad to eller
flere gange. Sé ogsé lokke og lokhammer.

smedjens ildsted. Bestdr af en muret esse-
bank, hvorunder der er et rum til smedekul-
lene. I den ene side er indmuret en herd
(ogsa kaldet essegryde eller essetrug) af stg-
bejern. Den star gennem et rgr i forbindelse
med blesebzlgen, og i bunden er der et re-
guleringsspjld.

S€ €§s€.

langskaftet ske med lille blad. Bruges til at
passe ilden og samle kullene pé essen.

ildrager, der bruges pa essen.
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Essetrug,

Fald-
hammer,

Filebeenk,

Fjeder-
hammer,

Fladtang,
For-
hammer,

Forkroppe,

Forlags-
aksel,

Forstempel,

Gevind,

Hale
Herd,

26

kan dels betegne essens herd (se esse) og
dels et lille vandtrug, der star ved siden af il-
den, til at dyppe kvasten i, se kvast.

en form
for maskinhammer.

svart arbejdsbord med skuffer til forskelligt
varktgj. Pa bordpladens kant er montereten
eller flere skruestikker.

en form
for maskinhammer.

tang med flade kaber (kaft).

stor 2-hdndshammer med tvarstillet pen.
Den bruges af smedens hjzlper, som star pa
den modsatte side af ambolten.

at bgje et stykke fladjern eller lign. i to mod-
satte knzk, sa de to dele er parallelle.

lang hovedaksel, der drives af en motor, og
som er forsynet med remskiver, sa den kan
trekke forskellige maskiner.

lokhammer, der bruges til at lave begyndel-
sen til et lokket hul, se lokhammer.

den skrueformede, omlgbende rille pa
skruer og bolte og tilsvarende i mgtrikker.
Efter de enkelte gengers profil tales om
spidsgevind (det almindeligste) eller fladge-
vind (is@r pa skruespindler). Desuden skel-
nes mellem millimetergevind (metrisk ge-
vind) og tommegevind (Whitworth gevind).
Udvendigt gevind skares med en bakke i en
klup, mens indvendigt gevind skares med en
snittap i et vindejern. Se bakke.

eller udhang, den bageste flade del af en am-
bolt.

S€ esse.



Hetz,

Hestesko-
tang,

Hjulmal,

Horn,

Hovklinge,

Hovkniyv,

Hovrasp,

Hulstempel,
Hultang,
Herde,

Hand-
hammer,

Jern,

den ekstra hgje temperatur, der skal til for at
2 stykker jern kan svejses sammen.

tang med sidebgjede kaber, der ggr det mu-
ligt, at holde en hestesko rigtigt under smed-
ningen.

kort gaffel med en drejelig skive. Bruges ved
opmaling af jern, f.eks. til hjulringe.

den forreste tilspidsede del af en ambolt.

lige kniv uden egentligt handtag, men blot
med en klud eller et stykke skind viklet om
den ene ende. Bruges sammen med en kglle
ved beskaring af hestehove.

let krummet kniv med ombgjet spids. Bru-
ges ved beskaring af den indre del af hestens
hove (sl og stréle).

meget grov fil, der bruges ved beskaring af
hestehove.

se lokhammer.
tang med hule (hvalvede) kaber.

at ggre hard. Jern, der indeholder 0,5-1,7%
kulstof lader sig haerde, nar det i glgdende
tilstand afkgles pludseligt. Afkglingen sker
normalt i vand, men hvis der stilles sarlige
krav, kan man bruge andre vasker (olie-
hardning). Ved for kraftig h@rdning bliver
jernet (stalet) meget hardt men ogsa skgrt.

ret stor 1-hands hammer, som smeden bru-
ger pad ambolten. Den har tvarstillet pen i
modsatning til mukkerten og klaphamme-
ren, der har 2 plane baner.

metallisk grundstof, der udvindes af forskel-
lige jernmalme. I Danmark findes jernmalm
kun i form af myremalm (mosemalm), der
har varet udnyttet i oldtiden og i middelal-
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Kant,

Kappe,
Kassebcelg,

Kehl-
stempel

Kile-
stempel,

Klup,

Koldmejsel,

Koldsmed,

28

deren, men ikke i nyere tid. Hel rent jern er
vanskeligt at fremstille og er i gvrigt ikke
serlig anvendeligt. Afh@ngig af malmens
sammens&tning, udvindingsmetoden og det
ferdige produkts formal indeholder jernet
sma mangder af andre grundstoffer som
f.eks. svovl og fosfor. Vigtigst er dog indhol-
det af kulstof, der er afggrende for, om det
udvundne jern kan bruges som smedejern
(hgjst 1,5% kulstof), stal (1,5-2,5% kulstof)
eller stgbejern (2,5-3,8% kulstof). Det er
dog vanskeligt at sztte skarpe skel, for ogsa
stdl med indtil 1,7% kulstof kan smedes, og
visse typer stgbejern indeholder op til 6%
kulstof, men kun jern med mindst 0,5% kul-
stof lader sig herde.

overgangen mellem ansats og bane pd en
ambolt.

at overhugge, se stokjern.
se blesebzlg.

eller kilestempel, en stump, mejselformet
oversenke, hvormed man kan lave en hul-
kehl eller krumme et stykke fladjern. Kan
med ambolten som plant underlag ogsa bru-
ges som strekmejsel.

se
kehlstempel.

handtag til gevindskering, se bakke og ge-
vind.

en lille, hammerlignende, skaftet mejsel,
der er hardet, s& den kan bruges pa koldt
jern.

smed, der bearbejder jernet i kold tilstand.
Betegnelsen bruges is@r i forbindelse med
arbejder, hvor jernet burde vaere varmt. Det



Kop-
setning,

Kost,

Krum-
passer,

Krympe,

Kursmed,

Kvast,

Keeft,
Kolle,

Komner,

siges, at Fanden henter en koldsmed hvert ar
til jul.

sygdomsbehandling, hvor man med en skarp
kniv skar nogle snit i huden. Eventuelt
kunne man bruge et srligt apparat, hvor en
fjeder udlgste mange sma knive. Derefter
satte man en lille, opvarmet glasbeholder
(kop) over snittene. Nar luften i koppen af-
kgledes, dannedes der et undertryk, og en
lille portion blod blev suget ud. Se arelad-
ning.

se kvast.

passer med krumme, udadbgjede ben til ud-
vendig méltagning.

at trekke sig sammen. Man kan eksempelvis
krympe en ring pa en aksel ved at varme rin-
gen op, s& den kan sattes ind pa akslen. Ved
afkgling trekker ringen sig sammen og sid-
der urokkeligt fast.

beslagsmed, der i et vist omfang fungerer
som dyrlege, is@r for heste. Efter en forord-
ning fra 1777 »ma ingen grovsmed befatte sig
med beslag eller hestekur medmindre han
har lert ved Veterinarskolen«.

ogsé kaldet kost eller svaber. Jernstang med
en stump klud. Bruges til at stenke vand pé
kullene for at fa dem til at »bage sammen« pa
overfladen. Derved holder de bedre pé var-
men, sd man kan opna en hgjere temperatur,
og samtidig sparer det pa kullene.

kaberne pa en tang.

hammer helt af trz. Bruges til at sl& pa hov-
klingen med under beskzring af hestens
hove.

en kort, slank stalstang med en forholdsvis
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Lok-
hammer,

Lokke,

Lokstempel,
Lus,

Maskin-
hammer,

Naglejern,

30

flad spids. Bruges til at lave kgrnerprikker
med, enten for afmarkning eller for at boret
bedre kan »fange«, nér der skal bores huller.
Betegner ogsé en svar, kort, skaftet kgrner
med afrundet spids. Nar man med denne
merker af i varmt jern, hvor der skal lokkes
et hul, har man samtidig unders@nket hullet.

ogsa kaldet hulstempel, lokstempel eller
rundstempel og undertiden dgrslag. Skaftet
dorn med rund eller firkantet spids. Bruges
nar man lokker (slar) hulleri det varme jern.
Som regel bruger man fgrst een lokhammer
(forstempel) og slar derefter hullet igennem
med en anden (dgrslag). Skal hullet vaere un-
dersznket, starter man med at bruge en kgr-
ner i passende stgrrelse. Ved almindelige
huller starter man ofte med at bruge en split-
mejsel som forstempel. Derved presses jer-
net ud til siderne, og man undgar at udstanse
en lille jernprop (en sakaldt »lus«), hvad der
ville svekke jernet det pagzldende sted.

at sla huller i (varmt) jern. Med tidligere ti-
ders primitive boremaskiner var det besvar-
ligt at bore i koldt jern, og det var derfor
nemmere at lokke hullerne i det varme jern,
og det svaekker heller ikke jernet s& meget.
Se lokhammer.

se lokhammer.
se lokhammer.

svar, automatisk hammer, der drives fra en
forlagsaksel. Kan i forskellige udformninger
have andre navne som dasker, faldhammer
og fjederhammer.

et sveart, fladt jernstykke med runde og fir-
kantede huller (evt. med unders@nkning) til



Optog,

Oversenke,

Parallel-
skruestik,

Pen,

Rasp,
Raspebuk,

Ribbe,

Ridse,

Ridse-
mejsel,

Ringdorn,

Rund-
stempel,

Skruestik,

smedning af sgm- og naglehoveder. Det er
altsa en form for undersznke.

den lille, opadbgjede, halvrunde plade, der
laves i taen pa en hestesko.

hammerformet redskab, hvor hovedet i vir-
keligheden er en form. Bruges sammen med
en tilsvarende undersznke, nar et stykke
jern skal formes meget ngjagtigt. Se s&nk-
smedning.

se
skruestik.

den spidse del af et hammerhoved modsat
banen.

se hovrasp.

trefod af tre eller jern. Bruges ved skoning
af en hest, idet hestens ben anbringes herp4,
nar spmmene skal vejnes (ombukkes), og
ndr hoven skal have en sidste afpudsning.

vandret jernstang ved essen til oph@ngning
af vaerktgj.

rille i hesteskoens underside, hvori sgmhul-
lerne lokkes. Ridsen virker ogsé som under-
senkning, sa sgmhovederne ikke slides af.

en kort, asymmetrisk, skaftet mejsel til rids-
ning af hestesko.

ogsa kaldet rundpig, hgj kegleformet dorn,
der bruges ved smedning af ringe, f.eks. nav-
ringe til vognhjul.

se

lokhammer.

spendeapparat til fastholdelse af mindre
dele, der skal bearbejdes. Skruestikken er
fastgjort pa filebeznken. Ved den zldre type,
stangskruestikken, har forkaben under til-
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Skrane,

Sla ojet ud
pden tyv.

Smedejern,

Smedeskeel,

Smede-
lopper,

Sneppert,
Snittap,
Spidsbeelg,
Splitmejsel,

Stang-
skruestik,

Stok,
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spendingen en svingende bevagelse i mod-
setning til den nyere type, parallelskruestik-
ken, hvor kaberne altid er helt parallelle.

under smedning af en hestesko ggr man den
udvendige rand skra, udfor hvor ridsningen
senere skal laves. Ellers ville skoen blive for
bred, for grenene udvides sterkt under rids-
ningen.

Smede, der optradte som »klog mand«, blev
ogsé tiltroet evner til at afslgre en tyv. Sme-
den skulle i Igbet af 3 torsdage smede et sgm,
og helst et kobbersgm. Nar han derefter med
kridt tegnede et gje pa et bredt og slog sgm-
met i gjet, ville tyvens ene gje blive tilsva-
rende gdelagt. Hvis tyven var overtroisk og
hgrte om smedens forberedelser, kan frem-
gangsméden godt have haft en psykologisk
virkning.

jern med lavt kulstofindhold, se jern.

de glgdeskaller fra jernet, der efterhdnden
samler sig omkring ambolten.

betegnelse for de gnister der springer, nér
det varme jern bearbejdes pa ambolten, is@r
under svejsning.

apparat til dreladning.
se gevind.
se blesebalg.

kort, skaftet mejsel, der bruges som for-
stempel til at lave begyndelsen til et lokket
hul. Se lokhammer.

se
skruestik.

den treblok, hvorpa ambolten star.



Stokjern,

Strackke,
Streekhage,

Streek-
mejsel,

Stukke,

Stukke-
maskine,

Stobejern,

Stal,

Svaber,

Svejse,

Scenk-
ambols,

Scenk-
smedning,

en kort, sver mejsel med bryst og angel for
anbringelse i amboltens hale. Bruges ved
overhugning (kapning) af jern.

at ggre tyndere og lengere.
se trekhage.

en stump, mejselformet oversenke, der bru-
ges til strekning. Se ogsa kehlstempel.

at ggre kortere og tykkere.

maskine, som er let kendelig pa det karak-
teristiske handhjul, der ligner et skibsrat.
Bruges, nér et stykke jern (f.eks. en hjul-
ring) skal stukkes, eller nar derskal laves ho-
ved pé en bolt.

jern med hgjt kulstofindhold. Det er ret
skgrt og lader sig ikke smede. Se jern.

jern, der pa grund af sit kulstofindhold lader
sig harde. Til serlige formal bliver stdlet ved
fremstillingen legeret med smé& mangder af
andre metaller, f.eks. krom og nikkel. Se
harde og jern.

se kvast.

at sammenhamre to stykker glgdende jern,
se hetz.

en svar, firkantet jernblok med mange for-
skellige huller i fladen og mange forskelligt
udformede riller i kanterne. Bruges ved
nogle arbejder i stedet for Igse undersznker.
Se senksmedning.

smedning ved hjzlp af under- og oversznke
eller pa en senkambolt. Bruges dels nér no-
get skal laves sa@rlig ngjagtigt, dels til deko-
rative detaljer (f.eks. pa vogne og kaner) og
dels for at ggre emnet sterkere (f.eks. kvali-
tetsvaerktgj).
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Seet
hammer,

Tilslags-
hammer,
Treekhage,
Udhceng

Under-
seenke,

Vandtrug,

Varm-
mejsel,

Vejne,

Vejnejern,

Vejnetang,
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oversenke udformet som en hammer med
en meget stor, plan bane. Den bruges, nér et
stykke jern skal vare hel plant, nér der skal
laves kanter, og nér et stykke jern skal for-
krgppes. Bruges normalt ikke sammen med
en unders@nke, men med amboltens bane
som underlag.

stor
forhammer.

lang jernstang med en bevagelig hage. Bru-
ges ved pélegning af hjulringe.

eller hale, den bageste flade del af en am-
bolt.

lgst underlag med angel for anbringelse i am-
boltens hale. Findes i mange udformninger
og bruges som regel sammen med en tilsva-
rende overs@nke, se senksmedning.

lille vandbeholder pa essen til at dyppe kva-
sten i, se essetrug og kvast. Kan ogsa be-
tegne det noget stgrre kar med vand, hvori
hardningen af stal sker. Dette kar stod tidli-
gere ofte udendgrs, da blgdt regnvand er
bedre end brgndvand. Se haerde.

lille, skaftet mejsel, der (i modsaztning til
koldmejslen) ikke er hardet og derfor kun
kan bruges til varmt jern.

at ombukke den udragende spids af isldede
sgm.

redskab, der ligner i miniatureskovl med et
meget kort skaft. Bruges ved vejning (om-
bukning) af hesteskosgm i hovene.

specialtang med buede, tvarrillede kaber.
Bruges undertiden ved vejning af hestesko-
sgm.



Vindejern,

Virkejern,

Vognbuk,

Areladning,

héndtag til snittappe for skring af indven-
digt gevind.

beskareredskab med stort bgjlehandtag og
lille skovlformet klinge. Brugtes tidligere til
beskaring (udvirkning) af hestehove, men
da brugen var lidt besvarlig, og da beskarin-
gen ofte blev darligt udfgrt, er virkejernet
for lengst gaet af brug.

lpfteapparat der bruges, nar man skal tage et
vognhjul af.

sygdomsbehandling, hvorved der tappes en
mindre mangde blod fra en &re. Har varet
anvendt gennem arhundreder mod nasten
alle sygdomme, og mange lod sig forebyg-
gende arelade med faste mellemrum »for at
udtgmme skadelige vasker«. Som oftest ab-
nede man en dre, »slog den op«, ved hjlp af
en trekglle, og en kort kniv med et trekantet
blad, men der udvikledes ogsa specielle ap-
parater, sakaldte snepperter, hvor man ved
et tryk udlgste en lille fjederbelastet kniv.
Béde areladetgj (»sla-op-tgj«) og snepperter
fandtes i sma stgrrelser til mennesker og i
store stgrrelser til husdyr, is@r heste.
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Museerne
pa Gammel Estrup

Dansk Landbrugsmuseum, tIf. 06 48 34 44.
Aben1/5 -31/10 daglig kl. 10.00-17.00.
1/11-30/4 daglig kl. 10.00-16.00.

Jyllands Herregardsmuseum, tif. 06 48 30 01 & 06 48 32 44.
Aben1/5 -31/10 daglig k1. 10.00-17.00.
1/11-30/4 daglig undtagen mandag kl. 11.00-15.00.

Cafeteriet, tif. 06 48 41 33
Aben i Museernes dbningstid samt efter aftale.

Smedjen pa Gl. Estrup

Som hovedregel vil medlemmer af Gl. Estrup Smedelaug i
sommertiden arbejde i smedjen onsdage og lgrdage Kkl.
12.00-16.00, eventuelt ogsa andre dage. Narmere oplysnin-
ger fas pa Landbrugsmuseet.
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